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Metal Cutting Saw

INSTRUCTION MANUAL
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Hook 5-4. Vise stop 10-1. Carbide-tipped saw blade
2-1. Bolt 6-1. Dust box 10-2. Hex bolt
3-1. Lock-off button 7-1. Wrench holder 10-3. Spindle
3-2. Lever 7-2. Base 10-4. Inner flange
3-3. Handle 8-1. Center cover 10-5. Outer flange
3-4. Switch trigger 8-2. Hex bolt 11-1. Vise plate
4-1. Lock-off button 8-3. Socket wrench 11-2. Vise nut
4-2. Switch trigger 8-4. Blade guard 11-3. Vise handle
5-1. Graduation 9-1. Hex bolt 14-1. Limit mark
5-2. Lever 9-2. Shaft lock 15-1. Screwdriver
5-3. indicator 9-3. Socket wrench 15-2. Brush holder cap
SPECIFICATIONS
Model LC1230
Blade diameter 305 mm
Hole (arbor) diameter 25.4 mm
No load speed (min™) 1,300
Dimensions (L x W x H) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Net weight 19.3kg
Safety class =]
Cutting capacity
DA AXB B

Workpiece shape

A

90°

115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

Cutting angle

45°

90mm 85 mm x 85mm

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
 Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END205-3

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

Read instruction manual.
\
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DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

=

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

hi¢

ENE008-1
Intended use

The tool is intended for cutting in mild steel and stainless
steel with appropriate saw blades.



ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.25 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping

characteristics.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 98 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 108 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (ay) : 4.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal Cutting Saw
Model No./ Type: LC1230
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO076-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

1.  Always use safety glasses, dust mask and ear
protector.

2. Use only Makita genuine carbide-tipped saw
blade 305 mm in diameter for metal cutting.
Never use abrasive cut-off wheel or other type
of saw blades.

3. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

4. Never secure the safety cover (safety guard).
Always be sure that the safety cover moves



smoothly before operation. Any irregular
operation of the safety cover should be
corrected immediately. Do not use the saw
without guards in position.

5. Be sure shaft lock is released before the
switch is turned on.

6. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

7. Keep your hands and body away from rotating
blade.

8.  Always secure the workpiece with the vise.

9. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

11. Do not touch the blade, workpiece or cutting
chips immediately after operation; they may
be extremely hot and could burn your skin.

12. If the blade stops during operation, makes an
odd noise or begins to vibrate, switch off the
tool immediately. Then check the tool and
blade.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Positioning the tool

Fig.1

When the tool is shipped from the factory, the handle is
locked in the lowered position. Release the handle from
the lowered position by lowering it slightly and removing
the chain from the hook on the handle.

Bolt the tool with two bolts to a level and stable surface
using the bolt holes provided in the tool base. This will
help prevent tipping and possible injury.

Fig.2
FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

/\CAUTION:

- Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.

For European countries
Fig.3
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
depress the lever to release the handle from the fully
elevated position and to press in the lock-off button, and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.

For all countries other than European countries

Fig.4

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Setting for desired cutting angle

/\CAUTION:
Always tighten the hex bolt securely after changing
the cutting angle.
Fig.5
To change the cutting angle, loosen the lever. Move the
vise stop so that the indicator will point to the desired
graduation. Then tighten the lever to secure the vise
stop.



Dust collection
Fig.6
A\CAUTION:
Do not touch any part of the dust box except its
handle immediately after operation; it may be
extremely hot and could burn your skin.
This tool is equipped with the dust box to collect dust
and cut chips. When the dust box is full, hold the handle
of the dust box and raise it slightly. Then pull the dust
box out of the tool base. Empty the dust box of its
contents.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Socket wrench storage

Fig.7
The socket wrench is stored as shown in the figure.
When using the socket wrench, pull it out of the wrench
holder. After using the socket wrench, return it to the
wrench holder.
Installing or removing saw blade
Fig.8
AcAuTioN:
When mounting the blade, make sure that the
direction of the arrow on the surface of the blade
matches the direction of the arrow on the blade
case.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause a personal injury.
Do not touch the blade immediately after operation;
it may be extremely hot and could burn your skin.
To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.
Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt by turning
counterclockwise. Then remove the hex bolt, outer
flange and blade.
Fig.9
To install the blade, mount the inner flange, saw blade,
outer flange and hex bolt onto the spindle in that order.
Tighten the hex bolt by turning clockwise while pressing
the shaft lock. Return the blade guard and center cover
to the original position. Then tighten the hex bolt

clockwise to secure the center cover. Lower the handle
to make sure that the blade guard moves properly.

Fig.10
Securing workpiece

/\CAUTION:
Always set the vise nut to the right fully when
securing the workpiece. Failure to do so may result
in insufficient securing of the workpiece. This could
cause the workpiece to be ejected or cause
damage to the blade.
By turning the vise handle counterclockwise and then
flipping the vise nut to the left, the vise is released from
the shaft threads and can be moved rapidly in and out.
To grip workpieces, push the vise handle until the vise
plate contacts the workpiece. Flip the vise nut to the right
and then turn the vise handle clockwise to securely
retain the workpiece.

Fig.11

Long workpieces must be supported by blocks of
non-flammable material on either side so that it will be
level with the base top.

Fig.12

OPERATION

Cutting operation

/\CAUTION:

- Never attempt to cut workpieces less than 2 mm
thick except pipe or workpieces which cannot be
secured firmly with the vise. The piece cut off may
be caught by the blade, causing dangerous
scattering of chips and/or damage to the
carbide-tips. Possible serious injury may result.

Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much pressure may result in
overload of the motor, decreased cutting efficiency
and/or damage to the carbide-tips or blade itself.
Too little pressure on the handle may result in more
sparks and premature blade wear.

Do not touch the blade, workpiece or cutting chips
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

If the blade stops during operation, makes an odd
noise or begins to vibrate, switch off the tool
immediately. Replace cracked or damaged blade
with a new one.

Do not cut aluminum, wood, plastics, concrete,
tiles, etc.

Always use carbide-tipped saw blades appropriate
for your job. The use of inappropriate saw blades
may cause a poor cutting performance and/or
present a risk of personal injury.



Recommended Carbide-tipped saw blade & workpiece ranges

Diameter Applicable workpiece & thickness range
& number | Application Stai Stai
of teeth Angles Pipes Channels ’.talnless tainless
Pipes Angles
4 mm 4 mm
305 * 60 Mild Steel 3-5mm NA NA
or more or more
Mild Steel 4mm 4mm
305 * 60 (Lessened 3-5mm NA NA
) or more or more
Noise Type)
Thin Mild 2
30578 n i 3-6mm | 12-5mm mm NA NA
Steel or more
Stainl 4
305%78 | oone | 3 gmm | 12-5mm ™ ) 12-5mm | 3-4mm
Steel or more

* Standard blade may differ from country to country.

(NA...Not applicable)

* Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw are not to be re-sharpened.

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the blade attains full speed. Then lower the handle
gently to bring the blade close to the workpiece. When
the blade makes contact, ease into the cut gently at first,
then gradually add pressure as the cutting position
steadies. Your pressure on the handle should be
adjusted to produce the minimum amount of sparks.
When the cut is completed, switch off the tool and WAIT
UNTIL THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE
STOP before returning the handle to the fully elevated
position. If the handle is raised while the blade is still
rotating, the piece cut off may be caught by the blade,
causing dangerous scattering of chips. When cutting
only part of the way into a workpiece, raise the handle
while the blade is rotating. Switching off during the cut
may cause damage to the carbide-tips as they contact
the workpiece.

Cutting angles

] 2R A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

Secure the workpiece in the vise as shown in the Figure
A and proceed to cut it. The saw blade life will be
shortened if the workpiece is cut as shown in the Fig B.



/\CAUTION:
Do NOT cut the workpiece as shown in the Fig. C
since this may cause it to be ejected from the vise,
possibly resulting in injury.
The saw blade is subjected to greater wear when the
area A in the Fig. B is cut. Place a wooden block up
against the workpiece as shown in the Fig. D so that the
saw blade will enter area A at an angle. This will help to
extend the saw blade life.
The allowable cutting dimensions are reduced when a
wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable
cutting dimensions minus the dimensions of the
workpiece to be cut. This will further minimize the
shortening of the saw blade life.

Cutting pipes, squares and channels
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Fig. |

The saw blade is subjected to greater wear when the
areas A and B in figure F and figure G are cut. Place a
wooden block up against the workpiece as shown in
figure H and figure | so that the saw blade will enter
areas A and B at an angle. This will help to minimize the
shortening of the saw blade life.

The allowable cutting dimensions are reduced when a
wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable
cutting dimensions minus the dimensions of the
workpiece to be cut. This will further minimize the
shortening of the saw blade life.

Cutting rectangles
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Fig. J

Fig. K

Secure the workpiece in the vise as shown in figure J,
and proceed to cut it.

A\CAUTION:
Do NOT cut the workpiece as shown in figure K
since this may cause it to be ejected from the vise,
possibly resulting in injury.

Carrying tool

/\CAUTION:
The chain for transportation shall be adjusted to
minimize the accessible zone of the saw blade
before transporting the tool.

Fig.13

Fold down the tool head to the position where you can
attach the chain to the hook on the handle. Grasp the
carrying grip when carrying the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing saw blade

Continuing to use a dull and worn blade may cause
motor overload and decreased cutting efficiency.
Replace with a new blade as soon as it is no longer
effective.

Replacing carbon brushes

Fig.14

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.



Fig.15

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Carbide-tipped saw blade
Safety goggle
Socket wrench 17
Lock-off button (Switch button)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. Ckoba 5-3. iHgukaTop 10-1. MonoTHo Nunu 3 TBEPAOCNNABHOK
2-1. bont 5-4. Ctonop 3atucky PKY4OI0 NNACTUHO Ha KiHUi
3-1. KHonka 61oKyBaHHs BAMKHEHOO 6-1. KoHTeiHep ans nuny 10-2. BonT i3 WecTUrpaHHoto roniBkowo
MNOMOXEHHS 7-1. Tpumay kntoua 10-3. WnuHaenb
3-2. Baxinb 7-2. OcHoBa 10-4. BHyTpiLuHin onaHeub
3-3. Pyuka 8-1. LleHTparnbHa Kpuiika 10-5. 30BHILUHIN chnaHelb
3-4. KHonka BuMuKaya 8-2. bonT i3 LWeCcTUrpaHHo roniBko 11-1. 3aTuckHa nnacTuHa
4-1. KHonka 6rokyBaHHs! BAMKHEHOTO 8-3. TopueBui kntoy 11-2. 3aTuckHa raiika
MONOXEHHS 8-4. Koxyx nonotHa 11-3. PykosiTka 3aTucky
4-2. KHonka BUMUKada 9-1. BonT i3 WecTUrpaHHo roniBKoo 14-1. ObmexyBanbHa BigMiTka
5-1. MpagytoBaHHs 9-2. dikcatop 15-1. BukpyTka
5-2. Baxinb 9-3. TopueBui kntoy 15-2. KoBnayok LwiTkoTpumaya
TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb LC1230
[fiametp gucky 305 ™mm
[LiameTp oTBOpY (BiCb) 25,4 mm
LLiBnakictTe xonocToro xony (XB.‘1) 1300
Poamipu (O x LU x B) 516 MM x 306 MM x 603 MM
Yucra Bara 19,3kr
Knac 6eaneku 2]

Pixyya cnpomoxHicTb

dopma petani

DA

AXB B

A1

90°

115Mm

75 mm x 150 Mm 100 Mm x 100 Mm

KyT pisaHHs

45°

90mMMm

85 MM x 85Mm

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.

« Bara BignosiaHo o EPTA-Procedure 01/2003

END205-3
CumMmBoOnu

[ani HaBedeHi cuMmBOMKM, SKi 3acCTOCOBYKOTbCH ANS
no3HayeHHsi obnagHaHHa. [lepen  KOPUCTYBaHHSM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@ - YuTait iHcTpyKuUii

&

MOABIVHA 130M1ALIA

Ons Toro, wo6 3anobirtn nopaHeHHst
yHacnigok posmiTaHHA CMITTA,  cnig
NPUTUCHYTU  TONIBKY  Nunu,  nicns
pi3aHHs, [OKM [OWUCK MOBHICTIO He
3YMUHAUTLCS.

Mepen noyatkom po6otn 3abepiTb
TUPCY, ManeHbki YacTkv i T.4. 3i cTony

e

)i¢

ans BaLwoi 6esneku.
Tinbkn ans kpaiH €C

He BUKMaaNTE enekTpuyHe
obnagHaHHaA pa3om 3 nobyToBuM
cmiTTam!

BignosigHo no €Bponencbkoi
avpekTven 2002/96/EC npo ytunisauito
€eneKkTPUYHOro Ta €MeKTPOHHOro
obnagHaHHa Ta i 3acTocyBaHHSAM
3rigHO 3 HOpMamu  HauioHanbHOro
3aKOHOAaBCTBA, €neKkTpoobnagHaHHS,

sike BUIALLNO 3 Nnafdy, HeobxigHo 36upaTun
OKpeMmo Ta BiAnNpaBnsTh Ha nepepobHe
nignpueMcTBO, sike BiANoBiAae BUMoram
OXOPOHM JOBKINNS.



ENE008-1
MpusHayeHHA

IHCTpyMEHT npu3HadyeHo Ansi  pisaHHA M'skoi  Ta
Hep>aBito4oi cTani 3a 4OMNOMOro0 BiMNOBIAHWUX NUMBHUX

OVWCKIB.
ENF002-2

[>xepeno XuBNeHHA

IHCTpyMEHT MOXHa nigknmioyaT nuwe A0 Axepena
XKWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMW  XapakTepucTvkamu, i  BiH  Moxe
npauoBatu nviie Bif ofHodasHoro gxkepena 3mMiHHOMO
CcTpyMy. BiH Mae noaBiHy i30N5Lit0, a OTXXe MOXe TaKoX

nigknoyaTmucsa oo PO3€EeTOK 6e3 APOTY 3a3eMIeHHA.
ENF100-1

[ns BUKOPUCTaHHSA Bif HU3bLKOBOMNLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI €neKkTPUYHOro npunagy
CMpUYMHSAE [0 KONMMBaHHS Hanpyru. ExkcnnyaTauisi uboro
NPUCTPOIO 32 HECNPUSITINBMX YMOB CiTi MOXe MnoraHo
BMMMHYTM Ha poboTy iHWoro obnagHaHHA. MoxHa
npunycTuTK, Wo npu onopi mepexi 0,25 Om abo Huxk4e,
HisSIKOro HeraT1BHOrO BNNvBY He Byae. MepexHa poseTka,
no skoi Gyge migknodaTUCA MPUCTPIA, NoBuHHa Gyau
3axuiyeHa 3anobixxHUKOM abo 3aXMCHUM aBTOMAaTUYHUM

B/MUKaYeM NNaBHOroO PO3YinmioBaHHS.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN61029:

PiseHb 3BykoBoro Tmcky (Loa): 98 AB(A)
PiBeHb akycTuyHoi noTyxHocTi (Lwa): 108 oB(A)
Moxunbka (K) : 3 aB(A)

KopucTtyntecsa 3acob6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN61029:

Bibpauist (arg) : 4,5 m/c? a6o MeHLLe

Moxunbka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

- 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuMipsHO Yy
BiAnNoBigHOCTI no CTaHAAPTHUX MeTofiB
TECTYyBaHHA Ta MOXe BWKOPWCTOBYBaTUCA ANS
NOPIBHSAAHHSA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe TakoX
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA AN  NOnepeaHboi  OUiHKK
BNIMBY.

/ANYBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWCTaHHS Bibpauis nig vyac
akTUYHOI poGoTn iHCTpymMeHTa MoXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoan Ansa
3axucTy oneparopa, Lo BignoBiAaTMMyTb ymMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CkrnagoBi pobo4voro uukny, Taki sk 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE

"

npauoBaTi Ha XOrI0CTOMY XOAj Nif Yac 3anycky).

ENH003-13
Tinbku AnA kpaiH €8ponu

[eknapauisi npo BiANoBiAHiCTbL cTaHAapTam
€C
Hawa KOMnaHis, Makita Corporation, AK
BignoBiAanbHMIN BUPOGHUK, Haromnowye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHa Makita:
Mo3HavyeHHs obnagHaHHs:
TopueBa nuna no metany
Ne mogeni / Tun: LC1230
€ cepiiHnM BMPOBHMLITBOM Ta
Bianosiaae Takum €Bponencbkum [upekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGnEHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakuMx cTaHAapTiB Ta
CTaHOapTU30BaHUX JOKYMEHTIB!
EN61029
TexHiyHa [JOKYMeHTaLis 3HaxoauTbCA Yy  Halloro
YNOBHOBaXEHOr0 NpefcTaBHMKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHAA CTOCOBHO TeXHiKu
6e3neku npu poborTi 3

eneKTponpunagamm
A YBATA! nlpouutanite yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHs faHux 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLIiN MoXe
npu3BecTW [0 YPaXeHHs CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPyKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
ENB076-1

AOOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

1. Cnia 3aBXxan KopucTyBaTUCA
OoKynsipamu, NUMIo3ax1cHo0
3aXMCHUMM HaBYLUHUKaMMU.

3axXUCHUMU
Mackor Ta



Onsa pisaHHa MeTany KOPUCTaWTeCA TiNbKu

opuriHanbHUM NUNBbHUM NONOTHOM 3
TBepAoCNNaBHUMMU Hacagkamu Makita,
AiameTpom 305 MM. Hikonu He

BUKOPUCTOBYWTE LiidyBanbHi BiapisHe komno
a00 iHWi TMNX NUNBHUX NOMOTEH.
3. Nepea nouyatkom po6GoTu cnig peTenbHO
nepeBipMTM NONMOTHO Ha HasBHICTb TPIWMH
abo nowkomkeHHA. Cnig HeraHo 3aMiHUTKM
TpicHyTe a6o nolwkoAXeHe NONMOTHO.
Hikonn He cnig 3akpinnATU 3aXMCHUM KOXYX.
Mepea novatkom poGoTu nepesipTe, W06
3aXMCHUM KOXYX NnaBHO nepecyBaBcs. MMpu
HenpaBuNbHOMY (YHKLiOHYBaHHi 3axuMcHoro
KOXYXY, cnig HeranHo Hanarogutu noro. He
cniA KopucTyBaTMCA MUIOK [AOKM 3axXUCHI
KOXYXM He BCTaHOBreHi B poGouyomy
MOMOXEeHHi.
5. Mepea  yBiMKHEHHAM nepes.ipre,
cikcaTop Bana 6yno signyweHo.
MepeA BMKOPUCTaHHAM  iHCTPYMEHTY Ha
thakTUUHIN pgeTtani, 3anuwTe MOro AKMINCb 4ac
Ha XxonocToMy xogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauilo Ta KONMXaHHA, WO BKa3ylTb Ha
noraHe BCTaHOBMEeHHsi a6o 6GanaHcyBaHHsA
BAVCKY.
7. Tpwmaw pyku Ta Tifno Ha BiACTaHi Bif NONoTHa,
Wo obepTaeTbCA.
8. Cnig 3aBXAgu  3aKpinnAaATv
[AOMOMOrOI0 fneLar.
9. MepeBipTe, W06 AMCK He TOpkaBcsa AeTani Ao
WAoro yBiMKHEHHS.
Mia 4yac po6Gotu octepirantecb ickpu. BoHa
MoXe Mnpu3BecTM [0 MNopaHeHHA ab6o
3ananeHHs roproyoro martepiany.
He TopkaiTecb nmomnotHa, Aetani a6o Tupcy
odpa3y nicnsA pi3aHHs, BOHUM MOXYTb OyTu
AYXe rapsiyumm Ta NpM3BecTy A0 ONiKYy LWKipK.
fAKwo nig Yyac po6oTM MONIOTHO 3YNUHAETbLCS,
BMAac AMBHI 3BYkM abo nounHae BibpyBaTty,
cnig HeraMHO BWUMKHYTWU iHCTpyMmeHT. [loTim
OrMAHLTE IHCTPYMEHT Ta MOMOTHO.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKU
BCTAHOBJIEHHA

Po3tawyBaHHA iHCTPyMeHTa

Fig.1

Konu iHCTPYMeHT nocTaBnsieTbCsi 3 3aBody, TO pyyka
3abrnokoBaHa B OMyLEHOMY MOMNOXeHHi. Po3bnokyiTe
PYUKY i3 ONyLLEHOro NONOXEHHS, 3nerka ii onycTmMBLLM Ta
3HSBLUM NaHLIOT 3 raka Ha pyuLi.

3akpiniTb iHCTPyMEHT aBoma 6GonTamu [0 piBHOI Ta
CTilikoi noBepxHi 4epe3 GONTOBIi OTBOPM B OCHOBI
iHCTpyMeHTY. Lle fonoMoXe YHVUKHYTW nepekuaaHHs Ta
MOXIVBOTO HeLLLACHOro BUMaaKy.
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Fig.2
IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKo0 CPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

LOis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:

- Tlepend BMUKaHHSAM iHCTPYMEHTY y Mepexy
060B'A3KOBO MepeBipTe, YK KHOMKa BMMUKa4a
HOpManbHO CrnpauboBYE | nicns  BiAnycKkaHHS
noBepTaeTbCA B NMONOXEHHS "BUMKHEHO".

+  SKWO BM He KOPUCTYETECh iIHCTPYMEHTOM, 3HIMITb
KHOMKY GnoKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta
36epiranTte ii B HaginHomy micui. Lle pactb 3mory
YHUKHYTN HECAHKLiOHOBAHOIO (OyHKLIIOHYBaHHS.

Ons €BponenicbKUX KpaiH

Fig.3

Ana Toro, wo6 3anobirtTn BMNAAKOBOMY HAaTUCKaHHIO

Kypka BMUWKaya, nepefbadeHa KHomka GrokyBaHHs

BUMKHEHOrO MonoxeHHs. [na Toro, wo6 3anyctuTun

{HCTPYMEHT CMifi HAaTUCHYTU Ha Baxinb, W06 3HaTK py4Ky

3 MOBHICTIO MiAHSATOrO NOMNOXEHHS, @ NOTIM HAaTUCHYTU Ha

KHOMKY 6r10KyBaHHsS BAMKHEHOTO MOMOXEHHS, Micrsi Yoro

MOXHa HaTUCKaTW Ha Kypok BMUKaya. [ns 3ynuHeHHs

poboTK KypoOK Crif, BignycTUTU.

Ans Bcix KpaiH KpiM EBponencbKux
Fig.4
Ona Toro, wo6 3anobirTv BMNagKOBOMY HAaTUCKaHHIO

Kypka BMWKaya, € KHOMka OnokyBaHHA BMMKHEHOTO

MOMOXEHHS.

[Ans Toro, wob6 3anycTUTK iHCTPYMEHT, Cif HaTUCHYTU

Ha KHOMKY 6roKyBaHHS BWMKHEHOMO MOJIOXKEHHSI Ta

HaTUCHYTU Ha Kypok BMWKaya. [ns 3ynuHeHHs poboTun

KyPOK Cnif, Bignyctutu.

HanawTyBaHHs Ha HeOOXiAHUI KYT pi3aHHs

/N\OBEPEXHO:

. Micna 3miHn KyTa pisaHHA cnig 3aBxau HagiiHo
3aTsaryBati GONT i3 LLECTUrPAHHO FONIBKOO.

Fig.5

Ana 3MiHM KyTa pi3aHHs cnig nocrnabutn Baxifb.

MepecyHbTe cTOMOP TakUM YMHOM, LWOG iHAMKATOP

BKa3dyBaB Ha HeobxigHy noainky. MoTiM 3aTarHiTe Baxinb,

06 3aKpinUTK CTOMOPHUIA 3aTHUCK.

36upaHHsa nuny

Fig.6

A\OBEPEXHO:

- Ogppasy nicna poboTM HemoxHa TOpKaTUChb
Oyab-SKMX YaCTUH KOPOOKW ANs MUy OKPIM PydKu,

OCKIflbkKW BOHW MOXYTb OyTW Ayxe rapsyumun Ta
BVKIMKATW OMiK LLKIPW.



IHCTpyMeHT obnagHaHui KOHTENHepoMm Ans 36upaHHs
nuny Ta Tupcu. Konu KOHTenHep 3anoBHEHWW cnif
B3TUCb 3@ PY4YKy KOHTEWHepa [Ans nuny Ta 3nerka
nigHATY oro. MNoTimM cnig CTArHYTU KOHTEWHep ANna nuny
3 OCHOBM iHCTpYMeHTa. 3BiMbHiTb KOHTEWHEP ANs nuny
Bif} IOro BMICTY.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. Tepen TuM, $IK 3aWHATUCL KOMMIEKTYBaHHSM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.
36epiraHHs TopueBOro Kro4a

Fig.7

ToputoBanbHUiA kntod  36epiraeTbcs SK Moka3aHo Ha

MamioHKy. pu  KOPUCTYyBaHHI  TOPLEBUM  KIHOYEM,

BUAMITb 1oro 3 Tpumaya. [licna  KopucTyBaHHSA

TOpPLIEBMM KItOYEM, NOBEPHITh Oro Hasaz B TPUMaY.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NONIOTHA MUK

Fig.8

/\OBEPEXHO:

. Mig yac BcTaHOBMNEHHA AucKka Chig nepesipuTw,
Wob HanpsMOK CTPINkM Ha MOBEPXHi AWUCKY
crniBnagas i3 HAaNPSIMKOM CTPINKX Ha KOPMycCi ANCKY.

. [na BCTaHOBMNeHHs abo 3HATTS AWUCKY cnif
BMKOPUCTOBYBATW  Tiflbkn  KMio4  BUPOBHMLITBA
komnaHii Makita. SAKLLO Lo BUMOry HEe BUKOHATK, TO
6onT i3 LWecTUrpaHHOK roniBkol Moxe 6yTn
3atArHyT™Mn  abo  3aHaaTo  cunbHo,  abo
HefocTaTHLO. Lle Moxe npu3BecTV A0 HellacHoro
BUNaaKy.

« He TopkanTecb nonoTtHa ogpasy nicns pisaHHs, BiH
Moxe ByTn ayxe rapsumm Ta NpusBecTu Ao oniky
LuKipw.

Ona Toro, wo6 3HATM Auck, BignycTiTe 6GonT i3

LUECTUrPaHHOIO TOMIBKOK, SIKUA YTPUMYE LIEHTpanbHy

KPWLLKY, MOBEPTalo4M MOro NpoTv CTPIfKM roauHHKUKA 3a

[onoMoroo  TopueBoro  kmtoya. Miginmite  3axucHui

KOXYX AWNCKY Ta LieHTparnbHy KPULLKY.

HatucHitb Ha dikcatop Bany pAgns  GrnokyBaHHS
WnuHaens, Ta 3a [OMNOMOrol  TOPLEBOro  Kroya
nocnabrte 6ont i3 LIEeCTUrpaHHOK roniekoto,

NOBEPHYBLUM MOro MO roANHHMKOBIV CTpinui. MNoTim cnig
BUNHATK B0NT, 30BHILWLHIN hnaHeLp Ta AWCK.

Fig.9

[ins BCTaHOBMNEHHS AMcKa Cnif BCTAHOBUTU BHYTPILLHIN
dnaHeup, AMCK, 30BHIWHIAN ¢naHeub Ta 6Gont i3
LIECTUrPaHHOK TOMIBKOI HAa LUNWHAENb B TakoMy
nopsigky. 3atsarHitb 60NT i3 LWeCTUrpaHHOK roniBKOH,
NOBEPHYBLLM OO MO FOAVHHUKOBIW CTPINLi, HaTUCKaK4m
Ha 3amok OnokyBaHHsi Bana. BcTaHOBiITb 3axucHui
KOXYX [MCKa Ta LEHTpanbHy KpULIKY B Mo4aTKoBe
nonoxeHHs. loTim 3aTarHiTe 6onT i3 LWecTUrpaHHow
roniBkolo, MOBepTalouM 3a CTPINKOK TOAMHHMKA, LWob

3aKPINUTW LIEHTParbHY KpULLKY. OnycTiTb pyuKy Ans TOro,

wob nepeBipuUTH, LO  HWKHI  3aXUCHI  KOXYXu
nepecyBarTbCA HaneXxH1uMm YnHoM.

Fig.10

KpinneHHs getani

/\OBEPEXHO:

. Konn BM 3akpinnete petanb cnig  3aBxau

noBepTaTM 3aTUCKHY raiky A0 ynopy Brpaso.
HeBuKoOHaHHS LUi€i yMOBM MOXe npu3BecTn [0
HeAQoCTaTHLOro  KpinneHHA Aetani. Lle  moxe
npusBecTy A0 TOro, Lo AeTanb byae BUKMHYTO abo
BOHa MOLUKOANTb AUCK.
AKWO pyyKy 3aTUCKy NOBEPHYTWM MPOTU TOAWMHHWMKOBOI
CTPInkK, a NoTiM NepeKMHYTU ranky 3aTUcKy BniBO, TO
3aTUCK 3HIMAETLCS 3 Pi3bOMNEeHHs Bany, i MOro MoxHa
WBWOKO BCTaBMATU Ta BUTAryBatu. [na Toro, LWo6
3atuckatn getani, Cnig HaTUCHYTWM Ha PYYKy 3aTWCKY,
wob nnuTa 3aTUcKy TopkHynack fetani. lNepecyHbre
raiiky 3aTucky BMiBO, @ MOTIM MOBEPHiTb Py4Ky 3aTUCKY
Nno TrOAMHHWKOBIMA cTpinui Ans Toro, wo6 HagiHo
3adpikcyBaTh getans.

Fig.11

Dosri getani cnig o6ox cTopiH nignupatu Grnokamw,
3pobneHMmy 3 He 3aiMWUCTOro Matepiany, Wo6 BOHM
6ynu ypiBeHb i3 BEPXOM OCHOBM.

Fig.12

3ACTOCYBAHHA

PisaHHA

/\OBEPEXHO:

. HemoxHa HamaraTuch pisatu getani, siki TOHLWI 3a
2 MM, okpim Tpy6 abo pgetanew, siki He MOXHa
HafiiHo 3adhikcyBaTM 3a [JOMOMOIOK  3aTUCKY.
YacTtuHa, Wwo BigpisaeTbes, Moxe ByTn 3axonneHa
avckom  Ta  npusBectM go  HeGesneuHoro
PO3KMAAHHSA  CTPYXKM  Ta/abo  NOLUKOAXKEHHS
TBEPAOCMNaBHMX KPOMOK. Lle Moxe npusBectn oo
CepNO3HNX MOpaHeHb.

. He popaBaviTe HaAnMULIKOBOrO TUCKY Ha pyyKy nig
yac pisaHHsa. HagMipHUiA TUCK MOXe Npu3BecTu 4o
nepeBaHTaXeHHS! MOTOpY, 3HVDKEHHS!
eeKTUBHOCTI  pisaHHsi Ta/abo  MOLUKOOAKEHHS
TBEPAOCMIaBHMX KPOMOK abo camoro aucka.

. HepocTaTHIN TUCK Ha pyyKy MOXe Npu3BecTn A0
HaZMIPHOrO iCKPiHHSA Ta Nepea4acHoro 3HOCY.

. He TopkainTech avcka, aetani abo CTpyxku ogpasy
nicns pisaHHsi, BOHU MOXYTb ByTW Ayxe rapsyumu
Ta NPM3BECTU [0 ONiKY LLUKIpW.

. Axwo nig yac poboTu AWUCK 3YNUHSIETLCH, BUOAE
[OVBHi 3BYkM abo noymHae BibpyBaTu, cnig HeraiHo
BUMKHYTW iHCTPYMEHT. TpicHYTi abo NOLUKOMKEHi
OMWCKM cnif 3aMiHSTU Ha HOBI.

. 3abopoHeHo pi3aTy anioMiHiin, OepeBo, NNacTuk,
6eToH, NNUTKY Ta iH.



. Cnig 3aBXOuM BUKOPUCTOBYBaTM MOMOTHA i3
TBEPAOCNNABHUMM KPOMKaMK. WO NiAXoAsTb Anst
po6OT, SiKi BUKOHYIOTbCS. BUKOpPUCTaHHS NMUNbHMX

OWCKIB, LIO He MigxoasiTb, MOXe MpPU3BECTU [0
NOripLUEHHS SIKOCTi pidaHHsi Ta/abo CTBOPUTU PUBMK
NnopaHeHHs1.

PekomeHaoBaHi nonoTHa i3 TBEpaocniaBHUMU KpOMKaMiu T1a fianasoHu getanem

[DiameTp Ta BignosiaHi getani Ta giana3oH TOBLUWHU
KIJ'IbK.ICTb 3acTocyBaHHs Toy6m s KyTin 3
3ybuis KyTkn Tpybu LBenepu | HepxaBitouoi | HepxkaBitouol
cTani crani
4 mm abo 4 mm abo
305 * 60 M'ska cTanb ) 3-5mm ) NA NA
GinbLue GinbLue
M'ska cTanb
4 mm abo 4 mm abo
305 * 60 (3HWXEHUI ) 3-5mm , NA NA
. binbLie binbLie
piBeHb LyMy)
ToHka M'sika 2 mm abo
305*78 3-6Mm 1,2-5mm ) NA NA
cTanb GinbLe
Hepagitoua 4 mm abo
305*78 P 3-6mm 1,2-5mm ) 1,2-5mm 3-4mm
cTanb GinbLue

* CTaHpapTHe NMOMOTHO MOXe Bifpi3HATUCH B 3aNEXHOCTI Bi KpaiHu.

(NA... He 3actocoyeTbes)

*[onotHa i3 TBEPAOCNNABHUMM KDOMKaMK 119 TOPLEBOT MUK NO METasy HEMOXHa TOUUTH.

Cnig TpumMatu MiUHO TpuMmaTucb 3a pydky. [loTim
YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axdiTb, AOKM AMCK Habepe
NOoBHOI WBMAKOCTI. MoTiM 06epexHO onycCTiTb pyyKy Ans
Toro, wo6G nigsectm Auck Ao Aetani. Konu  auck
TOPKHETbCA AeTani, crnoyatky Woro cnig obepexHo
Bpi3aTh, a MoOTiM MOCTYNoBO AodaBaTh TUCK NO Mipi
cTabiniyBaHHA MOMOXEHHS pidaHHsA. TUCK Ha pyyy cnig
BiAperynioBaty TakuM 4YMHOM, LWO6 yTBOPHOBANOCh
SIKOMOra MeHLUe ickop.

Micns 3akiH4eHHA pi3aHHsA cnig BUMKHYTW IHCTPYMEHT Ta
SAXIOATH, [OKN ANCK MOBHICTIO HE
SYMMHNTBCA nepe TuM, sk nosepTaTv pydky Yy
NOBHICTIO MiAHATE MOMNOXEHHS. FAKWO PydKy MigHATK,
Konu auck ue obepTaeTbesi, TO BiApisaHa YacTuHa Moxe
OyTKn 3axonneHa AVCKOM Ta Npu3BecTy Ao HebesneyHoro
pPO3KMAAHHSA  CTPYXKM.  AKWO  BM  3HAXOAMTECH
nocepeavHi Aertani, pyyky cnig nigHiMaTtv, AOKM AMUCK
obepTaeTbcs. BumukaHHa nig vac pisaHHs  Moxe
NpU3BECTW A0 MOLUKOMXXEHHS TBEPAOCNNABHUX KPOMOK Y
MOMEHT IXHbOrO TOPKaHHA AeTarni.

KyTn pizaHHs

A\ A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

3akpiniTb AeTanb B 3aTUCKY, SK MOKa3aHO Ha MaroHKy
"A", Ta nounHawTe pizaHHs. Jmck nunm Byae cKopoveHui,



SIKLLO AeTanb pidatu, ik Noka3aHo Ha maroHky "B".

/\OBEPEXHO:

. HE MOXHA pisaTtu getanb, sik nokasaHo Ha mar.
"C", OCKinbKu1 Lie MOXe NpU3BECTU A0 Ti BUKMAAHHS
i3 3aTUCKY, | MOXNNBO A0 NOPAHEHHS.

Ouck  nunm  nippaetbcs  GinblIOMYy  3HOCOBI, KOMU
pikeTbcs AinaHka "A", Ak BKasaHO Ha MantoHky "B".
MiginpiTe Aetanb Aepes'sHUM GNOKOM, sik NOKa3aHo Ha
ManioHky "D", TakMum u4vHOM, wWo6 Auck YBIAWOB B
nainsHky "A" nig kyTom. Lie gonomMoxke nogoBxXuTy TEpMiH
cnyx6u gucka.

Y pasi BMKOpPUCTaHHSI OepeB'ssHOro 6rnoka [03BOMeHi
PO3Mipy pi3aHHsi 3MeHLLytoTbes. Cnia BUKOPUCTOBYBaTU
nepeB'sHMA 6ok,  po3mipu  SIKOro  BiAnoBigakoTb
MaKkcMMarnbHO NPUNYCTUMUM PO3MipaM pi3aHHs MiHyC
po3mipyu pgeTani, wo pisatumeTtecs. Lle possonsie
MiHiMi3yBaTW CKOPOYEHHSI TEPMIHY Cyx6m aucka nunu.

PizaHHA Tpy6, KBagpaTiB Ta WBenepa
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Ovck nipaaeTbes GinbOMY 3HOCY, KOMW  PiXyTbCs

ninsHkn "A" Ta "B", sik nokasaHo Ha mantoHkax "F" ta "G".

MiginpiTe Aetanb AepeB'sHUM GrOKOM, sk MoKa3aHo Ha
ManioHky "H", Takum u4vHOM, wWo6 Auck YBIMWOB B
ainsHkn "A" Ta "B" nig kytom. Lie fonomoke nogoBxuTu
TepMiH cnybu gucka.

Y pasi BMKOPUCTaHHSI AepeB'sHoro 6roka [Ao3BoneHi
PO3Mipy pi3aHHs 3MeHLUyloTbes. Cnig BUKOpUCTOBYBaTU
OepeB'sHWn  Gnok,  po3Mipy  siKoro  BiAnOBiAaKTb
MaKcMMarnbeHO NPUNYCTUMUM PO3MipaM pi3aHHS MiHyC
po3mipu pgeTani, wo pisatumeTtbca. Lle possonsie
MiHIMi3yBaTV CKOPOYEHHS TEPMiHY Cnybum amcka nunu.

Pi3aHHA NpPAMOKYTHMKIB

=N

Fig. J

Fig. K

3akpiniTb AeTanb B 3aTWCKY, SIK MOKa3aHO Ha MarnioHKy
"J", Ta noYnHawnTe pizaHHs.

/N\OBEPEXHO:
. HE MOXXHA pi3aTu getarnb, sik nokasaHo Ha marn.
"R", oCKinbku Lie MoXe NpM3BecTu 0 ii BUKMAAHHS
i3 3aTUCKY, | MOXNVBO [0 NMOPaHEHHS.

MepeHeceHHs BepcTaTa

/\OBEPEXHO:

- TpaHcnopTHuiA naHutor Tpe6a BigperynioBaTty Ans
Toro, Wo6 MiHimMi3yBaTVW AOCTYMHI 30HU AMcka nig
Yac TPaHCMopTyBaHHS IHCTPYMeHTa.

Fig.13

Cknagitb roniBky iHCTPyMEHTa Take TOMOXEHHS, B

SKOMY Ha raK, WO 3HaxoAUTbCS Ha py4ui, MOXHa

npukpinuMTK nauutor. Mig Yac nepeHeceHHs iHCTpyMeHTa

cnif TPMMaTnChb 3a PyYKy Anst NepeHeceHHs.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. Tepes TAM, 5K OMMSHYTM IHCTPYMEHT, abo
BMKOHAaTW PEMOHT, MEepeKoHalTecs, Lo BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BUKOpPUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, cnMpT Ta nomibHi peuosuHu. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 1O 3MiHU KOMbOopY,
nedopmalii Ta NosiBY TPILLMH.

3amiHa gucka nunu
AkWo  NpoJOBXKYBaTU  BUKOPUCTaHHS  Tynoro  Ta
3HOLLEHOrO  Aucka, LUe  Moxe npu3BecTM [0
nepeBaHTaXEHHSI MOTOPY Ta 3HU3UTU edEKTUBHICTb
pizaHHsa. Konu anck nepectae eeKkTMBHO pisatu, Moro
cnig 3amMiHUTU Ha HOBWIA.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.14

PerynsipHo 3HiManTe Ta nepeBipsnTe BYrifbHi LUiTKW.
3amiHloNTe iX, KOMM 3HOC CHArae rpaHu4HoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTkKM MNOBUHHI BYTM YUCTMMKM Ta BifbHO
pyxatucb y  witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBI ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NWLEe OOHAKOBI BYTiNbHi LWiTKW.



[nsi BuOaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.15

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcryrosysaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOATKOBE NnPunAaas

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaleHHa abo npunagas pekoMeHZoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyatauii.
BuvikopucTaHHs SIKOrocb iHLIOMO OcHalleHHst abo
npunagasi  MOXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvWe  3a NPU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

[eTanbHOMY 03HaWOMITEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech

0o micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

. TlonmotTHO nuMM 3 TBEpPOOCMMABHOK  PiXKY4OH
NNacTUHOK Ha KiHLi

«  3axucHi okynsipu

. Topuesui kntoy 17

. KHonka 6nokyBaHHSi BMMKHEHOTO MOJIOXKEHHS!
(kHOMKa NepemuKaHHs1)

NMPUMITKA:

. Jeski enemMeHTM CMMCKY MOXYTb BXOAWUTM [0
KOMMMNEKTY iHCTPyMeHTa Ik cTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCS 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Hak 5-4. Ogranicznik zacisku 10-1. Tarcza z ostrzami z weglikow
2-1. Sruba 6-1. Pojemnik na zebrany pyt 10-2. Sruba szesciokatna
3-1. Przycisk blokady 7-1. Uchwyt klucza 10-3. Wrzeciono
3-2. Dzwignia 7-2. Podstawa 10-4. Kotnierz wewnetrzny
3-3. Regkojes¢ 8-1. Pokrywa $rodkowa 10-5. Kotnierz zewnetrzny
3-4. Spust przetacznika 8-2. Sruba szesciokatna 11-1. Plyta zacisku
4-1. Przycisk blokady 8-3. Klucz nasadowy 11-2. Nakretka zacisku
4-2. Spust przetacznika 8-4. Ostona tarczy 11-3. Uchwyt zacisku
5-1. Skala 9-1. 8ruba szesciokatna 14-1. Znak ograniczenia
5-2. Dzwignia 9-2. Blokada watu 15-1. Srubokret
5-3. Wskaznik 9-3. Klucz nasadowy 15-2. Pokrywka uchwytu szczotki
SPECYFIAKCJE
Model LC1230
Srednica tarczy 305 mm
Srednica otworu (watka) 25,4 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™') 1300

Wymiary (diug. x szer. x wys.)

516 mm x 306 mm x 603 mm

Ciezar netto

19,3kg

Klasa bezpieczenstwa

B

Wydajnos¢ cigcia

Ksztatt obrabianego elementu

BA

AXB B

A

Kat ciecia

90°

115mm

75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

45°

90mm

85 mm x 85mm

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom
bez wczesniejszego powiadomienia.

« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Symbole

END205-3

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.

@ .
B .
&

&

Przeczytaj instrukcje obstugi.
PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu cigcia
gtowice tnacg nalezy naciska¢ od gory,
az tarcza przestanie sig obracac.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wiory,
drobne kawatki materiatu itp.
powierzchni stotu.

)i¢

Przeznaczenie

Tylko dla krajow UE
Nie usuwa¢ sprzetu elektrycznego
razem z innymi odpadami
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sig¢ zbieraniem
zuzytego sprzetu.

ENE008-1

Narzedzie przeznaczone jest do ciecia migkkiej stali i
aluminium tylko przy uzyciu odpowiednich tarcz tnacych.



ENF002-2
Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
Znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie
jednofazowym prgdem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENF100-1

w przypadku niskonapigciowych sieci
elektroenergetycznych o napieciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wiaczanie i wylgczanie urzadzen elektrycznych
powoduje wahania napigcia. Postugiwanie sie
urzadzeniem przy niesprzyjajacych  parametrach

zasilania moze mie¢ niekorzystny wptyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0,25 Ohm mozna zatozy¢, ze
niekorzystne efekty nie wystgpia. Gniazdo zasilajace
uzywane do podtaczenia tego urzadzenia powinno by¢

zabezpieczone bezpiecznikiem  topikowym lub
automatycznym o) zwtocznej charakterystyce
wytaczania.

ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 98 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 108 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN61029:

Emisja drgan (an): 4,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a

takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-13
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Przecinarka do metalu

Nr modelu/Typ: LC1230

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1. Zawsze nos okulary ochronne, maske

przeciwpytowa i zabezpieczenia stuchu.
Do ciecia metalu uzywaj tylko oryginalnych
tarcz z ostrzami z weglikéw firmy Makita o

2.



srednicy 305 mm. Nigdy nie uzywaj w tym celu
$ciernic lub innych tarcz.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen. Popekang Ilub
uszkodzong tarcze niezwlocznie wymienic.

4. Nigdy nie blokuj pokrywy zabezpieczajacej
(ostony). Przed przystapieniem do pracy
upewnij sie, ze pokrywa jest sprawna.
Jakiekolwiek niewlasciwe dziatanie pokrywy
zabezpieczajacej powinno by¢ natychmiast
skorygowane. Nigdy nie uzywaj pity bez
zamontowanych oston.

5. Przed wilaczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.

6. Przed przystapieniem do ciecia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.

7.  Nie wolno zbliza¢ rak ani ciata do tarczy ani do
strefy ciecia.

8. Zamocuj obrabiany element w zacisku.

9. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢

sie, czy ostrze nie dotyka obrabianego
elementu.

10. Uwazaé¢ na wylatujace iskry. Moga one
spowodowaé obrazenia lub zapton

tatwopalnych materiatow.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
tarczy, obrabianego elementu lub widréw.
Moga one byé bardzo gorace, grozac
poparzeniem skory.

Jezeli podczas pracy tarcza nagle zatrzymuje
sie, dochodza z niej nietypowe odgtosy lub
zaczyna drgaé, natychmiast wylacz narzedzie.
Nastepnie sprawdz narzedzie i tarcze.

ZACHOWAC INSTRUKCJE
MONTAZ

Ustawianie narzedzia

Rys.1

W  przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym potozeniu. Aby zwolni¢ blokade,
przesun nieznacznie w dot uchwyt pilarki i zdejmij
fancuch z haka na uchwycie.

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sie i
mozliwemu zranieniu.

Rys.2

1.

12.

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie poditaczone do sieci.

Wiaczanie

AuWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Kiedy nie uzywasz urzadzenia, wyjmij przycisk
blokady i schowaj go w bezpiecznym miejscu. W
ten sposéb mozna zapobiec uruchomieniu
narzedzia przez nieupowaznione osoby.

Kraje europejskie

Rys.3
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zalgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié urzadzenie, wcisnij dzwignie, aby zwolni¢
uchwyt z catkowicie podniesionej pozycji, nacisnij
przycisk blokady,a nastepnie pociagnij za spust. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.4
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zataczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
blokady i pociagna¢ za jezyk spustowy wytgcznika. W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

Ustawianie zgdanego kata ciecia

AuwAGA:
Po kazdorazowej zmianie kata ciecia dokre¢
solidnie Srube szesciokatna.
Rys.5
Aby zmieni¢ kat cigcia, poluzuj dzwignie. Przesun
ogranicznik zacisku tak, aby wskaznik skierowany byt na
zadang warto$¢ podziatki. Nastepnie przykre¢ dzwignie
w celu zablokowania ogranicznika zacisku.
Zbieranie pytu
Rys.6
AuwAGA:
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
zadnej czes$ci worka na pyt za wyjatkiem uchwytu -
worek moze by¢ bardzo goracy, co grozi
poparzeniem skory.
To urzadzenie wyposazone jest w pojemnik zbierajacy
pyt, wiérki i trociny. Gdy pojemnik na pyt jest petny, ztap
go za uchwyt i podnie$ go lekko. Nastepnie wyjmij



pojemnik na pyt z podstawy narzedzia.
pojemnik na pyt.

MONTAZ

Oproéznij

A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Przechowywanie klucza nasadowego

Rys.7
Klucz nasadowy nalezy przechowywac w taki sposéb,
jak pokazano na ilustracji. Jezeli masz zamiar uzy¢
klucza nasadowego, wyjmij go z uchwytu. Po uzyciu
klucza nasadowego, w6z go z powrotem do uchwytu.
Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
Rys.8
/AAUWAGA:
«  Aby zatozy¢ tarcze,zatéz ja na
wrzeciono,upewniajac sie, czy kierunek strzatki na
powierzchni tarczy zgadza sig z kierunkiem strzatki
na jej obudowie.
Do zakiadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie $ruby szesciokatnej. To z kolei moze
sta¢ sie przyczyna wypadku.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
tarczy - moze ona by¢ bardzo goraca i dotkniecie
jej grozi poparzeniem skory.
Aby zdja¢ tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube
szesciokatng mocujacg pokrywe $rodkowa, obracajac ja
w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Podnies$ ostone tarczy i pokrywe srodkowa.
Nacisnij blokade watka, aby zablokowaé¢ wrzeciono i aby
tarcza nie mogta sie obraca¢, i odkrecaj $rube
szesciokatng za pomoca klucza nasadowego w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie

wyciagnij $rube szesciokatng i $ciagnij kotnierz
zewnetrzny oraz tarcze.
Rys.9

Aby zamontowa¢ tarcze, zamontuj kolejno: kotnierz
wewnetrzny, tarcze, Kkotnierz zewnetrzny i $rube
szesciokatng. Dokre¢ $rube szesciokatna, obracajac ja
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
réwnoczes$nie dociskajac blokade watka. Ostone tarczy i
pokrywe $rodkowg ustaw w pierwotnym potozeniu.
Nastgpnie dokre¢ w prawo $rube szesciokatng
mocujacg pokrywe srodkowa. Opus¢ uchwyt pilarki, aby
upewni¢ sig, ze ostona tarczy prawidiowo otwiera sig i
zamyka.

Rys.10
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Mocowanie obrabianych elementow

/NUWAGA:
- Podczas blokowania obrabianego elementu
zawsze przekrecaj nakretke zaciskowg do oporu w
prawo. Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia
moze spowodowaé, ze element nie zostanie
zamocowany z dostateczng sita. Mogtoby to
spowodowaé wyrzucenie obrabianego elementu
lub uszkodzenie tarczy.
Obracanie uchwytu zacisku przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara i obracanie nakretki zaciskowej
powoduje zwolnienie zacisku i daje mozliwosé
szybkiego przesuwania watka zacisku do $rodka i na
zewnatrz. Aby przytrzymac obrabiany element, popchnij
uchwyt zaciskowy tak, aby ptytka zaciskowa stykata sie
z obrabianym elementem. Przekre¢ nakretkae
zaciskowg w prawo, a nastgpnie obré¢ uchwyt
zaciskowy w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby zablokowa¢ obrabiany element w zadanej
pozyciji.
Rys.11
Diugie elementy musza byé podpierane bocznie przez
klocki z niepalnego materiatu tak, aby byty wyréwnane z
gorng czescig podstawy.

Rys.12

DZIALANIE

Ciecie

AuwAGA:
Nie wolno podejmowac préb cigcia elementu o
grubosci ponizej 2 mm, ktérego nie mozna
bezpiecznei zamocowa¢ na imadle. Odcigty
kawatek moze zostaé pochwycony i wyrzucony w
powietrze, stanowigc zagrozenie dla znajdujacych
sie w poblizu 0séb i/lub powodujac uszkodzenie
ostrzy z weglikéw. Mogtoby to spowodowac ciezkie
obrazenia.
Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duzy nacisk moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia i/lub spodowowa¢ uszkodzenie ostrzy z
weglikdw lub samej tarczy.
Niedostateczny nacisk na uchwyt moze
spowodowa¢ wydzielanie wigkszej ilosci iskier i
przedwczesne zuzycie tarczy.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
tarczy, cietego elementu ani wiéréw - mogg one
by¢ bardzo gorace i dotknigcie grozi poparzeniem
skory.
Jezeli podczas pracy tarcza nagle zatrzymuje sie,
dochodzg z niej nietypowe odgtosy lub zaczyna
drga¢, natychmiast wytacz narzedzie. Wymien
peknietg lub uszkodzong tarcze na nowa.
Nie tnij aluminium, drewna, tworzyw sztucznych,
betonu, plytek itp.



Nalezy zawsze uzywaé¢ odpowiednich tarcz z
ostrzami z weglikéw do wykonania danej pracy.
Uzywanie nieodpowiednich tarcz moze

spowodowa¢ pogorszenie wydajnosci ciecia i/lub
stanowi¢ zagrozenie dla operatora.

Zalecane tarcze z ostrzami z weglikow & obrabiane elementy

Srednica & Obrabiany element & zakres grubosci
liczba Zastosowanie R Katowniki
. o ury atowniki
zgbow Katownik R Kanat
€ owni ury anay nierdzewne | nierdzewne
4 mm lub 4 mm lub
305*60 | Stal migkka mm 3-5mm mm NA NA
wiecej wiecej
Stal migkka
typ powodujacy | 4 mm lub 4 mm lub
30560 | WPPOWOIMAY | Ammiib o, S mu NA NA
zmniejszenie wiecej wiecej
hatasu)
Cienka, 2 mm lub
305%78 | 3-6mm | 12-5mm mu NA NA
miekka stal wiecej
Stal 4 lub
305%78 | - 3-6mm | 12-5mm | 0 | 42.5mm | 3-4mm
nierdzewna wiecej

* Standardowe ostrze moze mie¢ rézne parametry techniczne w zaleznosci od kraju.

(NA ...Nie dotyczy)

* Tarcz z ostrzami z weglikéw uzywanych w pilarkach do metalu nie mozna ponownie ostrzyé.

Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Wiacz urzadzenie i
zaczekaj, az tarcza osiggnie petng predkosé. Nastepnie
delikatnie obniz uchwyt tak, aby tarcza znalazta si¢ w
poblizu cigtego elementu. Gdy tarcza zetknie sie z
elementem, najpier rozpocznij cigcia w delikatny sposob,
nastepnie stopniowo zwigkszaj nacisk w miare, jak
pozycja cietego elementu staje sie stabilniejsza. Nacisk
na uchwyt nalezy wyregulowa¢ tak, aby wydzialato sie
jak najmniej iskier.

Po zakonczeniu ciecia wytacz urzadzenie i ZACZEKAJ,
AZ TARCZA CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero
wowczas podnies uchwyt catkowicie do gory. Jezeli
tarcza zostanie uniesiona, gdy jeszcze sig¢ obraca,
wowczas odciety kawatek moze zostaé pochwycony i
wyrzucony w powietrze, stanowigc zagrozenie dla
znajdujgcych sie w poblizu oséb. Jezeli ciecie odbywa
sie tylko na jednym odcinku elementu, podnie$ uchwyt,
gdy tarcza sie obraca. Wylaczenie narzedzia podczas
ciecia moze uszkodzi¢ ostrza z weglikow, gdy stykaja sie
one z cietym elementem.
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Katy ciecia
A\ A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

Zablokuj obrabiany element w imadle w taki sposéb, jak
pokazano na ilustracji A i przystap do ciecia.



Wykonywanie ciecia w taki sposéb, jak pokazano na
ilustracji B, powoduje znaczne skrécenie zywotnosci
tarczy.

Auwaca:
NIE tnij nigdy elementu tak, jak pokazano na
ilustracji C - mogtoby to spowodowa¢ wyrzucenie
elementu z imadta i obrazenia.
Tarcza narazona jest na wigksze zuzycie podczas ciecia
obszaru A na ilustracji B. Umie$¢ drewniany klocek w
takiej pozycji, jak pokazano na ilustracji D - tak, aby
tarcza weszta w obszar A pod katem. Mozna w ten
sposéb przedtuzy¢ okres eksploataciji tarczy.
Gdy uzywany jest klocek, dopuszczalne wymiary ciecia
ulegaja zmniejszeniu. Uzywaj klocka, ktérego rozmiary
sg rowne maksymalnym dopuszczalnym wymiarom
cigcia pomniejszonym o wymiary cietego elementu.
Zmniejszy to dodatkowo zuzycie tarczy, przedtuzajac jej
zywotnoseé.

Ciecie rur, pretéw i korytek

Oh, =T
e =T

N

i 17/

Fig. |

Tarcza narazona jest na wigksze zuzycie podczas cigcia
obszaréw A i B na ilustracjach F i G. Umies¢ drewniany
klocek w takiej pozyciji, jak pokazano na ilustracji H - tak,
aby tarcza weszta w obszary A i B pod katem. Mozna w
ten sposoéb przedtuzy¢ okres eksploataciji tarczy.

Gdy uzywany jest klocek, dopuszczalne wymiary cigcia
ulegaja zmniejszeniu. Uzywaj klocka, ktérego rozmiary
sg rowne maksymalnym dopuszczalnym wymiarom
ciecia pomniejszonym o wymiary cigtego elementu.
Zmniejszy to dodatkowo zuzycie tarczy, przedtuzajac jej
zywotnosc.
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Ciecie elementéw prostokatnych

=N

Fig. J

Fig. K

Zablokuj obrabiany element w imadle w taki sposéb, jak
pokazano na ilustracji J i przystap do ciecia.

AUWAGA:
NIE tnij nigdy elementu tak, jak pokazano na
ilustracji K - mogtoby to spowodowa¢ wyrzucenie
elementu z imadta i obrazenia.

Przenoszenie narzedzia

/NUWAGA:
Przed transportem tancuch powinien byc¢é
wyregulowany tak, aby dostepna strefa tarczy byta
jak najmniejsza.
Rys.13
Odegnij gtowice do pozycji, w ktérej mozesz zaczepic¢
fancuch do haka na uchwycie. Podczas przenoszenia
narzedzia trzymaj je za uchwyt do przenoszenia.

KONSERWACJA

/NUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana tarczy

Dalsza eksploatacja tepej tarczy moze prowadzi¢ do
przecigzenia silnika i zmniejszenia wydajnosci ciecia.
Tarcze nalezy wymieni¢ na nowa, gdy wydajnos¢ cigcia
spada.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.14

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowac wylacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.



Rys.15

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

A\UWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcza z ostrzami z weglikdw
Gogle ochronne
Klucz nasadowy 17
Przycisk blokady (Przycisk przetacznika)

UWAGA:

- Niektdre pozycje znajdujace sie na liscie moga byé
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Agatatoare

2-1. Bolt

3-1. Buton de deblocare

3-2. Parghie

3-3. Méner

3-4. Tragaciul intrerupatorului
4-1. Buton de deblocare

4-2. Tragaciul intrerupatorului
5-1. Gradatie

5-2. Parghie

5-3. indicator

5-4. Opritorul menghinei

Explicitarea vederii de ansamblu

6-1. Cutie de praf

7-1. Suport de cheie

7-2. Talpa

8-1. Capac central

8-2. Surub cu cap hexagonal

8-3. Cheie tubulara

8-4. Aparatoarea panzei

9-1. Surub cu cap hexagonal

9-2. Parghie de blocare a axului

9-3. Cheie tubulara

10-1. Panza de ferastrau cu placute de
carburi metalice

10-2. Surub cu cap hexagonal

10-3. Arbore

10-4. Flansa interioara

10-5. Flansa exterioara

11-1. Placa menghinei

11-2. Piulita menghinei

11-3. Maneta menghinei

14-1. Marcaj limitd

15-1. Surubelnita

15-2. Capacul suportului pentru perii

H
Model LC1230
Diametrul panzei de ferastrau 305 mm
Diametrul gaurii (arborelui) 25,4 mm
Turatia in gol (min’™") 1.300
Dimensiuni (L x | x H) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Greutate neta 19,3kg
Clasa de siguranta 2]
Capacitate de debitare
DA AXB B
Forma piesei
ol | I
X ) 90° 115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm
Unghi de debitare
45° 90mm 85 mm x 85mm

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Simboluri

END205-3

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de

utilizare.

Cititi manualul de instructiuni.
IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile Tmprastiate, mentineti capul
ferastraului coborat dupa executarea
taierii pana cand panza se opreste
complet.

Pentru siguranta  dumneavoastra
indepartati agchiile, resturile de material
etc. de pe suprafata mesei nainte de
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hi¢

executarea lucrarii.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE008-1

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii otelului moale si otelului
inox cu panze de ferastrau adecvate.




ENF002-2
Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.

Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a
retelei electrice mai mica de 0,25 Ohmi, se poate
presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza de
alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa fie
protejata cu o siguranta fuzibila sau un intrerupator de

protectie cu caracteristica de declangare lenta.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 98 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 108 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN61029:

Nivel de vibratii (an): 4,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).
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ENH003-13
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Denumirea utilajului:

Debitor pentru metale

Model nr./ Tip: LC1230

sunt produse n serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta

si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB076-1

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

1. Folositi intotdeauna ochelari de protectie,

masca de protectie contra prafului si mijloace

de protectie a auzului.

Pentru téierea metalelor, folositi numai panze

de ferastrau cu placute de carburi metalice

originale de la Makita, cu un diametru de 305

mm. Nu folositi niciodata discuri abrazive de

retezat sau alte tipuri de panze de ferastrau.

3. \Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. Inlocuiti imediat



o panza fisurata sau deteriorata.

Nu fixati niciodatd capacul de protectie

(aparatoarea). Asigurati-va intotdeauna ca

aparatoarea se deplaseaza usor inainte de

utilizare. Orice functionare defectuoasa a

capacului de protectie trebuie remediata

imediat. Nu folositi ferastraul fara aparatoarele
montate.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axului

este eliberatd finainte de a conecta

comutatorul.

6. inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati sé identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau o panza
neechilibrata.

7.  Tineti-va mainile si corpul la distanta fata de
panza aflata in rotatie.

8. Fixati intotdeauna piesa de prelucrat cu
menghina.

9.  Asigurati-vad ca panza nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

10. Aveti grija la scantei in timpul lucrului.
Acestea pot provoca vatamari sau aprinderea
materialelor inflamabile.

11. Nu atingeti panza, piesa prelucratd sau
aschiile rezultate la taiere imediat dupa
executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

12. Dacad panza se opreste in timpul operatiei,
daca emite un zgomot neobisnuit sau incepe
sa vibreze, opriti masina imediat. Apoi
verificati magina si panza.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI

INSTALARE

Pozitionarea masinii

Fig.1

Cand masina este livrata din fabrica, manerul este
blocat in pozitie coborata. Eliberati manerul din pozitia
coboréata, coborandu-I putin si indepartand lantul din
carligul de pe maner.

Bulonati magina cu doua bolturi pe o suprafata plana si
stabila folosind gaurile de bulonare prevazute in talpa
masginii. Aceasta va ajuta la prevenirea rasturnarii si a
posibilelor vatamari.

Fig.2
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Cand nu folositi masina, demontati butonul de
deblocare si depozitati-l intr-un loc sigur. Aceasta
preintampina utilizarea neautorizata a masinii.
Pentru tarile europene
Fig.3
Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati parghia pentru a elibera
manerul din pozitia complet ridicata si pentru a apasa

butonul de deblocare, iar apoi apasati butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.4

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

Reglarea pentru unghiul de debitare dorit

/\ATENTIE:
Strangeti intotdeauna ferm surubul cu cap
hexagonal dupa schimbarea unghiului de debitare.
Fig.5
Pentru a schimba unghiul de debitare, slabiti parghia.
Deplasati opritorul menghinei astfel incat indicatorul sa
indice gradatia doritd. Apoi strangeti parghia pentru a
fixa opritorul menghinei.

Colectarea prafului

Fig.6

/\ATENTIE:
Nu atingeti nicio portiune a cutiei de praf, cu
exceptia manerului acesteia, imediat dupa

executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Masina este echipatd cu o cutie de praf pentru
colectarea prafului si aschiilor. Cand cutia de praf se
umple, apucati-o de maner si ridicati-o usor. Apoi
extrageti cutia de praf din talpa masinii. Goliti continutul
cutiei de praf.



MONTARE

AATENTIE:

« Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii tubulare

Fig.7

Cheia tubulara este depozitatd dupa cum se vede in
figura. Cand utilizati cheia tubulara, extrageti-o din
suportul  cheii. Dupa utilizarea cheii tubulare,
reintroduceti-o in suportul cheii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.8

/\ATENTIE:

«  Cand instalati panza, aveti grija ca directia sagetii
de pe suprafata panzei sa fie identica cu cea a
sagetii de pe carcasa panzei.

- Folositi numai cheia tubulard Makita livrata pentru
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strangerea
excesiva sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

. Nu atingeti panza imediat dupa executarea lucrarii;
aceasta poate fi extrem de fierbinte si poate
provoca arsuri ale pielii.

Pentru a demonta panza, folositi cheia tubulara pentru a

desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central rotindu-l in sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia tubularad pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal rotindu-l in sens anti-orar.
Apoi indepartati surubul cu cap hexagonal, flansa
exterioara si panza.

Fig.9

Pentru a instala panza, montati pe arbore flansa
interioara, panza de ferastrau, flansa exterioara si
surubul cu cap hexagonal, in aceasta ordine. Strangeti
surubul cu cap hexagonal rotindu-I in sens orar in timp
ce apasati parghia de blocare a axului. Readuceti
apdaratoarea panzei si capacul central in pozitia initiala.
Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal in sens orar
pentru a fixa capacul central. Coboréati manerul pentru a
va asigura ca aparatoarea panzei se deplaseaza corect.

Fig.10
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Fixarea piesei de prelucrat

/\ATENTIE:

Rotiti intotdeauna piulita menghinei complet spre
dreapta atunci cand fixati piesa de prelucrat. in caz
contrar este posibil ca piesa de prelucrat sa nu fie
fixata suficient. Aceasta poate provoca ejectarea
piesei sau deteriorarea panzei.
Rotind maneta menghinei in sens anti-orar si pivotand
apoi piulita menghinei spre stanga, menghina este
eliberata de pe tijele filetate si poate fi avansata si
retrasa rapid. Pentru fixarea pieselor, impingeti maneta
menghinei pana cand placa acesteia atinge piesa de
prelucrat. Pivotati piulita menghinei spre dreapta si apoi
rotiti maneta menghinei in sens orar pentru a fixa ferm
piesa de prelucrat.

Fig.11

Piesele lungi trebuie sprijinite pe fiecare parte cu blocuri
de material neinflamabil, astfel incat sa fie la acelasi
nivel cu suprafata talpii.

Fig.12

FUNCTIONARE

Debitarea

/\ATENTIE:

- Nuincercati niciodata sa debitati piese cu grosime
mai mica de 2 mm, exceptand tevile, sau piese
care nu pot fi fixate ferm cu menghina. Piesa
debitatd poate fi agatatd de panza, provocand
imprastierea periculoasa a aschiilor si/sau
deteriorarea placutelor de carburi metalice. Exista
pericol de vatamari corporale grave.

Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului,
reducerea eficientei debitarii gi/sau deteriorarea
placutelor de carburi metalice sau a panzei.

O apasare a prea slaba a manerului poate produce
mai multe scantei si poate duce la uzarea
prematura a panzei.

Nu atingeti panza, piesa prelucratd sau aschiile
imediat dupa executarea lucrarii; acestea pot fi
extrem de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Dacé panza se opreste in timpul operatiei, daca
emite un zgomot neobignuit sau incepe sa vibreze,
opriti magina imediat. Tnlocuiti panza fisurata sau
deteriorata cu una noua.

Nu taiati aluminiu, lemn, plastic, beton, placi
ceramice etc.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu placute
de carburi metalice adecvate pentru lucrarea
dumneavoastra. Folosirea unor panze de ferastrau
inadecvate poate conduce la performante de
debitare slabe si/sau prezintd risc de vatamare
corporala.



Sortimente de panze de ferastrau cu pldcute de carburi metalice si piese de prelucrat recomandate

Diametrul Domeniul de piese si grosimi aplicabil
ZI n;rrrarul Aplicatie Comiere Tevi Grinzicu | Tevide otel | Corniere
€ dint ’ profil U | inoxidabil | inoxidabile
minim minim
305*60 | Otel moale ! 3-5mm ! NA NA
4 mm 4 mm
Otel moale minim minim
305 * 60 (tip zgomot 3-5mm NA NA
4 mm 4 mm
redus)
Otel I ini
30578 e moAe s emm | 12-5mm | T NA NA
subtire 2mm
Otel inox minim
305*78 ’ 3-6mm 1,2-5mm 4mm 1,2-5mm 3-4mm

* Panza standard poate fi diferita in functie de tara.

(NA ...neaplicabil)

* Panzele de ferastrau cu placute de carburi metalice pentru masina de debitat metale nu pot fi reascutite.

Tineti méanerul ferm. Porniti masina si asteptati pana
cand panza atinge viteza maxima. Apoi coborati incet
manerul pentru a apropia panza de piesa de prelucrat.
Céand pénza face contact cu materialul, incepeti
debitarea lent si apoi sporiti treptat forta de apasare pe
masura ce avansati cu debitarea. Forta de apasare a
manerului trebuie astfel ajustatd incat sa produceti o
cantitate minima de scantei.

Dupa finalizarea debitérii, opriti magina si ASTEPTATI
PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET inainte
de a readuce manerul in pozitia complet ridicata. Daca
manerul este ridicat in timp ce panza se afla inca in
rotatie, piesa debitatd poate fi agdtatd de panza,
rezultdnd in imprastierea periculoasa a aschiilor. Cand
debitati doar partial o piesa, ridicati manerul in timp ce
panza se afla in miscare. Oprirea masinii in timpul
debitarii poate duce la deteriorarea placutelor de carburi
metalice la contactul cu piesa.
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Unghiuri de debitare

] 2R A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

Fixati piesa in menghina dupa cum se vede in figura A si
incepeti debitarea. Durata de exploatare a panzei de
ferastrau va fi redusa daca piesa este debitatda dupa
cum se vede in figura B.



/\ATENTIE:

NU taiati piesa dupa cum se vede in figura C,

deoarece aceasta ar putea fi ejectatda din

menghina, prezentand risc de vatamari corporale.
Panza de ferastrau este supusd unei uzuri mai
pronuntate cand se debiteaza in zona A din figura B.
Amplasati un bloc de lemn la piesa de prelucrat dupa
cum se vede in figura D, astfel incat panza de ferastrau
sa patrunda in zona A sub un unghi. Aceasta va ajuta la
extinderea duratei de exploatare a panzei de ferastrau.
Dimensiunile de debitare admisibile sunt reduse cand se
foloseste un bloc de lemn. Folositi un bloc de lemn ale
carui dimensiuni sunt egale cu dimensiunile de debitare
maxim admisibile minus dimensiunile piesei de debitat.
Aceasta va minimiza suplimentar reducerea duratei de
exploatare a panzei de ferastrau.

Debitarea tevilor, a grinzilor cu profil patrat gi

profil U
~~ .7 ~~ 7
:
N A
%
Fig. E Fig. F
S~ 7
v// g
b = 7
Fig. G Fig. H
=X
Fig. |
Panza de ferastrau este supusa unei uzuri mai

pronuntate cand se debiteaza in zonele A si B din figura
F si figura G. Amplasati un bloc de lemn la piesa de
prelucrat dupa cum se vede in figura H si figura |, astfel
incat panza de ferastrau sa patrunda in zonele A si B
sub un unghi. Aceasta va ajuta la minimizarea reducerii
duratei de exploatare a panzei de ferastrau.
Dimensiunile de debitare admisibile sunt reduse cand se
foloseste un bloc de lemn. Folositi un bloc de lemn ale
carui dimensiuni sunt egale cu dimensiunile de debitare
maxim admisibile minus dimensiunile piesei de debitat.
Aceasta va minimiza suplimentar reducerea duratei de
exploatare a panzei de ferastrau.
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Debitarea profilurilor dreptunghiulare

=N

Fig. J

Fig. K

Fixati piesa in menghina dupa cum se vede in figura J si
ncepeti debitarea.

A\ATENTIE:

NU taiati piesa dupa cum se vede in figura K,
deoarece aceasta ar putea fi ejectata din
menghind, prezentand risc de vatamari corporale.

Transportarea masinii

/N\ATENTIE:

Lantul de transport trebuie reglat pentru a reduce
la minim zona accesibilda a panzei de ferastrau
Tnainte de transportarea masinii.

Fig.13

Coboréati capul masinii in pozitia in care puteti atasa
lantul la cérligul de pe méner. Apucati de manerul de
transport cand transportati masina.

INTRETINERE

/\ATENTIE:
- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea panzei de ferastriu

Continuarea utilizarii unei panze tocite si uzate poate
conduce la suprasolicitarea motorului si reducerea
eficientei debitarii. Tnlocuiti-o cu o panz& noud de indata
ce aceasta nu mai este eficienta.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.14

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.



Fig.15

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatdmari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

«  Panza de ferastrau cu placute de carburi metalice

« Ochelari de protectie

«  Cheie tubulara de 17

- Buton de deblocare (buton comutator)

NOTA:

« Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Haken 5-4. Schraubklemmenanschlag
2-1. Schraube 6-1. Staubbox

3-1. Entsperrungstaste 7-1. Schlusselhalter
3-2. Hebel 7-2. Fu

3-3. Griff 8-1. Mittenabdeckung
3-4. Schalter 8-2. Sechskantschraube
4-1. Entsperrungstaste 8-3. Steckschliissel

4-2. Schalter 8-4. Blattschutz

5-1. Einteilung 9-1. Sechskantschraube
5-2. Hebel 9-2. Spindelarretierung
5-3. Anzeige 9-3. Steckschliissel

10-1. Sageblatter mit Hartmetallspitzen
10-2. Sechskantschraube
10-3. Spindel

10-4. Innenflansch

10-5. AuRenflansch

11-1. Schraubklemmenplatte
11-2. Schraubklemmenmutter
11-3. Schraubklemmengriff
14-1. Grenzmarke

15-1. Schraubendreher

15-2. Kohlenhalterdeckel

TECHNISCHE DATEN

Modell LC1230
Séageblattdurchmesser 305 mm
Lochdurchmesser (Spindel) 25,4 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") 1.300
Abmessungen (L x B x H) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Netto-Gewicht 19,3kg
Sicherheitsklasse =]]
Schnittkapazitat
DA AXB B
Werkstiickform
ol | —
L 90° 115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm
Schnittwinkel
45° 90mm 85 mm x 85mm

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis
« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END205-3
Symbole ﬁ

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@ - Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

\

@ - ZWEIFACH-ISOLIERUNG

@f - Um Verletzungen durch fliegende

Splitter zu vermeiden, halten Sie den
Sagekopf nach dem Durchfiihren der
Schnitte abgesenkt, bis das Sageblatt
zum volligen Stillstand gekommen ist.
@ - Zur lhrer eigenen Sicherheit sollten
Spéane und Kleinteile vor Beginn der
Arbeit vom Tisch entfernt werden.
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Nur fur EU-Lander

Entsorgen  Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmull!

Auf  Anordnung des  Europarats
2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
okologischen Wiederverwertung
zugefiihrt werden.



ENEO008-1

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Sagen in Schmiedestahl
und Edelstahl entwickelt. Voraussetzung ist die
Verwendung geeigneter Sageblatter.

ENF002-2
Stromversorgung
Das Werkzeug darf ausschlieBlich an

Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENF100-1

Fiir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge von  Elektrogerdten  verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungulnstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken.
Bei einer Netzstromimpedanz von 0,25 Ohm oder
weniger ist anzunehmen, dass keine negativen Effekte
auftreten. Die fir dieses Gerdat verwendete
Netzsteckdose muss durch eine Sicherung oder einen
Schutzschalter mit trdgen  Ausléseeigenschaften

geschutzt sein.
ENGQ05-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN61029:

Schalldruckpegel (Lpa) : 98 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 108 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehodrschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN61029:

(Vektorsumme dreier

Schwingungsbelastung (an): 4,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

. Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
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Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH003-13
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Metaiikreissage
Nummer / Typ des Modells: LC1230
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AulRerdem werden die Gerdte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.



ENBO076-1

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

1. Tragen Sie immer eine Schutzbrille,

Staubmaske und Gehéorschutz.

Verwenden Sie zum Schneiden von Metall nur
das Sageblatt mit Hartmetallspitzen von
Makita mit 305 mm Durchmesser. Verwenden
Sie keine Trennscheiben oder andere Arten
von Sageblattern.

3. Uberpriiffen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein
gesprungenes oder beschadigtes Blatt
unverziiglich aus.

Arretieren Sie niemals die Schutzabdeckung
(Schutzgitter). Uberpriifen Sie vor der
Inbetriebnahme, ob sich die Schutzabdeckung
reibungslos bewegen lasst. Etwaige Mangel
der Schutzabdeckung miissen unverziiglich
behoben werden. Die Siage darf ohne korrekt

2.

positionierte ~ Schutzvorrichtungen  nicht
verwendet werden.
5.  Vergewissern Sie sich, dass die

Spindelarretierung gelost ist, bevor Sie das
Gerit einschalten.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss iiber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

7. Halten Sie lhre Hande und lhren Korper von
dem rotierenden Blatt fern.

Sichern Sie das Werkstiick immer mit der
Schraubklemme.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

Nehmen Sie sich bei der Arbeit vor Funkenflug
in Acht. Hierdurch koénnen Verletzungen
entstehen oder brennbare Materialien
entziindet werden.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt, das Werkstiick oder die Spane. Diese
konnen extrem heiB sein und zu
Verbrennungen fiihren.

Wenn das Blatt wiahrend des Betriebs anhilt,
ein unregelmaBiges Gerdusch macht oder zu
vibrieren anfiangt, schalten Sie das Werkzeug
sofort aus. Uberpriifen Sie dann das Werkzeug
und das Blatt.

10.

1.

12.
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BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

INSTALLATION

Positionierung des Werkzeugs

Abb.1

Der Handgriff wird werkseitig vor dem Versand des
Werkzeugs in der unteren Position verriegelt. Lésen Sie
vor der Verwendung den Handgriff aus der unteren
Stellung, indem Sie ihn leicht herunterdriicken und die
Kette von dem Haken am Griff nehmen.

Schrauben Sie das Werkzeug mit vier Schrauben durch
die Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs
auf eine waagerechte und stabile Oberflaiche. So
verhindern Sie ein  Umkippen und mogliche
Verletzungen.

Abb.2

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug nicht verwenden,
entfernen Sie die Entsperrungstaste und bewahren
sie an einem sicheren Ort auf. Dies verhindert
unbefugten Betrieb.

Fiir européaische Lander

Abb.3

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Zum Start des Werkzeugs missen Sie den Hebel nach
unten driicken, um den Hebel aus der angehobenen
Position zu I6sen, die Entsperrungstaste hineindriicken
und dann den Ausldseschalter ziehen. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter los.
Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.4

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausldseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausléseschalter los.



Einstellen des gewiinschte Schnittwinkels

/\ACHTUNG:
Ziehen Sie nach dem Einstellen des Schnittwinkels
immer die Sechskantschrauben fest.

Abb.5

Um den Schnittwinkel zu andern, I6sen Sie den Hebel.
Bewegen Sie den Schraubklemmenanschlag so, dass
die Anzeige auf die gewiinschte Einteilung zeigt. Ziehen
Sie dann den Hebel zur Sicherung des
Schraubklemmenanschlags an.

Staubsammler
Abb.6

/\ACHTUNG:
Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb keinen Teil
der Staubbox auRer dem Griff. Sie kdnnte extrem
heil® sein und zu Verbrennungen fihren.
Dieses Werkzeug verfligt Uber eine Staubbox zum
Sammeln von Staub und Spanen. Wenn die Staubbox
voll ist, heben Sie sie leicht an ihrem Griff an. Ziehen Sie
dann die Staubbox aus dem Werkzeug. Leeren Sie die
Staubbox.

MONTAGE

/\ACHTUNG:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Aufbewahrung des Steckschliissels

Abb.7

Der Steckschllssel lasst sich wie in der Abbildung
dargestellt aufbewahren. Wenn Sie den Steckschlussel
verwenden mochten, ziehen Sie ihn aus dem
Schlisselhalter. Nach Verwendung des Steckschllssels
stecken Sie ihn wieder in den Schlusselhalter.

Montage und Demontage des Sédgeblatts
Abb.8

/\ACHTUNG:

Beim Montieren des Blattes missen Sie darauf
achten, dass der Pfeil auf dem Sageblatt in
dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil auf dem
Séageblattgehause.

Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Steckschliissel von Makita zum Demontieren oder
Montieren des Sageblatts. Andernfalls besteht die
Gefahr, dass die Sechskantschraube zu stark oder
zu schwach angezogen wird. Dies kann zu
Verletzungen flhren.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das Blatt.

Es koénnte extrem heif? sein und zu Verbrennungen
fuhren.

34

Zum Demontieren des Sé&geblatts I6sen Sie zunachst
die Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn
mit dem Steckschlissel. Dann heben Sie Blattschutz
und Mittenabdeckung an.

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und 16sen Sie die
Sechskantschraube durch Drehung des Steckschllssels
gegen den Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AuRenflansch und Sageblatt ab.

Abb.9

Um das Blatt zu montieren, setzen Sie Innenflansch,
Sé&geblatt, AuRenflansch und Sechskantschraube in
dieser Reihenfolge auf die Spindel. Ziehen Sie die
Sechskantschraube im Uhrzeigersinn an, wahrend Sie
die Spindelarretierung driicken. Bringen Sie Blattschutz
und Mittenabdeckung wieder in ihre Ausgangsstellung.
Ziehen Sie dann die Sechskantschraube zur Sicherung
der Mittenabdeckung im Uhrzeigersinn an. Senken Sie
den Handgriff ab, um zu prifen, ob sich der Blattschutz
einwandfrei bewegt.

Abb.10
Sicherung des Werkstiicks

/\ACHTUNG:
Setzen Sie die Schraubklemmenmutter immer
ganz nach rechts, um das Werkstiick zu sichern.
Andernfalls kann das Werkstiick nicht genug
gesichert werden. Dadurch kénnte das Werkstuck
herausgeworfen werden und das Blatt schadigen.
Wenn Sie den Schraubklemmengriff gegen den
Uhrzeigersinn drehen und die Schraubklemmenmutter
nach links schieben, wird die Schraubklemme aus dem
Spindelgewinde gelést und kann schnell hinein- und
herausbewegt werden. Um Werkstiicke zu greifen,

driicken Sie den Schraubklemmengriff, bis die
Schraubklemmenplatte  das  Werkstlick  berihrt.
Schieben Sie die Schraubklemmenmutter nach rechts,
und drehen Sie den Schraubklemmengriff im
Uhrzeigersinn, um das Werkstuck zu sichern.

Abb.11

Lange Werkstiicke miissen durch Blécke nicht

flammbaren Materials auf jeder Seite unterstitzt werden,
so dass sie sich auf einer Hohe mit der Oberflache des
Gleitschuhs befinden.

Abb.12

ARBEIT
Schnittbetrieb

/\ACHTUNG:
Versuchen Sie niemals, Werkstlicke zu schneiden,
die weniger als 2 mm dick sind, aufRer Rohre oder
Werkstlicke, die sich mit der Schraubklemme nicht
sichern lassen. Das abgeschnittene Stiick kann in
das Blatt gelangen und gefahrliche Spéne



auswerfen  und/oder die  Hartmetallspitzen
beschadigen. Dies kann zu  schweren
Verletzungen flhren.

Uben Sie beim Schneiden keinen (ibermaRigen
Druck auf den Handgriff aus. Zu starker Druck
kann zu Uberlastung des Motors und/oder
verminderter Schnittleistung fiihren und/oder die
Hartmetallspitzen des Blattes beschadigen.

Zu geringer Druck auf den Griff kann zu mehr
Funken und vorzeitiger Blattabnutzung fiihren.
Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt, das Werkstlick noch Spane. Diese kénnen
extrem heil} sein und zu Verbrennungen fiihren.

Wenn das Blatt wahrend des Betriebs anhélt, ein
unregelmaRiges Gerdusch macht oder zu vibrieren
anfangt, schalten Sie das Werkzeug sofort aus.
Wechseln  Sie ein  gesprungenes  oder
beschadigtes Blatt gegen ein neues aus.
Aluminium, Holz, Kunststoff, Beton, Fliesen usw.
dirfen nicht geschnitten werden.

Verwenden Sie stets Sé&geblatter  mit
Hartmetallspitzen, die sich flr die jeweilige Arbeit
eignen. Die Verwendung falscher Séageblatter
kann zu einer mangelhaften Schnittleistung fihren
und/oder das Risiko von Verletzungen bergen.

Empfohlenes Sageblatt mit Hartmetallspitzen und Werkstiickbereiche

Durchmesser Anwendbarer Werkstiick- und Dickenbereich
und Anzahl | Anwendung
der Zahne Winkel Rohre Auskehlungen | Edelstahlrohre | Edelstahlwinkel
4 d 4 d
30560 |Schmiedestahl | oo | 3.5mm | T ooe NA NA
mehr mehr
Schmiedestahl
cmiedesta 4 mm oder 4 mm oder
305%60 |(Typ 3-5mm NA NA
. . mehr mehr
gerduschgedampft)
Diinner 2 mm oder
305+78 | 3-6mm | 12-5mm NA NA
Schmiedestahl mehr
Edelstahl 4 d
305+78 | oo 3-6mm | 12-5mm mge;rer 12-5mm | 3-4mm

* Standardblatt kann sich von Land zu Land unterscheiden.

(NA... Nicht anwendbar)

* Sageblatter mit Hartmetallspitzen fir Metallsdgen kénnen nicht neu geschliffen werden.

Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Schalten Sie
das Werkzeug ein, und warten Sie, bis das Blatt seine
volle Drehzahl erreicht hat. Senken Sie dann den
Handgriff sachte ab, um das Blatt an das Werkstiick zu
bringen. Wenn das Blatt Kontakt hat, fiihren Sie es
zunachst vorsichtig in den Schnitt ein und erhéhen dann
mit Festigung der Schnittposition nach und nach den
Druck. Ihr Druck auf den Griff sollte so stark sein, dass
ein Minimum an Funken entsteht.

Sobald der Schnitt beendet ist, schalten Sie das
Werkzeug aus und WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT
ZUM VOLLIGEN STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor
Sie den Griff wieder ganz anheben. Durch Anheben des
Griffs bei noch laufendem Werkzeug kann das
abgeschnittene Stiick vom Blatt erfasst werden, was zu
gefahrlichem Herausschleudern von Spéanen fiihren
kann. Wenn Sie nur teilweise in ein Werkstlick

hineinschneiden, heben Sie den Griff bei drehendem
Blatt an. Das Ausschalten wahrend des Schnitts kann
die Hartmetallspitzen schadigen, wenn sie Kontakt mit
dem Werkstlck haben.



Schneiden von Winkeln

Schneiden von Rohren, Quadraten und

Auskehlungen
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Sichern Sie das Werkstiick in der Schraubklemme, wie
in Abbildung A gezeigt, und schneiden Sie es. Die
Lebensdauer des Sageblatts verkirzt sich, wenn das
Werkstiick wie in Abbildung B geschnitten wird.

AACHTUNG:
Schneiden Sie das Werkstlick NICHT wie in Abb.
C, da es so aus der Schraubklemme
herausgeworfen ~ werden  kann und ein
Verletzungsrisiko darstellt.
Das Sageblatts nutzt sich starker ab, wenn Bereich A in
Abbildung B geschnitten wird. Legen Sie einen
Holzblock gegen das Werkstiick, wie in Abb. D gezeigt,
so dass das Sageblatt in Bereich A in einem Winkel
eintritt. Dies verlangert die Lebensdauer des Sageblatts.
Die méglichen Schnittabmessungen verringern sich bei
Benutzung eines Holzblocks. Verwenden Sie einen

Holzblock, dessen Abmessungen den maximal
erlaubten Schnittabmessungen minus den
Abmessungen des zu schneidenden Werkstiicks

entsprechen. Dies verldngert die Lebensdauer des
Sageblattes weiter.
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Fig. H

Fig. |

Das Sageblatts nutzt sich starker ab, wenn die Bereiche
A und B in Abbildung B und G geschnitten werden.
Legen Sie einen Holzblock gegen das Werkstiick, wie in
Abbildung H und | gezeigt, so dass das Sé&geblatt in
Bereich A und B in einem Winkel eintritt. Dies verlangert
die Lebensdauer des S&geblatts.

Die mdglichen Schnittabmessungen verringern sich bei
Benutzung eines Holzblocks. Verwenden Sie einen

Holzblock, dessen Abmessungen den maximal
erlaubten Schnittabmessungen minus den
Abmessungen des zu schneidenden Werkstiicks

entsprechen. Dies verlangert die Lebensdauer des
Sageblattes weiter.

Schneiden von Rechtecken
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Fig. J

Fig. K

Sichern Sie das Werkstlck in der Schraubklemme, wie
in Abbildung J gezeigt, und schneiden Sie es.

A\ACHTUNG:
Schneiden Sie das Werkstick NICHT wie in
Abbildung K, da es so aus der Schraubklemme
herausgeworfen ~ werden  kann und ein
Verletzungsrisiko darstellt.



Transport des Werkzeugs

/\ACHTUNG:
Die Kette fir den Transport muss vor Transport
des Werkzeugs eingestellt werden, um den
zuganglichen Bereich des Sageblatts zu
verkleinern.

Abb.13

Klappen Sie den Werkzeugkopf in eine Position, in der
Sie die Kette an dem Haken am Griff anbringen kénnen.
Greifen Sie zum Transport des Werkzeugs den
Tragegriff.

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Austauschen des Sageblatts

Wird ein stumpfes und abgenutztes Ségeblatt weiterhin
verwendet, kdénnen verminderte Schnitteffizienz und
eine Uberlastung des Motors auftreten. Sobald ein
Sageblatt nicht mehr effektiv schneidet, muss es durch
ein neues Blatt ersetzt werden.

Kohlenwechsel

Abb.14

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschliefilich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.15
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

37

SONDERZUBEHOR

/N\ACHTUNG:
Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter mit Hartmetallspitzen
Schutzbrille
Steckschlissel 17
Entsperrungstaste (Ein/Aus-Schalter)

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefiigt. Diese kénnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Ovtarto 5-4. Befogd (itkozdje 10-1. Karbidvég(i flirészlap
2-1. Fejescsavar 6-1. Porgyijté 10-2. Hatlapfejii csavar
3-1. Kireteszel6gomb 7-1. Kulcstartd 10-3. Ors6

3-2. Kar 7-2. Alaplemez 10-4. Belsd illesztéperem
3-3. Fogantyu 8-1. Tengelyvéds burkolat 10-5. Kuilsé illesztéperem
3-4. Kapcsol6 kioldogomb 8-2. Hatlapfejli csavar 11-1. Befogolemez

4-1. Kireteszelégomb 8-3. Dugdkulcs 11-2. Befogd anyacsavarja
4-2. Kapcsol6 kioldogomb 8-4. Flrészlapvéds 11-3. Befogo fogantytja
5-1. Beosztas 9-1. Hatlapfejii csavar 14-1. Hatérjelzés

5-2. Kar 9-2. Tengelyretesz 15-1. Csavarhuzé

5-3. jelzd 9-3. Dugdkulcs 15-2. Kefetarté sapka

RESZLETES LEIRAS

Munkadarab alakja

Modell LC1230

Flrészlap atméréje 305 mm

Furat (tengelyfurat) atméréje 25,4 mm

Uresjarati sebeség (min™') 1300
Méretek (H x SZ x M) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Tiszta tdmeg 19,3kg
Biztonsagi osztaly B
Vagoteljesitmény
DA AXB B

1

Vagasi sz6g

90°

115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

45°

90mm 85 mm x 85mm

« Folyamatos kutato-

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Jelképek

END205-3

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon
meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

=]
&

Olvassa el a hasznalati utasitast.
KETTOS SZIGETELES

A repllé tormelékek okozta sériilések
elkerlilése érdekében tartsa lent a
flrésztartét a vagas befejezése utan
addig, amig a flrészlap teliesen meg
nem all.

A sajat biztonsaga érdekében tavolitsa
el a forgacsokat, kisméret(i
anyagdarabokat, stb. az asztalrol a
hasznalat elétt.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egyditt!
Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkozo
2002/96/EC eurdpai uniods iranyelvre és
annak a nemzeti torvényekkel
osszhangban térténd alkalmazasara, az
életkora  végét elér6  elektromos
berendezéseket elkilénitve kell
begydijteni és természetbarat

tjrafelhasznalé Gzemben feldolgozni.
ENE008-1

hi¢

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam lagyacél és rozsdamentes acél vagasara
hasznalhat6é a megfelel6 firészlappal.



ENF002-2
Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelésl, ezért foldelévezeték

nélkili aljzatrdl is mikodtethetd.
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltség(i arameloszté
rendszerekben valé hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok léphetnek fel. Ezen készilék
lzemeltetése kedvezétlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatassal lehet mas berendezések
mikodésére. A 0,25 Ohmmal egyenlé vagy annal kisebb
értékil halozati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt halézati csatlakozét biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzdkkel rendelkez6 megszakitoval kell
védeni.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lpa) : 98 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 108 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracio

A vibracioé teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN61029 szerint meghatarozva:

Vibracié kibocsatas (an) : 4,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

AFIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).
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ENH003-13
Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s
gyartoja kijelentjik, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Fémdarabol6 flirész

Tipusszam/ Tipus: LC1230

sorozatgyartasban készil, és

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kdvetkezd

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi tajékozodas
érdekében.

ENBO076-1

KIEGESZITO BIZTONSAGI

s

ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN
1.

Mindig hasznaljon
pormaszkot és fiilvédot.
Csak eredeti Makita 305 mm-es karbidvégii
fiirészlapot hasznaljon fémvagashoz. Soha ne
hasznaljon darabol6 kdszoriitarcsat vagy mas
tipusu flrészlapot.

védoészemiiveget,

2.



3. Gondosan ellenérizze a fiirészlapot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt fiirészlapot.

Soha ne rogzitse a biztonsagi fedelet
(biztonsagi védolemezt). A hasznalat el6tt
mindig ellendrizze, hogy a biztonsagi fedél
siman mozog. A biztonsagi fedél szabalytalan
miikodését azonnal meg kell javitani. Ne
hasznalja a flirészt, ha a védék nincsenek a
helyiikon.

5. Ellenérizze, hogy a tengelyretesz fel van
engedve, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott flirészlapra utalhatnak.

7. Tartsa tavol a kezeit és a testét a forgo
flirészlaptol.

Mindig régzitse a munkadarabot a befogoéval.
9. Ellenérizze, hogy a filirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsoloét.

Figyeljen oda a repiilé6 szikrara a hasznalat
soran. Azok sériiléseket okozhatnak vagy
meggyujthatjak a gyulékony anyagokat.

Ne érjen a fiirészlaphoz, a munkadarabhoz
vagy a forgacsokhoz kozvetlenil a
munkavégzést kovetéen; azok rendkiviil
forrok lehetnek és megégethetik a borét.

Ha a hasznalat kézben a fiirészlap megall,
furcsa zajt bocsat ki, vagy rezegni kezd,
azonnal kapcsolja ki a szerszamot. Ezutan
ellendrizze a szerszamot és a fiirészlapot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

UZEMBEHELYEZES

A szerszam elhelyezése

Fig.1

A szerszam a gyarbol ugy kerll szallitasra, hogy a
fogantyu leeresztett allasban régzitve van. Engedje fel a
fogantyut a leengedett allasbol Ugy, hogy kissé leereszti
azt, majd eltavolitja a lancot a fogantyun levé kampobol.
Csavarozza a szerszamot két csavarral egy vizszintes
és stabil felllethez, a szerszam talplemezén talalhat6
furatok segitségével. Ezzel elkerllhetd annak
felboruldsa és az esetleges sérilés.

Fig.2

10.

1.

12.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Amikor nem hasznalja a szerszamot, tavolitsa el a
kireteszelégombot és tartsa azt biztonsagos
helyen. Ezzel meggatolia az illetéktelen
hasznalatot.
Eurépai orszagok
Fig.3
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja be a kart a fogantyu
kioldasahoz a teljesen felemelt allasbol és a
kireteszelégomb megnyomasahoz, majd hizza meg a

kioldokapcsolét. Engedje fel a kiolddkapcsolét a
leallitashoz.

Eurépan kiviili orszagok

Fig.4

Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerilésére, hogy a
kioldokapcsolét véletlenll meghuzzak.

A szerszam bekapcsoldsahoz nyomja le a
kireteszelégombot és huzza meg a kioldékapcsolét.
Engedje fel a kioldokapcsolot a ledllitashoz.

A vagasi szog bedllitasa

AVIGYAZAT:
A véagasi sz6g modositasa utan mindig huzza meg
a hatlapfeji csavart.
Fig.5
A vagasi sz6g megvaltoztatasahoz lazitsa meg a kart.
Mozgassa el a befogd utkdz6jét ugy, hogy a mutatd a
kivant beosztasra mutasson. Ezutdn huzza meg a
csavart a befogo Uitk6zéjének rogzitéséhez.
Porgyiijtés
Fig.6
AVIGYAZAT:
Ne érjen a porgyljtd részeihez, a fogantyujat
kivéve, kozvetlenul a munkavégzést kdvetden; az
rendkivil forr6 lehet és megégetheti a bérét.
Ez a szerszam porgyijtével van felszerelve a por és a
forgacs Osszegyijtésére. Amikor a porgyijté megtelik,
fogja meg a fogantyujat és egy kicsit emelje meg.
Ezutdn hluzza ki a porgy(jtét a gép alaplemezébdl.
Uritse ki a porgy(ijt6 tartalmat.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A dugokulcs tarolasa

Fig.7

A dugodkulcsot az abran lathaté modon kell tarolni.
Amikor hasznalni akarja a dugdkulcsot, huzza azt ki a
kulcstartébdl. A dugokulcs hasznalatanak befejezésekor
tegye azt vissza a kulcstartéba.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

Fig.8

AVIGYAZAT:
A flrészlap felszerelésekor Ugyelijen ra, hogy a
fUrészlap  fellletén taldlhatdé nyil iranya
egybeessen a flrészlaphazon lathaté nyil
iranyaval.

A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a Makita dugodkulcsot haszndlja. Ennek
elmulasztasa esetén a hatlapfeji csavart
tulhuzhatja vagy nem hiuzza meg eléggé. Ez
személyi sériilésekhez vezethet.
Ne érien a flrészlaphoz kozvetlenil a
munkavégzést kovetéen; az rendkivil forré lehet
és megégetheti a borét.
A firészlap eltavolitdsahoz a dugdkulccsal lazitsa meg a
tengelyvédé burkolatot tartd hatlapfeji csavart, azt az
6ramutato jarasaval ellentétesen elforgatva. Emelje fel a
frészlapvédét és a tengelyvédé burkolatot.
Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, és a
dugokulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfejl csavart,

az 6éramutato jarasaval ellentétes iranyban elforgatva azt.

Ezutdn csavarja le a csavart, és vegye le a kils6
illeszt6peremet és a flirészlapot.

Fig.9

A flrészlap felszereléséhez helyezze fel a bels6
illeszt6peremet, a flirészlapot, a kiilsé illesztéperemet és
a hatlapfeji csavart a tengelyre, ebben a sorrendben.
A tengelyreteszt lenyomva huzza meg a hatlapfeji
csavart az Oramutatd jarasanak iranyaban. Allitsa
vissza a flrészlapvédét és a tengelyvédé burkolatot az
eredeti helyzetbe. Ezutdn huzza meg a hatlapfeji
csavart az éramutaté jarasanak iranyaba a tengelyvédé
régzitéséhez. Engedje le a fogantyat annak
ellenérzésére, hogy a flrészlapvédd megfeleléen
mozog.

Fig.10
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A munkadarab rogzitése

AVIGYAZAT:
A munkadarab rogzitésekor mindig allitsa teljesen
jobbra  a befogd anyacsavarjat. Ennek
elmulasztdsakor a munkadarab nem lesz
megfeleléen rdgzitve. Ezaltal a munkadarab
kildkédhet vagy karosithatja a flirészlapot.
A befog6 fogantyujat az éramutatd jarasaval ellentétes
irdnyban elforgatva és a befogd anyacsavarjat balra
billentve a befogd leoldédik a tengelymenetrdl és
gyorsan mozgathaté kifelé és befelé. A munkadarabok
befogasahoz nyomja a befogd karjat addig, amig a
befogélemez nem érintkezik a munkadarabbal. Billentse
jobbra a befogé anyacsavarjat, majd forgassa a befogd
fogantyujat az odramutatd jardsanak iranyaba a
munkadarab megtartasahoz.

Fig.11

A hosszl munkadarabokat nem gyulékony anyagbol
készilt tombokkel ald kell tAmasztani mindkét oldalon
ugy, hogy az egy szintben legyen a gép alaplemezének
felsé lapjaval.

Fig.12

UZEMELTETES

Vagasi miveletek

AVIGYAZAT:
Soha ne proébaljon olyan munkadarabot vagni,
amelynek vastagsaga kevesebb, mint 2 mm,
kivéve a cs6anyagokat, illetve olyan
munkadarabokat, amelyek nem rogzithet6k
szilardan a befogdban. A levagott darab beakadhat
a flrészlapba, mialtal a forgacsok veszélyesen
szétszorédnak és/vagy a karbidvégek
karosodhatnak. Ez komoly séruilésekhez vezethet.
Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantylra a vagas
soran. A tulzott erdltetés a motor tllterhelését, a
vagasi hatasfok csokkenését és/vagy a karbidvégek,
illetve a flrészlap karosodasat okozhatja.
Ha fogantydra kifejtett nyomas tul kicsi, akkor
tulzottan nagy lehet a szikraképzddés és a
flrészlap tul hamar elkophat.
Ne érjen flrészlaphoz, a munkadarabhoz vagy a
forgacsokhoz ~ kdzvetlenil a  munkavégzést
kovetéen; azok rendkivil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.
Ha a hasznalat k6zben a fiirészlap megall, furcsa
zajt bocsat ki, vagy rezegni kezd, azonnal
kapcsolja ki a gépet. Cserélje ki a megrepedt vagy
sérllt flrészlapot egy Ujra.
Ne vagjon aluminiumot, fat, manyagot, betont,
csempét, stb.
Mindig a munkahoz megfeleld, karbidvégi
flrészlapokat hasznalion. A nem megfeleld
flrészlapok hasznalata rossz vagasi teljesitményt
és/vagy személyi sériiléseket okozhat.



Javasolt karbidvegu flrészlapok és munkadarab tartomanyok

Atméré és Megmunkalhaté munkadarabok és vastagsag tartomanyok
fogak Alkalmazas . tes | Rozsd )
széma Szégidomok | Csdidomok | U-idomok | - orcarmentes | rozscamentes
cséidomok szdgidomok
4 mm 4 mm
305 * 60 Lagyacél . 3-5mm . NA NA
vagy tébb vagy tébb
Lagyacél
4 4
305%60 | (csokkentett mm 3-5mm mm NA NA
L vagy tébb vagy tébb
zajszint)
Vék 2
305+78 | oo 3-6mm | 12-5mm mm NA NA
lagyacél vagy t6ébb
Rozsd t 4
305*78 O,ZS amentes 3-6mm 1,2-5mm mnj 1,2-5mm 3-4mm
acél vagy tébb

* A szabvany fiirészlap orszagonkeént eltéré lehet.

(NA ...Nem alkalmazhato)

* Afémvagasra szolgalo karbidvég flrészlapok nem élezheték Ujra.

Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot

es varja meg, amig a flirészlap eléri a teljes sebességet.

Ezutan lassan engedje le a fogantyut, hogy a flirészlap
a munkadarab kozelébe érijen. Amikor a flirészlap
érintkezésbe kerlilt a munkadarabbal, el6sz6r dvatosan
kezdje el a vagast, majd ahogy a vagasi pozicié roégzdl,
fokozatosan novelje a nyomast. A fogantydra kifejtett
nyomast ugy kell megvalasztani, hogy a lehet6
legkevesebb szikra keletkezzen.

A véagas befejezése utan kapcsolja ki a szerszamot, és
VARJA' MEG AMIG A FURESZLAP TELJESEN
MEGALL mielétt visszaviszi a fogantydt a teljesen
felemelt poziciéba. Ha a flirészlapot felemeli ugy, hogy
az kdzben még forog, akkor a levagott darabot a fiirész
elkaphatja, ami a forgacsok veszélyes
szétszérodasahoz vezethet. Ha csak részlegesen vag
bele a munkadarabba, emelje fel a fogantyut amikor a
firészlap még forog. A szerszam megallitasa vagas
kézben a karbidvégek karosodasat okozhatja, mivel
azok érintkeznek a munkadarabbal.

Szogidomok vagasa

A\

Fig. A

Fig. C

J

={] NP\

Fig. B

Fig. D

Roégzitse a munkadarabot a befogéban az A abran
lathatd modon, és kezdje el a vagast. A flrészlap
élettartama lecsokken, ha a munkadarabot a B abran

lathaté maédon vagja.
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AVIGYAZAT:
TILOS a munkadarabot a C abran lathaté médon
vagni, mivel az igy kilokédhet a befogobdl, ami
sérilést okozhat.
A flirészlap nagyobb kopasnak van kitéve, ha a B abran
lathatdé A részt vagja. Tamasszon egy fatémbdt a
munkadarabnak a D a&bran lathatd modon, hogy a
firészlap sz6g alatt hatoljon be az A terlletre. Ezzel
meghosszabbithaté a flirészlap élettartama.
A megengedett vagasi méretek csokkennek, ha
fatdbmbot hasznal. Hasznaljon olyan fatdémbot, amelynek
méretei megegyeznek a maximalisan megengedett
vagasi méretekkel, a vagni kivant munkadarab
méreteivel csokkentve. Ezzel tovabb minimalizalhaté a
flrészlap élettartamanak csokkenése.

Csovek, négyzetidomok és U-idomok vagasa

T
=T
=t = 17\

N

e

Fig. |

A flrészlap nagyobb kopasnak van kitéve, ha az F és G
abran lathatd A és B részeket vagja. Tamasszon egy
fatdbmb6t a munkadarabnak a H és | abran lathato
maodon, hogy a flirészlap szdg alatt hatoljon be az A és B
teriletekre. Ez segit minimalizalni a flrészlap
élettartamanak csokkenését.

A megengedett vagasi méretek csokkennek, ha
fatdbmbot hasznal. Hasznaljon olyan fatdémbét, amelynek
méretei megegyeznek a maximalisan megengedett
vagasi méretekkel, a vagni kivant munkadarab
méreteivel csdkkentve. Ezzel tovabb minimalizalhaté a
firészlap élettartamanak csokkenése.
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Téglalap idomok vagasa

=N

Fig. J

Fig. K

Régzitse a munkadarabot a befogéban a J abran lathatéd
madon, és kezdje el a vagast.

AVIGYAZAT
TILOS a munkadarabot a K abran lathaté médon
vagni, mivel az igy kilokédhet a befogébdl, ami
sérllést okozhat.

A szerszam szallitasa

AAVIGYAZAT
A széllitashoz hasznalt lancot a szallitas el6tt ugy
kell bedllitani, hogy a legkisebb legyen a flirészlap
elérhet6 teriilete.

Fig.13

Hajtsa le a flirésztart6t olyan helyzetbe, hogy a lancot be
lehessen akasztani a fogantyun Ilévé kampdba. A
szerszamot a széllitéfogantyuinal fogva szallitsa.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt,
alkoholt vagy hasonlo
elszinez6dést, alakvesztést
okozhatnak.

benzint,
anyagokat.
vagy

higitet,
Ezek
repedést

A fiirészlap cseréje

Az életlen és elkopott flirészlap hasznalata a motor
tulterhel6dését és vagasi hatasfok csokkenését
okozhatja. Cserélje ki egy Uj flrészlapra, ha mar nem
vag megfeleléen.

A szénkefék cseréje

Fig.14

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatérjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az



Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.15

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Karbidvég flrészlap
Védészemiiveg
Dugédkulcs, 17
Kireteszel6gomb (kapcsolégomb)

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Hak 5-4. Zarazka zveraka 10-1. Ostrie pily s karbidovym hrotom
2-1. Skrutka 6-1. Schranka na prach 10-2. Sestboka skrutka
3-1. Tlac¢idlo odomknutia 7-1. Drziak kluca 10-3. Vreteno

3-2. Packa 7-2. Z&kladna 10-4. Vnutorna obruba
3-3. Rucka 8-1. Stredny kryt 10-5. Vonkajsia obruba
3-4. Spust 8-2. Sestboka skrutka 11-1. Doska zveraka

4-1. Tlacgidlo odomknutia 8-3. Zastrkavaci klu¢ 11-2. Matica zveraka

4-2. Spust 8-4. Chranic ostria 11-3. Rucka zveraka

5-1. Dielikovanie 9-1. Sestboka skrutka 14-1. Medzna znacka
5-2. Packa 9-2. Posutvacovy uzaver 15-1. Skrutkovaé

5-3. indikator 9-3. Zastrkavaci klu¢ 15-2. Veko drziaka uhlika

TECHNICKE UDAJE

Model LC1230
Priemer ostria 305 mm
Priemer otvoru (hriadela) 25,4 mm
Otagky naprazdno (min™") 1300
Rozmery (D x § x V) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Hmotnost netto 19,3kg
Trieda bezpe&nosti gy
Rezna kapacita
DA AXB B

Tvar obrobku

1

90°

115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

Uhol rezu

45°

90mm 85 mm x 85mm

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

END205-3

Symboly
Niz8ie sU uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je ddlezité, aby ste skor, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

- Precitajte si navod na pouzivanie.

DVOJITA IZOLACIA

=]
&

Aby nedoSlo k poraneniu od
odletujucich ulomkov, pilu pod vykonani
rezu eSte podrzte hlavicou nadol, kym
sa ostrie Uplne nezastavi.

Pre vlastni bezpecnost odstrante pred
pracou triesky, malé ulomky a pod. zo
stola.

&
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Len pre Staty EU

hi¢

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurdpskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené

na ekologicku recyklaciu.
ENE008-1

Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na rezanie do makkej ocele,
nehrdzavejucej ocele s prisluSnymi pilovymi ostriami.



ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
mobze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa mbéze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENF100-1
Pre verejné nizkonapatové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.
Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti mdéze mat Skodlivy G€inok na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,25 ohmov alebo nizSej mozno predpokladat, Ze
nenastanu Ziadne negativne UCinky. Sietova zastrcka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN61029:

Uroven akustického tlaku (Loa) : 98 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 108 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN61029:

VyzZarovanie vibracii (a) : 4,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skusobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
Géinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pogas skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia Uucinkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH003-13
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Pila na rezanie kovov
Cislo modelu / Typ: LC1230
predstavuju sériovl vyrobu
Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN61029
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v budicnosti.

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ
1. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare,

protiprachovi masku a chranic usi.

2. Na rezanie kovov pouzivajte len originalne
ostrie pily s karbidovymi hrotmi Makita s
priemerom 305 mm. Nikdy nepouzivajte
abrazivny rozbrusovaci kotu¢ ani iny typ
ostria pily.

3. Pred pracou dékladne skontrolujte ostrie, ¢i
neobsahuje praskliny alebo iné poskodenie.



Okamzite vymeite alebo
poskodené ostrie.

Nikdy nazaist'ujte bezpeénostny kryt
(bezpeénostné vedenie). Pred pracou vzdy
skontrolujte, ¢i sa bezpecnostny kryt postva
plynulo. Akakolvek chybna ¢innost’
bezpeénostného krytu sa musi okamzite
opravit. Nepouzivajte pilu bez krytov v
prislusnej polohe.

Predtym, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i
je posuvacovy uzaver uvolneny.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sleduijte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat’ nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

Ruky a telo udrziavajte mimo otacajuceho sa
ostria.

Obrobok vzdy zaistite pomocou zveraka.

Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.

Pri praci davajte pozor na odlietavajice iskry.
Mozu spésobit’ poranenie alebo vznietenie
zapalnych materialov.

Nedotykajte sa ostria, obrobku alebo
odrezanych ulomkov hned’ po ukone; mézu
byt extrémne horice a moézu popalit vasu
pokozku.

Ak sa ostrie poCas rezania zastavi, vyda
zvlastny hluk alebo zaéne vibrovat, okamzite
vypnite nastroj. Potom skontroluje nastroj a
ostrie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.
INSTALACIA

Umiestnenie nastroja

Fig.1

Pri dodani nastroja z vyroby je ri¢ka uzamknuta v dolnej
polohe. Uvolnite ra¢ku z dolnej polohy tak, Ze ju zfahka
zatlacite nadol a odstranite retiazku z hacika na rucke.
Priskrutkujte nastroj dvoma maticovymi skrutkami na
rovny a stabilny povrch pomocou skrutkovych otvorov,
umiestnenych v zakladni nastroja. To moéze zabranit
prevrateniu a moznému poraneniu.

Fig.2

POPIS FUNKCIE

prasknuté

10.

1.

12.

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

47

Zapinanie

/\POZOR:
- Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ked nastroj nepouzivate, odstrarite odomykacie
tlacidlo a ulozte ho na bezpe¢nom mieste.
Zabranite tak neodbornému pouzivaniu nastroja.
Pre eurépske krajiny
Fig.3
Aby nedochadzalo k nahodnému  vytiahnutiu
spustacieho spinaca, nachadza sa tu odomykacie
tlacidlo. Nastroj spustite zatlacenim packy, ¢im sa uvolni
ruc¢ka z Uplne zdvihnutej polohy a stla¢i sa odomykacie
tlac¢idlo, potom potiahnite spustaci spinac. Zastavite ho
uvolnenim spinaca.
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy
Fig.4
Aby nedochadzalo nahodnému potiahnutiu spustacieho
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.
Ak chcete spustit nastroj, stlaéte odomykacie tlacilo a
potiahnite spustaci spinac. Zastavite ho uvolnenim
spinaca.

Nastavenie pozadovaného uhla rezania

/A\POZOR:
Vzdy po zmene uhla rezania bezpecne utiahnite
Sestboku maticovu skrutku.
Fig.5
Uzol rezania zmenite uvolnenim packy. Posuvajte
zarazku zveraka, aby indikator ukazoval na pozadované
dielikovanie. Potom utiahnite packu a zarazka zveraka
sa zastavi.

Zberac prachu
Fig.6
/A\POZOR:
Nedotykajte sa Ziadnej Casti schranky na prach
ihned po pouziti, iba jej rucky; méze byt velmi
horaca a popalit vam pokozku.
Tento nastroj ma schranku na zberanie prachu a triesok.
Ked je schranka na prach plna, chytte rucku schranky a
jemne ju nadvihnite. Potom vytiahnite schranku na prach
zo zakladne nastroja. Vyprazdnite obsah schranky na
prach.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZz zacénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.



Ulozenie zastrkavacieho kl'ac¢a

Fig.7
Zastrkavaci klU¢ sa odklada tak, ako je zobrazené na
obrazku. Ked chcete pouzit' zastrkavaci klug, vytiahnite
ho z drziaka na klU¢. Po pouZiti zastrkavaci klu¢ vratte
do drziaka na klu¢.
InStalacia alebo demontaz ostria pily
Fig.8
/A\POZOR:
Pri montazi ostria dbajte na to, aby sa smer Sipky
na povrchu ostria zhodoval so smerom Sipky na
puzdre ostria.
Na intalaciu alebo demontaz ostria pouzivajte len
dodany =zastrkavaci klu¢ Makita. V opacnom
pripade to méze viest k priliSnému utiahnutiu alebo
k nedostatoénému utiahnutiu Sestbokej maticovej
skrutky. To mbéze zapricinit osobné zranenie.
Nedotykajte sa ostria ihned po pouziti; méze byt
velmi hortica a popalit vam pokozku.
Ak chcete odstranit ¢epel, pomocou zastrkavacieho
kld€a uvolnite Sestbokud maticovl skrutku, ktora drzi
stredny kryt, jej oto€enim proti smeru pohybu
hodinovych rugi€iek. Nadvihnite chrani¢ ostria a stredny
kryt.
Zatlaenim posuvacového uzavera uzamknite vreteno a
pomocou zastrkavacieho klic¢a uvolnite Sestboku
maticovd skrutku jej oto€enim proti smeru pohybu
hodinovych rudiiek. Potom odstrarte Sestboku
maticovu skrutku, vonkajsiu prirubu a ostrie.
Fig.9
Ak chcete namontovat ostrie, namontujte vnuatornu
prirubu, ostrie pily, vonkajSiu prirubu a Sestboku
maticovl skrutku na vreteno v uvedenom poradi.
Utiahnite Sestboki maticovi skrutku jej otocenim v
smere pohybu hodinovych rudiiek a sucasne tlacte
posuvacovy uzaver. Vratte chrani¢ ostria a stredny kryt
do pdvodnej polohy. Potom utiahnite Sestboki maticovi
skrutku v smere pohybu hodinovych ruciciek, ¢&im
zaistite stredny kryt. Spustite rd¢ku na kontrolu ze
chrani¢ ostria sa pohybuje spravne.

Fig.10
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Zaistenie obrobku

/APOZOR:

- Pri zaistovani obrobku vzdy oto¢te maticu zveraka
uplne doprava. V opac¢nom pripade to méze mat’
za nasledok nedostato¢né zaistenie obrobku. To
by mohlo spdsobit vyrazenie obrobku alebo
poskodit ostrie.

Otocenim rucky zveraka proti smeru pohybu hodinovych

ruciciek a preklopenim matice zveraka sa zverak uvolni

zo zavitov hriadela a bude sa méct rychlo pohybovat
dnu a von. Ak chcete uchopit obrobok, tlacte racku
zveraka, az kym sa doska zveraka nedotkne obrobku.

Preklopte maticu zveraka uUplne doprava a otacanim

ra¢ky zveradka v smere pohybu hodinovych rugiciek

bezpecéne uchytte obrobok.

Fig.11

DIhé obrobky je potrebné podopriet blokmi z
nehorfavého materidlu na jednej alebo druhej strane,
aby boli zarovnané z hornou ¢astou zakladne.

Fig.12

PRACA

Rezanie

/A\POZOR:
Nikdy sa nepokusajte rezat obrobky tensie ako 2
mm okrem rdrok a obrobkov, ktoré sa nedaju
bezpec¢ne uchytit pomocou zveraka. Odrezany kus
sa modze zachytit ostrim a spdsobit nebezpetné
rozptylovanie triesok a/alebo poskodit karbidové
hroty. Vysledkom moéze byt vazne zranenie.
Pri rezani prili§ netlacte na racku. Prili§ velky tlak
moéze zapriCinit pretaZzenie motora, znizenu
ucinnost rezania a/alebo poskodit’ karbidové hroty
¢&i samotné ostrie.
Prili§ maly tlak na ra¢ku méze spdsobit vacsie
mnozstvo iskier a predéasné opotrebovanie ostria.
Nedotykajte sa ostria, obrobku alebo ulomkov
ihned po pouziti; mézu byt velmi horuce a popalit
vam pokozku.
Ak sa ostrie pocas rezania zastavi, vyda zvlastny
hluk alebo zaéne vibrovat, okamzite vypnite
nastroj. Vymerite prasknuté alebo poskodené
ostrie za nové.
Nerezte hlinik, drevo, plast, beton, obkladacky a
pod.
Pri praci pouzivajte vyhradne pilové ostria s
karbidovymi hrotmi. Pouzitie nevhodnych ostri
kotu¢ov by mohlo spdsobit nedostatoény vykon
rezania a/alebo znamenat riziko zranenia oséb.



Odporuc¢ané rozsahy ostri pily s karbidovym hrotom a obrobkov

) Rozsah pouzitelnych obrobkov a hrabky
Priemer a o
pocet zubov Aplikicia
Nehrdzavejluce | Nehrdzavejlci
Uholniky | Rarky | Profilytarul | o oo elee | Nenrazaveic
uholniky lem
4 mm 4 mm
305 * 60 Mékka ocel ) 3-5mm ) NA NA
aviac aviac
Makka ocel
Typ so 4 4
305060 | P mm 3-5mm mm NA NA
zniZenou aviac aviac
hlu¢nostou)
Tenka 2
30578 | @ | 3.gmm | 12-5mm | < NA NA
makka ocel aviac
Nehrdzavej 4
305*78 e‘rzave]uca 3-6mm 1,2-5mm mm 1,2-5mm 3-4mm
ocel aviac

* Standardné ostrie sa moZe lisit podla konkrétnej krajiny.

(NA ...nie je pouzite/né)

* Ostria pily s karbidovym hrotom pre pilu na rezanie kovov nie je mozné opétovne brusit.

Pevne uchopte rucku. Zapnite zapnite a pockajte, kym
ostrie nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne spustajte
racku, nech sa priblizi k obrobku. Ked sa ostrie dostane
do kontaktu, spociatku za¢nite rezat len zlahka a potom,
ako sa poloha rezania ustali, postupne zosilfiujte tlak.
Vas tlak na racku je potrebné upravit tak, aby vznikalo
minimalne mnozstvo iskier.

Po dokonéeni rezania vypnite nastroj a predtym, ako
vratite rGéku do plne zdvihnutej polohy, POCKAJTE,
KYM SA OSTRIE UPLNE NEZASTAVI. Ak zdvihnete
racku, kym sa ostrie eSte otaca, odrezany kus sa méze
zachytit' ostrim a spdsobit nebezpeéné rozptylovanie
triesok. Ked vykonavate len zarezavanie do obrobku,
zdvihnite ru¢ku este kym sa otrie otaca. Vypnutie po¢as
rezania mbze spdsobit poSkodenie karbidovych hrotov
pri ich kontakte s obrobkom.

49

Rezanie uholnikov

] 2R A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

Zaistite obrobok vo zveraku podla obrazka A a zaénite
rezat. Zivotnost ostria pily sa skrati, ak budete obrobok
rezat ako na obr. B.



APOZOR:
Obrobok NEREZTE ako ukazuje obr. C, mbze
dojst’ k jeho vyrazeniu zo zverdka a k moznému
poraneniu.
Ostrie pily podlieha va¢Siemu opotrebeniu, ked sa reze
oblast' A na obr. B. Proti obrobku zaloZte dreveny hranol,
ako ukazuje obr. D, takze ostrie pily vstupi do oblasti Av
urgitom uhle. Takto méZete prediZit Zivotnost ostria.
Pri pouziti dreveného hranola sa pripustné rozmery
rezania zmenSia. Pouzite dreveny hranol, ktorého
rozmery  zodpovedaju  maximalnym  pripustnym
rozmerom rezania minus rozmery obrobku, ktory sa
bude rezat. Takto eSte viac minimalizujete skracovanie
zivotnosti ostria pily.

Rezanie rarok, stvorhranov a profilov tvaru U

Oh, =T
e =T

N

i 17/

Fig. |

Ostrie pily podlieha va¢Siemu opotrebeniu, ked sa rezu
oblasti A a B na obrazku F a obrazku G. Proti obrobku
zalozte dreveny hranol, ako ukazuje obréazok H a
obrazok |, takze ostrie pily vstupi do oblasti A a B v
urcitom uhle. Takto mbdzZete minimalizovat' skracovanie
Zivotnosti ostria pily.

Pri pouziti dreveného hranola sa pripustné rozmery
rezania zmenSia. Pouzite dreveny hranol, ktorého
rozmery  zodpovedaju maximalnym pripustnym
rozmerom rezania minus rozmery obrobku, ktory sa
bude rezat. Takto eSte viac minimalizujete skracovanie
Zivotnosti ostria pily.
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Rezanie pravouholnikov

=N

Fig. J

Fig. K

Zaistite obrobok vo zveraku podia obrazka J a zacnite
rezat.

/A\POZOR:
Obrobok NEREZTE ako ukazuje obrazok K, lebo
mobze dojst k jeho vyrazeniu zo zverdka a k
mozZnému poraneniu.

Prenasanie nastroja

/A\POZOR:
Pred prenasanim nastroja je potrebné retaz
ur€eny na prenasanie nastavit tak, aby sa
minimalizovala dostupna zdna ostria pily.

Fig.13

Zlozte hlavicu nastorja do polohy, kde mézete na hacik
na rucke nasadit retaz. Pri prena$ani nastroja uchopte
prenosovu rukovat.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

Vymena ostria pily

Pouzivanie tupého alebo vydratého ostria moze
spoOsobit’ pretazenie motora a znizit Ucinnost rezania.
Ked uz ostrie nereze uc¢inne, vymerite ho za nové.

Vymena uhlikov

Fig.14

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt isté a musia volne zapadat' do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.15

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i



nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu€ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
os0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Ostrie pily s karbidovym hrotom
Ochranné okuliare
Zastrkavaci kla¢ 17
Tlacidlo odomknutia (tla¢idlo spinaca)

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt su€astou
balenia naradia vo forme S$tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto polozZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Hak 5-4. Zarazka svéraku

2-1. Sroub 6-1. Prachova nadoba

3-1. Odjistovaci tlagitko 7-1. Drzak klice

3-2. Packa 7-2. Z&kladna

3-3. Drzadlo 8-1. Stfedovy kryt

3-4. Spoust 8-2. Sroub s estihrannou hlavou
4-1. Odjistovaci tlagitko 8-3. Nastrény kli¢

4-2. Spoust 8-4. Kryt kotouce

5-1. Dilek 9-1. Sroub s estihrannou hlavou
5-2. Packa 9-2. Z&mek hfidele

5-3. Ukazatel 9-3. Nastrény kli¢

10-1. Pilovy list s karbidovym ostfim
10-2. Sroub s $estihrannou hlavou
10-3. Vieteno

10-4. Vnitini pfiruba

10-5. Vnéjsi pfiruba

11-1. Deska svéraku

11-2. Matice svéraku

11-3. Drzadlo svéraku

14-1. Mezni znacka

15-1. Sroubovak

15-2. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Tvar dilu

Model LC1230
Prameér listu 305 mm
Prameér (stfedového) otvoru 25,4 mm

Otagky naprazdno (min™") 1300

Rozméry (D x § x V) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Hmotnost netto 19,3kg
TFida bezped&nosti gy
Kapacita fezani
DA AXB B

1

90°

115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

Rezny uhel

45°

90mm 85 mm x 85mm

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END205-3
Symboly
NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je duleZité, abyste dfive, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

- Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

=]
&

=

Chcete-li zamezit odletovani odpadu,
drzte po dokonceni fezu hlavu pily dole,
dokud se kotou¢ UpIné nezastavi.

K zajisténi  vlastni  bezpecnosti
odstrarite pred zahajenim provozu z
povrchu stolu tfisky, drobny material,
apod.
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Pouze pro zemé EU

Nevyhazujte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych  zafizeni a jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektrickd zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.

hi¢

ENE008-1
Uréeni nastroje

Nastroj je uren k fezani mékké oceli a nerezové oceli
pomoci vhodnych pilovych kotoucud.



ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENF100-1

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

PFi spinani elektrickych pfistrojd mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
rovna 0,25 Ohm, Ize predpokladat, Ze nevzniknou zadné
negativni Uginky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym

jisti€em s pomalou vypinaci charakteristikou.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hladina akustického tlaku (Lya): 98 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 108 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN61029:

Emise vibraci (an): 4,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci lze rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecénostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).
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ENH003-13
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Zkracovaci pila na kov
¢. modelu/typ: LC1230
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN61029
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vsechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynt muZe dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

ENBO076-1

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

1. Vzdy pouzivejte ochranné bryle,
protiprachovou masku a chranice sluchu.

Pfi fezani kovl pouzZivejte pouze originalni
pilovy list s karbidovym ostfim Makita o
praméru 305 mm. Nikdy nepouzivejte
rozbrusovaci kotouce nebo jiné typy pilovych
kotougu.

Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskany nebo poskozeny
kotou€ je nutno okamzité vymeénit.

2.



Nikdy pevné neuchycujte bezpecnostni kryt
(ochranny kryt). Pfed zahajenim prace se vzdy
presvédcte, zda se bezpecnostni kryt volné

pohybuje. Pfipadnou nespravnou funkci
bezpecénostniho krytu je nutno okamzité
napravit. Nepouzivejte pilu bez

nainstalovanych krytu.

Dbejte, aby byl pfed aktivaci spina¢e uvolnén

zamek hridele.

6. Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotou¢.

7. Udrzujte ruce a télo mimo otacejici se kotouc.

8.  Dil vzdy uchyt'te ve svéraku.

9. Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotou¢ nedotyka dilu.

10. Béhem prace davejte pozor na odletujici jiskry.
Jiskry mohou zpusobit zranéni nebo zapalit
horlavé materialy.

11. Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte kotouce, dilu ani tfisek; mohou
dosahovat mimoradné vysokych teplot a
popalit pokozku.

12. Pokud se béhem provozu prestane kotouc

otacet, vydavat neobvykly hluk nebo zacne
vibrovat, okamzité nastroj vypnéte. Poté
zkontrolujte nastroj a kotou¢.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
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INSTALACE

Umisténi nastroje

Fig.1

Pfi expedici je drzadlo nastroje zablokovano v dolni
poloze. Drzadlo se uvolfiuje z uzam&ené polohy mirnym
snizenim a odstranénim fetizku z hacku na drzadle.
Upevnéte nastroj dvéma Srouby k rovnému a stabilnimu
povrchu pomoci otvorl pro Srouby, které jsou k dispozici
v zakladné nastroje. Zabranite tak pfevrzeni nastroje a
moznému zranéni.

Fig.2
POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

/\POZOR:

- Pred prfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Pokud nastroj nepouzivate, demontujte odjistovaci
tladitko a ulozte jej na bezpe¢ném misté. Zabranite
tak nepovolenému pouziti.

Pro zemé Evropy

Fig.3

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do

chodu, stisknutim packy uvolnéte drzadlo z polohy UpIné

nahofe, zamacknéte odjiStovaci tlacitko a poté stisknéte

spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Pro vSechny zemé mimo Evropu

Fig.4

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici odjistovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte odjistovaci

tlacitko a poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout,

uvolnéte spoust.

Nastaveni pozadovaného uhlu fezu
/APOZOR:

Po zméné uhlu fezani vzdy pevné dotahnéte Sroub
s Sestihrannou hlavou.

Fig.5
Chcete-li zménit Uhel Fezani, povolte packu. Presunite
doraz svéraku tak, aby ukazatel sméroval na

pozadovany dilek stupnice. Poté doraz svéraku zajistéte
utazenim packy.



Sbér prachu
Fig.6
APOZOR:
Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedotykejte
zadné casti prachové nadoby; nadoba muze
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.
Nastroj je vybaven prachovou nadobou, ve které se
shromazduiji piliny a tfisky. Je-li prachova nadoba pina,
uchopte drzadlo prachové nadoby a mirné jej zvednéte.
Poté prachovou nadobu vysurite ven ze zakladny
nastroje. Vyprazdnéte prachovou nadobu.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Ulozeni nastréného klice
Fig.7
Nastrény kli¢ ulozte jak je ilustrovano na obrazku.
Chcete-li nastrény kli¢ pouzivat, vytahnéte jej z drzaku
kli¢e. Po pouziti nastrény kli¢ vratte zpét do drzaku.
Instalace a demontaz pilového kotouce
Fig.8
APOZOR:
PFi montazi kotouce dbejte, aby smér Sipky na
povrchu kotou¢e odpovidal sméru Sipky na krytu
kotouce.
Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opacném
pfipadé muze dojit k pretazeni nebo
nedostatenému utaZeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V dusledku toho by mohlo dojit ke zranéni.
Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedotykejte
kotouce; muZe dosahovat velmi vysokych teplot a
popalit pokozku.
Chcete-li demontovat kotou€, uvolnéte pomoci
nastréného klice proti sméru hodinovych ruci¢ek Sroub s
Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedovy kryt. Zvednéte
kryt kotouce a stfedovy kryt.
Zablokujte vieteno stisknutim zamku hfidele a pomoci
nastréného klice povolte otacenim proti sméru
hodinovych ruciek Sroub s Sestihrannou hlavou.
Nasledné demontujte Sroub s S$estihrannou hlavou,

Fig.9

PFi instalaci kotou¢e namontujte na vieteno vnitfni
prirubu, pilovy kotou¢, vnéjSi pfirubu a Sroub s
Sestihrannou hlavou v uvedeném poradi. Stisknéte
zamek hridele a otaéenim ve sméru hodinovych ruci¢ek
utdhnéte Sroub s Sestihrannou hlavou. Vratte kryt
kotouce a stfedovy kryt do plvodni polohy. Poté
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zajistéte stfedovy kryt dotazenim Sroubu s Sestihrannou
hlavou ve sméru hodinovych ruci¢ek. Spustte drzdadlo
dolu a presvédéte se, zda se spravné pohybuje kryt
kotouce.
Fig.10
Zajisténi dilu
/A\POZOR:
Pfi uchycovani dilu vzdy nastavte matici svéraku
UpIné doprava. V opa¢ném pfipadé by mohlo dojit
k nedostateénému upevnéni dilu. To by mohlo
zpUsobit odmrsténi dilu nebo poskozeni kotouce.
OtoCenim drzadla svéraku proti sméru hodinovych
rucicek a nasledné sklopenim matice svéraku doleva se
svérak uvolni ze zavisl hridele a jej Ize rychle zasunout
a vysunout. Chcete-li uchytit dil, tlacte drzadlo svéraku,
dokud se deska svéraku nedotkne dilu. Sklopte matici
svéraku doprava a poté oto¢enim drzadla svéraku ve

sméru  hodinovych  ruci¢ek bezpeéné uchytte
zpracovavany dil.
Fig.11

Dlouhé dily musi byt podepfeny nehoflavym materialem
na obou stranach tak, aby byly zarovnany s hornim
okrajem zakladny.

Fig.12

PRACE

Rezani

/A\POZOR:

- Nikdy se nepokousejte fezat dily s tloustkou mensi
nez 2 mm (s vyjimkou trubek) nebo dily, které
nelze bezpedn& upevnit svérakem. Rezany dil
mize byt zachycen kotouéem a zpUsobit
nebezpeéné rozletovani tfisek a/nebo poskozeni
karbidového ostfi. Potencialné mohou vzniknout
vazna poranéni.

PFi fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu.
PFilis velky tlak mize vést k pretizeni motoru,
snizeni UcCinnosti fezani a/nebo poskozeni
karbidového ostfi ¢i samotného kotouce.

Pfi nedostate¢ném tlaku na drzadlo mlize vznikat
vice jisker a dojde k pred€asnému opotiebeni
kotouce.

Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedotykejte
kotouce, dilu ani tfisek; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

Pokud se béhem provozu prestane kotou¢ otacet,
vydavat neobvykly hluk nebo zaéne vibrovat,
okamzité nastroj vypnéte. Popraskany nebo
poskozeni kotou€ je nutno vyménit za novy.
Nefezte hlinik, dfevo, plasty, beton, dlazdice, apod.
Pfi praci vzdy pouzivejte pilové listy s karbidovym
ostfim. Pfi pouZiti nevhodnych pilovych kotoucu
mUzZe dojit ke sniZeni ucinnosti fezani a/nebo
riziku poranéni osob.



Doporucené pilové listy s karbidovym ostiim a typy fezanych dild

A Pouzitelny sortiment dild a rozsah tlousték
Primér a _
et Zubi Pouziti
pocet zubu Nerezové Nerezové
Uhelniky Trubky Profily i ,
trubky Uhelniky
4 mm nebo 4 mm nebo
305 * 60 Mékka ocel e 3-5mm . NA NA
Vetsi Vetsi
Mékka ocel
typ se 4 mm nebo 4 mm nebo
s0s760 | 0P 3-5mm NA NA
snizenou VEtsi Vetsi
hluénosti)
Tenkéd mékka 2 mm nebo
305*78 3-6mm 1,2-5mm NA NA
ocel vetsi
Nerezova 4 mm nebo
30578 3-6mm 1,2-5mm 1,2-5mm 3-4mm
ocel V&tSi
* Standardni list se mdZe v jednotlivych zemich lisit. (NA...Nevztahuje se)
* Pilové listy s karbidovym ostfim urené pro pilu na kovové materialy nelze opakované ostrit.
Uchopte pevvné driafilo. Zapr}éte nést_roj a ’poékejte, Rezani thelniku
dokud kotou¢ nedosahne plné rychlosti. Poté pomalu
spoustéjte drzadlo, aby se kotou¢ dostal do blizkosti dilu.
Jakmile se kotou¢ dotkne materidlu, nejdfive nechejte
opatrné kotoué proniknout a poté se zlepsujici se ﬂl&&
stabilizaci fezu postupné zvySujte tlak. Na drzadlo A
vyvijejte takovy tlak, aby vznikalo co nejmensi mnozstvi
jisker.
Po dokongeni fezu nastroj vypnéte a pfed presunutim
drzadla do polohy Upln& nahofe POCKEJTE, DOKUD Fig A Fio. B
SE PILOVY KOTOUG UPLNE NEZASTAVI. Bude-li 9: 9:
drzadlo zvednuto, dokud se kotou¢ stale otaci, mize byt
kotou¢em zachycen materidl a v dusledku toho muze
dojit k nebezpe¢nému rozletovani tfisek. Pokud do dilu
fezete pouze Casteéné, zvednéte drzadlo, dokud se
kotou¢ stale otaci. Vypnuti v pribéhu fezani by mohlo
poskodit karbidova ostfi, ktera jsou ve styku s dilem. E
Fig. C Fig. D
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Uchytte dil ve svéraku, jak je ilustrovano na obrazku A a
zahajte fezani. Budete-li fezat podle obrazku B, dojde ke
zkraceni zZivotnosti pilového kotouce.



APOZOR:
NEREZTE dil, jak je ilustrovano na obrazku C.
Mohlo by dojit k jeho vymrsténi ze svéraku a
potencialné k poranéni.
Pilovy kotou¢ se opotfebovava vice, je-li fezana oblast A
ilustrovana na obrazku B. Pfilozte k dilu dfevény blok jak
je ilustrovano na obrazku D, aby pilovy kotou¢ vstoupil
do oblasti A pod pozadovanym Uhlem. PomUzete tak
prodlouzit Zivotnost pilového kotouce.
PFi pouziti dfevéného bloku se zmenS$uji povolené
rozméry fezani. Pouzijte dfevény blok, jehoz rozméry
odpovidaji maximalnimu povolenému rozméru fezani
minus rozmér Fezaného dilu. Takto jesté vice
prodlouzite Zivotnost pilového kotouce.

Rezani trubek, Ghelnik( a profila

Oh, =T
e =T

N

i 17/

Fig. |

Pilovy kotou¢ se opotfebovava vice, jsou-li fezany
oblasti A a B ilustrované na obrazcich F a G. Prilozte k
dilu dfevény blok jak je ilustrovano na obrazcich H a I,
aby pilovy kotou¢ vstoupil do oblasti A a B pod
pozadovanym uhlem. PomU(zZete tak prodlouzit na
maximum Zivotnost pilového kotouce.

PFi pouziti dfevéného bloku se zmenSuji povolené
rozméry fezani. Pouzijte dfevény blok, jehoZ rozméry
odpovidaji maximalnimu povolenému rozméru fezani
minus rozmér fezaného dilu. Takto jeSté vice
prodlouzite Zivotnost pilového kotouce.
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Rezani obdélniki

Fig. J

Fig. K

Uchytte dil ve svéraku, jak je ilustrovano na obrazku J a
zahajte fezani.

APOZOR:
NEREZTE dil, jak je ilustrovano na obrazku K.
Mohlo by dojit k jeho vymrsténi ze svéraku a
potencialné k poranéni.

Pfenaseni nastroje

/A\POZOR:
Pfed zahajenim pfepravy nastroje je nutno nastavit
pfepravni fetéz tak, aby se omezila na minimum
oblast, ve které je pfistupny pilovy kotou€.

Fig.13

Sklopte hlavu nastroje do polohy, ve které Ize k hacku na

drzadle upevnit fetéz. Pfi pfenaseni nastroje uchopte
rukojet.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Vymeéna pilového kotouce

Budete-li pokratovat v  pouzivani tupého a
opotfebeného kotouc¢e, muze dojit k pfetizeni motoru a
snizeni ucinnosti fezani. Jakmile jiz nelze provadét
efektivni fezy, vymérite opotfebeny kotou¢ za novy.
Vyména uhlikt

Fig.14

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.



Fig.15
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba ¢&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

N1

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mulze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Pilovy kotou€ s karbidovym ostfim
Ochranné bryle
Nastrény kli¢ 17
Qdjistovaci tlacitko (spinaci tlacitko)

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pFislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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