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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Shaft lock 7-1. Shaft lock button 10-2. Vacuum cleaner
2-1. Notch 7-2. Lock nut 10-3. Hose
3-1. Scale 7-3. Lock nut wrench 11-1. Hex wrench
3-2. Clamping screw 8-1. Diamond wheel 11-2. Front handle
4-1. Slide switch 8-2. Blade case 12-1. Base
5-1. Hex socket head bolt 9-1. Front handle 13-1. Inhalation vent
6-1. Blade case 9-2. Hex socket head bolt 13-2. Exhaust vent
6-2. Base 10-1. Dust nozzle
SPECIFICATIONS
Model SG1250
Wheel diameter 125 mm
Rated speed (n) / European countries 10000(min'1)
No load speed (no) Other countries 9000(min’™")
Spindle thread M14
Overall length 346 mm
Net weight 4.4 kg
Safety class ay

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE026-1
Intended use

The tool is intended for cutting tracks in concrete walls or
cutting in ferrous materials or concrete drainage

channels with a diamond wheel but without using water.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lpa) : 102 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 113 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : concrete cutting
Vibration emission (an) : 4.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Wall Chaser

Model No./ Type: SG1250

are of series production and



Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC 5.
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is: 6.
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009
7.
Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
GEA010-1
General Power Tool Safety
Warnings
WARNING Read all safety warnings and all 8.
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.

GEB042-3

ANGLE CUTTER SAFETY

WARNINGS

Safety Warnings Common for Abrasive Cutting-Off

Operations: 9.

1. This power tool is intended to function as a
cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow
all instructions listed below may result in electric

. . 10.
shock, fire and/or serious injury.

2. Operations such as grinding, wire brushing,
polishing are not recommended to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by .
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation. 12

4.  The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than

their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.
Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations . The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
shock the operator.

Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.



13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.

Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory'’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the
material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control
Safety Warnings Specific for Abrasive Cutting-Off
Operations:
a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be

adequately guarded and are unsafe.
b) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel.
c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.
d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.
e) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive

Cutting-Off Operations:
a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.
b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.
c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding
d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.
e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.
f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.



Additional safety warnings:

17. Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

18. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

19. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

20. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

21. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

22. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

23. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged or that the battery cartridge is
removed before carrying out any work on the
tool.

24. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

25. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.

26. Use only flanges specified for this tool.

27. Check that the workpiece is properly
supported.

28. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

29. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

30. Do not use the tool
containing asbestos.

31. Do not use water or grinding lubricant.

32. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply
( use non metallic objects ) and avoid
damaging internal parts.

33. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

on any materials

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Shaft lock

Fig.1

/\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Sighting

Fig.2

There are notches on the front and rear of the base. This
is helpful for an operator to follow a straight cutting line.

Adjusting the grooving or cutting depth

Fig.3

The depth of grooving or cutting can be adjusted in the

range of 0 through 30 mm.

Loosen and move the clamping screw so that the pointer

points to your desired depth graduation on the scale.

Then tighten the clamping screw firmly.

Switch action

Fig.4

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Overload protector

When the tool would be employed over the admissible
load, it will stop automatically to protect the motor and
wheel. When the load will come to the admissible level
again, the tool can be started automatically.



ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing the diamond wheel
Removal
Fig.5
Loosen and remove the bolt with the hex wrench.
Open the cover while holding the tool base with a hand
as shown in the figure.
Fig.6
NOTE:
The tool base will open at a stroke by the spring
force.
Rotate the diamond wheel while pressing the shaft lock
until it engages.
Fig.7
Remove the lock nut by rotating it counterclockwise with
the lock nut wrench.
Remove the diamond wheel and space rings.

Adjusting the groove width (the distance between
the two diamond wheels)

The width of grooving in the workpiece can be adjusted
by changing the number of the space rings as shown in
the table.

Groove width: 30 mm Groove width: 27 mm

1
2

— !
4.3 :
5

IR R =

Groove width: 24 mm

—I=

Groove width: 18 mm

Groove width: 21 mm

Groove width: 15 mm

Groove width: 12 mm Groove width: 9 mm

TrEe—o IS

I
=

Groove width: 6 mm

1. Lock nut

2. Diamond wheel

3. Space ring 6 (6 mm thick)
4. Space ring 3 (3 mm thick)
5. Diamond wheel

INSTALLATION

Fig.8

Determine the distance of the two blades according to
the table.

To install the diamond wheel, mount it carefully onto the
spindle, making sure that the direction of the arrow on the
surface of the diamond wheel matches the direction of
the arrow on the tool. Install space ring and lock nut.
Tighten the lock nut securely clockwise with the lock nut
wrench while pushing down the shaft lock.

Return the cover and the base to the original position and
tighten the bolt to secure them.



Front handle
Fig.9
1. The angle of installation of the front handle is
changeable.
To change its position, loosen the two bolts on both
sides of the front handle with the hex wrench and
move the front handle to your desired position.

NOTE:
When the handle cannot be moved easily, loosen
the bolts furthermore.
To secure the handle, tighten the two bolts firmly.
2. The front handle can be shifted sideways.

1. Hex socket head bolt
2. Cam
3. Hex socket head bolt
4. Hex socket head bolt
5. Cam
6. Hex socket head bolt

To shift it, loosen and remove the two bolts on both
sides of the front handle.

Remove the cam and install it on the opposite side
as shown in the figure.

Insert the longer bolt to the hole in the handle on
the side close to the installed cam and the shorter
bolt on the opposite side.

Then tighten the two bolts firmly.

Connecting to vacuum cleaner

Fig.10

When you wish to perform cleaner operation, connect a
vacuum cleaner to your tool. Connect a hose of vacuum
cleaner to the dust nozzle.

NOTE:
The dust nozzle can be rotated freely so that you
can use it at any angle according to your operation.
Hex wrench storage

Fig.11
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

OPERATION

/\CAUTION:
Be sure to pull the tool when cutting a workpiece.
Use this tool for straight line cutting only. Cutting
curves can cause stress cracks or fragmentation of
the diamond wheel resulting in possible injury to
persons in the vicinity.
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop before
putting the tool down.
Always use the front grip and firmly hold the tool by
both front grip and main handle during operations.
Adjust the front handle to appropriate position for your
work by referring to the "Front handle " in the section
"ASSEMBLY".
Hold the tool firmly with both hands. First keep the wheel
without making any contact with a workpiece to be cut.
Then turn the tool on and wait until the wheel attains full
speed.

Fig.12

The cut is made by pulling the tool toward you (not by
pushing away from you). Align the notch on the base with
your cutting line, push down the front handle gently until it
stops and then pull the tool slowly to perform a cut.
Switch off the tool in the position posed when finishing a
cut. Raise the tool after the wheel comes to a complete
stop.

Remove the remaining portion between the two blade
passage by other appropriate tools.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool's air vents or whenever the vents start to
become obstructed.

Fig.13

Dressing diamond wheel

If the cutting action of the diamond wheel begins to
diminish, use an old discarded coarse grit bench grinder
wheel or concrete block to dress the diamond wheel. To
do this, tightly secure the bench grinder wheel or
concrete block and cut in it.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Diamond wheels

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. dikcarop 7-1. KHonka BnokyBaHHs Bana
2-1. MNpopi3b 7-2. KoHtpraika

3-1. MacwTab 7-3. Kntoy ansi KOHTpraiku
3-2. 3aTUCKHWI FBUHT 8-1. AnmasHuin guck

4-1.
5-1.

MoB3yHKOBMI NepeMukay
BonT i3 BHYTPILIHBO
LUECTUrPAHHOIO FOMIBKOKD
Kopnyc aucky

OcHoBa

8-2. Kopnyc aucky
9-1. MNepenHs pyyka

6-1.
6-2.

9-2. bonT i3 BHYTPILLHbLOO
LUECTUrPAHHOIO rONIBKOKD
10-1. Wryuep ans nuny

10-2. Munococ

10-3. LWnaHr

11-1. WecturpaHHui krioy
11-2. MNepepHs pyyka
12-1. OcHoBa

13-1. BauxanbHui knanaH
13-2. MogiTpoBIABIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb SG1250
[iameTp gucka 125 Mm
HoMiHanbHa weuakicts (n) / €Bponeicbki kpaiHn 10000 (x8.™)
LUsnakicTb 6e3 HasaHTaxeHHs (No) IHLLI KpaiHM 9000 (x8.™")
Pisbba wnuHaens M14
3aranbHa goBXuHa 346 Mm
Yucra Bara 4.4 kr
Knac 6eaneku =]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHst.
Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTi pisHUMU.
« Bara BignosigHo fo EPTA-Procedure 01/2003

ENE026-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT MpuU3HA4YEeHO ANsi MPOpPi3aHHs KaHaBoOK Y
6eTOHHMX CTiHax abo CTiYHWMX KaHaniB y MeTaneBux Ta
BETOHHMX MaTepianax 3a JOMOMOrol ariMasHoro Kona,

ane 6e3 3acToCcyBaHHA BOAW.
ENF002-2

[kepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOXHa nigknioyaT nuwe Ao axepena
KWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMM XapaKTepucTUKamu, i BiH Moxe npaLtoBatit
nvwe Big ogHodhasHoro gxepena 3miHHOrO cTpymy. BiH

Mae MOABIMHY i30MAUiI0, a OTXe MOXe TaKoX
niaknoyaTnuea fo po3eTok 6e3 ApOoTy 3a3eMIMEHHS.

ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHui BignosiaHo 4o EN60745:

PiBeHb 3ByKkoBOro TUCKY (Loa): 102 AB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 113 oB(A)
Moxunbka (K) : 3 AB(A)

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

"

ENG900-1
Bi6pauisn
3aranbHa BenuumnHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: pizaHHs 6eToHY
Bi6paList (ag) : 4,0 m/c”
Moxunbka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeToniB

TECTYyBaHHS Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANs  NONEpPEeAHbOi  OUiHKU
BNIMBY.

/N\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
akTU4HOI poGoTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.

3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy onepaTopa, Lo BignoBiAaTUMyTb yMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CKknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npauoBaTi Ha XOrI0CTOMY XOAj Nif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku ana kpaiH €8ponu

Deknapauisi npo BiANOBiAHICTb cTaHAApTam
eC
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, fAK
BignoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
[MNosHayeHHs obnagHaHHA:
LLtpo6opia
Ne mogeni/ Tun: SG1250
€ CepiiHUM BUPOBHMLUTBOM Ta
Bignosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGMeHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHdapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa [OKYMeHTaUis 3HaxoauTbCA Yy  Haworo
YNOBHOBAXXEHOTO NpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHAA CTOCOBHO TeXHiKun
6e3nekn npu poboTi 3
eneKkTponpunagamm

YBArA! nlpouutanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKUii.
HepoTpumaHHsa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
npu3BeCcTM [0 YPaXeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB042-3

NOMNEPEMXXEHHSA NMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTMU 3 KYTOBOIO
BIAPI3BHOO MALLUHOKO

MonepepXeHHA Npo HeGe3neky, WO € 3aranbHUMMK

ANA onepawin abpa3vMBHOro pizaHHA:

1. LUen enekTpoiHCTPYMEHT npu3HayYeHun Ans
pizaHHA. YBaXHO oO3HanoMmTecsas 3 Yycima
nonepeaXeHHAMW  BiAHOCHO  Ge3nevyHoro

BUKOPUCTaHHSA, HCTPYKUiAMM, intocTpauiamu
Ta TeXHIYHUMU XxapaKTepucTukamyu LibOro
eNeKTPOIHCTPYMEHTY. HeBuvkoHaHHA umx
IHCTPYKUIN  MOXe NpU3BECTU [0 YpaxXeHHs
eneKTpUYHUM CTPyMOM, noxexi Ta/abo
CepNO3HOT0o NopaHeHHs.

3a ponomorow UbOro IHCTPYMEHTY He
peKoMeHAYETLCA BMKOHYBaTW TaKi onepauii,
fAIK wWnidpyBaHHsA, YMLEHHA 3a [A0MOMOrow
APOTAHOT WiTKK Ta nonipyBaHHs.
BuKOpUCTaHHS! iIHCTPYMEHTY He 3a MPU3HaYeHHSIM
MOXe CnpuyMHUTM HebesneuHy cuTyauito Ta
NPU3BECTU [0 NOPaHEHHS.

He cnig BUKOPUCTOBYBaTU AOMNOMiXHi
NMPUHaNEeXHOoCTi, AKi cneuianbHoO He
npu3HayeHi Ta He peKoMeHAOBaHi ANA LboOro
iHCTPYMeHTY BMPOGHMKOM. HaBiTb SIKLWO BOHU
nobpe npueaHyloTbCs A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye HebeaneyHoi ekcrnyaTawii.
HowmiHanbHa WBUAKICTb AOMNOMiDKHUX
NpUCTPOIB NOBUHHA LWOHaMMeHLW
AOpPiBHIOBAaTUCS MaKCUMMarnbHiA  LWBWUAKOCTI,
wo BiA3HaYeHa Ha eneKTPOiHCTPYMEHTI.
[onomixHi NpuCTpOoi, WO NpauoTb LWBuaLe
CBOET HOMIHamNbHOI CKOPOCTi MOXYTb Monamartucst
Ta BiACKOUYUTN.

30BHiWHIA pgiameTp Ta TOBWMHA BalOro
[OMNOMIXHOro npunaay NoBUHHI ByTn y Mexax
nacnopTHoi MOTYXHOCTI BaLloro
eneKTPOoiHCTpyMeHTy. [lpunapas HeHanexHux
PO3MIpiB HE MOXHa 3aXUCTUTK abo KOHTpOMnBaTH
HaneXHUM Y1HOM.

Po3mip wrtoka auckiB, dnaHuiB, niaknapok
abo Oyab-AKMX [HWMKX NpU  HanexHocTen
NOBUHEH nigxoauTH ans wnuHaens
iHcTpyMeHTa. [MpuHanexHocTi i3 oTBopamu nia
wnuHaenb, WO He nigxogsaTb Mig  KpinneHHs
iHCTpymMeHTa 6yayTb posbanaHcoBaHi, MaTUMyTb
HaaMipHy BiOpauilo Ta MOXyTb npu3BecTu Ao
BTpaTV KOHTPOIIO.

He cnia kopucTyBaTUCA  MNOLUKOAXKEHUM
npunapgaam lNepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM
cnig nepeBipUTU NPUHANEXHICTb, TakKy $K
abpa3vMBHi OAUCKW, HA HasiBHICTb ckoniB abo
TpiWwKnH, 3HOCY, a MeTaneBi LWiTKM - Ha
HasiBHiICTbL nocnabneHoro a6o TpicHyTOoro
apoty. Y pasi nagiHHA iHCTpyMeHTy ab6o
npunaaanA, cnif ornsHyTU iX Ha HasiBHICTb
NOLWKOAKEHb a60 BCTAHOBUTU HeYLIKOAXEeHe
npunappA. lMNicna ornsay Ta BCTaHOBMEHHS
NMPUHaNEeXHOoCTI, cnig 3alHATU Take
NONOXeHHA, KonMu BW Ta Bawi cycian
3HaxoAATbLCA Ha BiagcTaHi Big nNNowwMHM
npunagy, uwo ob6epTaeTbcs, 3anycTiTb
iHCTPYyMeHT Ta pante oMy nmonpautoBaTu Ha
MaKCUMarnbHil WBMAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHA
npoTAroMm opHiei xBunuHu. [lig 4ac uboro
Npo6GHOro MPOroHy MPWHANEXHOCTI Npunaau, sk
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npaBuso, po3buBakTbCs.

Cnin opsratm 3acobu iHAUBIAyanbHoOro
3axXuCTy. Cnig KOpUCTyBaTUCA
LMTKOM-MACKOI0, 3aXUCHMMM OKynsipamu a6o
3aXUCHUMM JiH3aMu BignoBigHO Ao o6GnacTi
3acTocyBaHHs. Lle o3Havae, wo cnip oparatm
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHie
cnyxy, pykasuui Ta apTtyx, aki 3paTHi
3aTpumyBaTM ApiOHI  4YacTkm petani Ta
Haxpaaky. 3acobu 3axucTy opraHiB 30py MOBWHHI
OyTM 30aTHMMKM  3aTpUMyBaTU  CMITTS,  LWO
YTBOPIOETLCSA Mif YaC BUKOHAHHS Pi3HMX onepaLin.
MunosaxvucHa macka abo pecnipatop MNOBUHHI
6yTn 3paTHUMKM  DINBETPYBaTM  4acTOMKM, LWO
yTBOPIOKOTLCA Nig Yac poboTtw. TpuBanuii BNvB
CUIIBHOTO LUYMYy MOXe Mpu3BecT A0 BTpatu
cnyxy.

CnocTepiradyi NOBMHHI  3HAaXOQUTUCA  Ha
HeGe3ne4yHoOMy BiAcTaHi Big Micua po6oTu.
KoxHui, xTOo npuxogutb B poGo4vy 30HY
NOBUHEH opsratu 3acobu iHauBigyanbHOro
3axucTty.Yactkm getani abo ynamku npunagas
MOXe BIiAneTiT 3a mexi 6e3nocepenHbOi 30HU
po6oTK Ta NopaHnuTK.

Mia yac pi3aHHA, KONU PiXy4urh iHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCS CXOBaHOI eNeKTPonpoBOAKU
abo cBoro LHypy, iIHCTPYMEHT cnif TpUmaTtu
3a i3onboBaHi MoOBepxHi Aepxkaka. TOpKaHHs
piXXyuum npunagom CTPymMOBedy4Oi MNPOBOAKU
MOXe MpW3BeCTM [0 nepedaHHs Hanpyru [o
MeTaneBux YacTUH IHCTPYMEHTY Ta YpakeHHo
eneKkTPUYHNM CTPYMOM onepaTopa.

WHyp cnig po3miwyBatn 6e3 3MOTyHO4Oro
npucTpoto. AKWO BW BTPaTUTE KOHTPOMb, LUHYP
Moxe OyTu nepepizaHMm abo MOLUKOAKEHVUM Ta
Balla pyka MOXe NnoTpanuTu A0 3MOTYKYOro
npuUcTpolo.

He cnip knactu iHCTpyMeHT AOKu npunag
MOBHICTIO HE 3yNUHUTLCA. 3MOTYHOUUIA NPUCTPI
MOXe 3axOonmUTW LUHYp Ta BWpBaTW W#oro 3-nig
KOHTPOSHO.

He cnip 3anyckaTu iHCTpyMeHT, Konu Bu 1oro
TpuMaeTe 300Ky cebe. BunagkoBe CTUKaHHSA 3i
3MOTYHOUUM NPUCTPOEM MOXE 3aXONUTU BaLl OAST,
LLIO B CBOI Yepry MOXe NPU3BECTU A0 LUTOBXaHHS
npunagy Ao Bac.

Cnia perynfipHO 4YMCTUTU  BEHTUNAUINHI
oTBOpU iHCTPYMeHTYy. BeHTunsitop aBuryHa
BTAYE NWN YCepeauHy KoXyxa Ta HagMmipHe
CKyMYEeHHSI METaneBoro NopoLUKy CTBOPIOE PU3MK
YPaXKEeHHS1 eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

He cnig npauywoBatM 6ina  3aumMucTux
maTepianiB. BoHy MOXyTb cnanaxHyTu Big ickpu.
He cnip 3actocoByBaTu gonomixHe npunaaas,
wo norpebye  pigkMX  OXONomXyBauyiB.
BuikopuctaHHsa Bogun, abo pigkux oxonomxysadis
MOXe MNPU3BECTU MO YPAXKEHHSI ENeKTPUYHUM
cTpymom abo cmepTi.

Bianaua Ta BignoBigHi nonepeaxyBanbHi 3axoau

Biggava ue HecnogiBaHa peakuis Ha 3alleMIeHHs,
YinnsHHA MNOBOPOTHOrO Komna, nigknagku, wWitkm abo
SKOTOCb  iHWOI  NpuHanexHocTi. 3alemneHHs abo
YiNnsHHSA NPU3BOASATbL A0 LUBUAKOI 3YNWHKM NMOBOPOTHOT

NPUHANEXHOCTI, WO B CBOK Yepry CNpUYMHSE [0
HEKOHTPOINbOBAHOTO  CMOHYKaHHSI  IHCTPYMEHTY Y
NPOTUNEXHOMY HanpsiMky BifA obepTaHHs

NPUHanNeXxHoCTi y Micui 3aigaHHs.
Hanpuknag, skwo abpasvBHe kono 3aliemneHe abo
3ayenneHe geTanmo, kpai kona, Wo BXOAUTb A0 Micusi
3aLleMNeHHs MOXe 3aHypUTUCS B NMOBEPXHIO MaTtepiany,
o npusBege A0 3iCKOK kora Ta Biggayi. Komo moxe
BigckounTn 0o abo Big onepatopa, Le 3anexuTb Bif
HanpsIMKy pyxy kora B MicCLi 3awiemMrneHHsi. 3a Takux
yMoB abpa3svBHi kona MoXyTb nonamartucs.
MpuyvHamu Biggoadi € HenpaBunbHE KOPWUCTYBaHHS
iHCTpymeHTOM  Ta/abo  HenpaBWIbHUI nopsiAoK
ekcnnyaTauii abo ymoBuM ekcnnyartauii, Ta ix MoxHa
YHUKHYTU  AOTPUMYIOUMCb  3aMOBDKHUX  3axoAiB, LU0
HaBe[leHi HUXYe:
a) MiuHo Tpuman pepxak Ha iHCTPYMeHTi Ta
3aMM TaKe MOJNIOXKEHHS!, NMPU AKOMY 3MOXeLl
NpoTUCTOATU 3ycUnNnAM  Bigdadi. 3aBxaun
KOPUCTalCA [AOMOMDKHOK PYYKOK, SIKIWO €,
Wo6 36iNbLWNTU A0 MAKCUMYMY KOHTPOMb Hapg
Biaaayero abo peakuiero KPyTHOroO MOMEHTY nig
yac nycky. SKLWo AoaepXKyBaTUCs ycix 3anobixkHMX
3axopiB, ornepaTop 3MOXe KOHTPOnoBaTh peakuii
KpYyTHOrO MOMeHTY abo 3ycunns Bigaavi.
b) Hikonu He cnig posmiwyBaTu pyky 6ins
nNpuHanexHocTi, Wo obepTaeTbcs. BoHa moxe
BiICKOUNTU Ha PYKY.
c) He cnia croAaT B 30Hi, KyAM nocyHeTbCs
iHCTpyMeHT nig vac Bippmavi. Bigpgaya
CMOHyKaTUMe  iHCTPYMEHT Yy  NpOTUMEXHOMY
HampsiMKy [0 HanpsiMKy pyxy korma B Micui
3aLleMneHHs.
d) Cnig 6ytT™v ocobnuBOo NUNbLHUM nig 4ac
06po6KM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKauTe
KONMUBaHHA Ta YiNnsHHA NpuUHanexHocTi KyTtu,
rocTpi kpai abo KonvMBaHHS MalTb TEHAEHL0 A0
YiNNsHHA NPUHaNEeXHOoCTI, Wwo obepTaeTbes, WO B
CBOIO Yepry nNpusBoauTb A0 BTPATU KOHTPOMio Ta
Bigaadi.
e) 3abopoHeHO BCTAHOBMIOBaTU MNUNbHUA
naHutor, NoNoTHO ANnA pi3bbu no gepeBy a6o
NonoTHo 3y64yacToi NuAK. Taki nNonoTHa
CTBOPIOIOTL YacTy Bigaavyy Ta npu3BogsaTb A0
BTpaTV KOHTPOIO
MonepemxeHHA Npo HebGe3neky, Wo € cneyudivyHUMmU
AN onepauin abpa3vBHOro pi3aHHA:
a) BukopuctoByinTe TinbKA TUNM AMUCKIB, AKi
pekoMeHAOBaHi Ans Balloro iHCTPyMeHTa, a
TaKoX crneuianbHUM KOXyX nig obpaHuin AuUcCK.
[uckn, Ha SKi IHCTPYMEHT He po3paxoBaHWN, He
MOXyTb  OyTM  HaginHO 3akpinneHi Ta €
Hebe3neyHnmu.



b) Koxyx noBuHeH GyTu HapgiHO 3akpinneHumn
Ha iHCTpYMeHTi Ta po3TawoBaHUin
MaKcumanbHo 6e3neyvHo, Wo6 ans onepatopa
AUCK G6yB siIkomMora MeHuwe BigKpUTUM. Koxyx
JornoMarae 3axuliaTtii ornepatopa Big OCKOIKiB
3r1amaHoro aucka Ta Bif, BUMAAKOBOrO KOHTaKTy 3
[OVCKOM.

c) Oucku cnig BMKOPUCTOBYBaTU TiNbKu 3a ix
pekoMeHAOBaHUM npusHayeHHsM. Hanpuknaga:
He cnia wnidyBatn 6GiyHOlO CTOpOHOIO
BiApi3HOro paucka.AGpasvBHi - Bifpi3Hi  AWCKK
npusHadeHi Ana wnidysBaHHA nepudepieto ancka,
npu npuknagaHHi 6i4HMX 3ycunb A0 LUMX OUCKIB,
BOHW MOXYTb po36uTmHCS.

d) Cnig 3aBxAau BUKOPUCTOBYBaTU
HeywikomkeHi conaHui aucka, po3mip Ta chopmmn
AKUX BianoBigalTb ob6paHOMy AUCKY HanexHi
dnaHui agobpe yTpUMYKOTb AUCK, 1 TakKUM YUMHOM
3MEHLUYIOTb WMOBIPHICTb MOMOMKM Aucka. PnaHui
ONs BiAPIBHUX OMCKIB MOXYTb BIiAPI3HATUCH BIf
dnaHuiB wnidyBanbHUX ANCKIB.

e) He cnia BuKkopucToByBaTM 3HOLIEHI AUCKMK
GinblKx iHCTPYMEeHTIB. [UCK, WO NpUsHaveHui
Ons GinbLWOoro iHCTPYMEHTY He MiaxoanTb A0 BULLOT
CKOPOCTi  MEHLUOTO  iHCTPYMEHTY Ta  MOXe
posipsartucs.

[OopaTkoiB nonepemkeHHA NpPo Hebe3neky 3aranbHi

onepauin nonipyBaHHss Ta abpasvBHOro

pi3aHHA:

a) He MoxHa «3aknuHoBaTU» BiApPI3HMA AUCK
abo npuknapgatM HagMmipHuh Tuck. He cnig
HamaraTucb  3po6uTUM  npopi3  HaaMmipHoI
rMUouHKU. MepeHanpyra  gucka  36inbluye
HaBaHTaXXEHHS Ta CXMIbHICTb [0 NepeKoLlyBaHHs
abo 3acTpsiBaHHs Oucka B Mpopi3i, a Takox
CTBOPHOE MOXNMBICTb Bigaadi abo nonomku aucka.
b) HemoxHa po3TawoByBaTUCb Ha OOHIW MiHii
Ta no3afo Aucka, Wo obepraeTbeA. Konu nig vyac
po6oTM AMCK pyxaeTbcs BiA Bac, TO MOXnuBa
BigAava Moxe BiAKUHYTU AUCK, Wwo obepTaeTbes, Ta
iHCTPYMEHT MpsIMO Y Bac.

c) Konu auck 3actpsie abo konu pisaHHA 3
6yAb-AKMX NPUYMH nNepepuBaETLCA, crnig
BUMKHYTW [HCTPYMEHT Ta TpuMaTuM WMOro Ha
OOHOMY Micli, [OKM AUCK TMOBHICTHO He
3ynuHUTLCA. HeMoxHa HamaraTuCb BUUHATH
BiAPiI3HUIA OUCK 3 NPOPi3y, KoMK BiH pyXaeTbCcs,
TOMY LIO Le MoXe Npu3BecTu Ao Bigadayi. Cnig
nepesipuTN Ta BXWUM HamNexHWx 3axodis, LWob6
YCYHYTV NPUYKHY 3acTpsiBaHHA AUCKa

d) 3abopoHeHO 3aHOBO 3amyckaTu onepauito
pi3aHHA, KONU AUCK 3HaxoAUTbLCA B pAeTani.
CnoyaTky JAUCK MNOBMHEH HabpaTu noOBHOI
WBKUAKOCTI, a noTiM Woro cnig o6epexHo
NOBEepHYTM B MNpopi3. HAKWo iHCTpyMeHT
nepesanycTuTh, KON AUCK 3HaxoaMTbCa B AeTani,
[OVCK MOXe 3aCTPSiTH, MiAKUHYTUCH 260 CNPUYMHUTY
Bigaauy.

e) Cnia Benuki naHeni a6o gerani Benukoro
po3mipy Ans Toro, Wo6 MiHiMi3yBaTU puU3unk
3alleMsieHHA nofioTHa abo Bigpavi. Benuki
aetani nporvHaloTbea nig cBoeto Barot. Onopwu
cnig BCTaHOBUTU Nig AeTanb 6ins niHii pisaHHa Ta
6insa kpato getani naHeni 3 060x cTopiH Ancka.

f) 3 oco6nuBolO 0GepexHicTIO cnia BUKOHYBaTn
"Bpi3aHHA" B icHytoui cTiHM abo iHWi HeBMAUMI
30HKU. Buctynawouuii guck Moxe 3iTKHyTUCS 3
npegmeTamu, Lo CPUYKUHATD Bigaady.

[OopaTkoBi nonepeaXeHHsA Npo 6e3neky:

17.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.

29.

30.

31.

He nowkomxywWTe wnuHAenb, ¢naHeub
(oco6nuBo NOBEpPXHIO BCTAHOBMEHHA) abo
KOHTpranky. MolwKomKEHHA LMX YacTUH Moxe
NpPU3BECTM A0 NOMIOMKMK AUCKa.

MepeBipTe, WO6 KONo He TopkanocsA AeTtani
nepepn yBiMKHEHHAM.

Mepea noyaTkoMm pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTPyMeHT Ta panTe nomnpauyloBaTtv KoMy
pesikun yac. MepeBipTe 4n He konuBae a6o He
BUNSE BiH, WO MoOXe BKa3lyBaTM Ha
HenpaBunbHe BCTaHOBIEHHSA abo
GanaHcyBaHHA Kona.

OcTepirantecb ickpu. TpumanTe iHCTPyMEHT
TakuM YMHOM, WO6 ickpu BigniTanu Big Bac Ta
iHWKX nogen abo 3aMMUCTUX MaTepianiB.

He 3anuvwanTte iHCTPyMEHT mnpaulolyYuM.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KOnNun
TPMMaETe MOro B pykax.

He TopkawTecb Aetani oapa3y nicns pisaHHs,
BOHa MoXe GyTu AyXe rapsiuoro Ta NpusBecTn
A0 OniKy WKipw.

Mepen 3piicHeHHAM OyAb-AKMX poGiT 3
iHCTpyMeHTOM, 3aBXAu nepeBipsnTe, W06
iHCTPyMeHT 6yno BMMKHEHO Ta BiOKMKO4YEeHO
BiA Mepexi abo BMUTArHyTOo Kacety i3
aKyMynsiTopom.

[Ana Toro, wWo6 npaBWNbHO BCTaHOBUTU Ta
BUKOPUCTOBYBaTU Kona, cnig AoTPpMMYyBaTUCh
iHCTpyKUin BupoGHMKa. Cnig  ApbGannueo
noBoAUTUCA Ta 36epirat kona.

He cnia BukopuctoByBaTU OKpeMi nepexigHi
BTYNKM abo aganTtepu Ans NPUCTOCYBaHHS
wnicyBanbHUX Kin BENUKOro aiamerpy.

Cnip 3acTocoByBaTy Tinbku naHui 3a3HavyeHi
ANS UbOro iHCTPYMEHTY.

MepeBipTe HagilHicTL onopu aetani

Cnia 3BepHYTU yBary, WO KONO MPOAOBXYE
obepTaTucs NicnNAA BUMKHEHHS1 iIHCTPYMEHTY
[Ana 3abe3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTOoCOByBaTM  aBTOMAaTU4YHUI BUMUKaY
(30mA), AKwo pobGoye MicLie HaAMiIpHO rapsye
Ta Bonore, abo Ayxe 3a6pyAHIOETLCA NUIOM.
He cnia 3actocoByBaTu IHCTPYMEHT Ans
po6oTu 3 maTepianom, Lo MicTUTb a3becT.
He cnig 3acTocoByBaTU Boay
MacTUINbHWUWA MaTepian AnA wnidyBaHHA.

abo



32. Nip 4yac pobGotTm B ymoBax 3anuneHoro
npuUMilLeHHA 060B's1I3KOBO BigKpuBanTe
BEHTUNAUINHI  oTBOopu. SAKWwo HeobxigHo
MOYMCTUTM  NUA, crnoyaTKy  BiAKMIOYUTL
iHCTpyMeHT BiA Mepexi (KopucTynTecb
HeMeTaneBMmu npegmetramn) Ta GyabTe
obepexxHUMH, Wo6 He NOLIKOAUTU BHYTPILUHI
YacCTUHU.

He cnia HapaBaTn G60KOBOro TUCKY Ha pixXyui
AUCKM

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMX HE CNiA Brpayat nWNbHOCTI Ta
poscnabnioBaTUcA Nia Yac KOpUCTyBaHHA BMpoGom
(wo npuMxoAuTbL NMPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPUMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpot. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNAAEHUX B LIbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTU A0 CepUO3HMX TPaBM.

33.

IHCTPYKUIA 3 BAKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
- Nepen perynioBaHHSIM Ta NepeBIPKOIO CNPaBHOCTI

{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH
BUMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.
®dikcaTop
Fig.1
/\OBEPEXHO:

3abopoHeHO BMKOPUCTOBYBaTM GrOKyBaHHA Bana,
KOMW WNUHAenNb obepTaeTbesi. [HCTPyMEHT Moxe

MOLUKOAUTUCH.
HaTtucHite Ha OnokyBaHHsi Bana panst Toro, LWwo6
3abnokyBatun obepTaHHs wnuHaens nig yac
BCTaHOBIEHHs1 ab0 3HATTSI NPUHANEXHOCTEN.
BuctaBnsiHHsA

Fig.2

Ha 3agHin Ta nepepHii 4acTuHi € npopisi. BoHwu

[ornomaraloTb ornepaTopoBi BUTPUMYBaTK NpsiMY Mia Yac
pi3aHHs.

PerynioBaHHA rMMbuHn AoB6aHHA KaHaBOK
a6o pi3aHHsA.

Fig.3
mMnbuHy posbaHHA KkaHaBok abo pisaHHA MOXHa
perynioBatu B mexax Big 0 oo 30 mm.
MocnabTe Ta nepecyHbTe 3aTUCKHWUI TBUHT TakUM YUHOM,
o6 noKax4yuk BKkasyBaB Ha MiTKy HeoOXigHOT rmmbunHm
Ha wkani.
MoTiM MiLIHO 3aTArHITb 3aTUCKHUI FBUHT.
Lis BUMMKaya.
Fig.4
/\OBEPEXHO:
Mepen TUM, AK YBIMKHYTWU IHCTPYMEHT B CiTb, Chif
3aBxaM nepesipsTH, W06 MOB3YHOK MpaltoBaB
HaneXHWM YMHOM Ta MOBEPTaBCSl Y MONIOXKEHHS
"BUMK.", KkOmu HaTUCKaeTbCs 3adHsA 4acTuHa
NOB3YHKOBOTO NepemuKaya.
[Ons Toro, Wwo6 3anycTUTW iIHCTPYMEHT, Cnig, NepecyHyTu
NoB3YHKOBWI nepemukay B nonoxeHHs "I (BMK.)". Ans
6e3nepepBHOi poGOTU cCnif HATUCHYTM Ha NepeaHio
YacTMHY MepecyBHOrO  nepemukada, Wob  1oro
3abrnokyBaTu.
[Ansa 3ynuHeHHs iHCTpPyYMeHTa cnig HaTUCHYTW Ha 3afHio
YaCTMHY MEepecyBHOrO MepeMukada Yy  Hamnpsimky
nonoxeHHs "O (BUMK.)".

EnekTpoHHi cdyHKuiT

IHCTpyMeHT obnafHaHi enekTPOHHUMU YHKUIAMN €
NpoCTMMM B ekcnnyarauii 3aBAskv HacTYNHUM cpyHKUIAM.
MocTiiHUI KOHTPONb WBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHS WBWUAKICTIO Anst 3a6e3neyeHHs
NOCTIMHOI WBKUAKOCTI. [lae MOXMMBICTb OTPUMATH YUCTY
06po6Ky, TOMY LLe LWBUAKICTE 06epTaHHA NiATPUMYETbCS
Ha NOCTIHOMY piBHi, HaBITb Nif HABAHTAXEHHSM.



M'skui nyck.

DyHKLiA M'sKOTO 3anycky MiHiMi3ye pyBOK nig vac mycky
Ta 3abesnevye NnaBHWI 3aMycK iHCTPyMeHTa.
3axuMCcHUM NPUCTPiIN Bia NepeHaBaHTaXXeHHs

Konu iHCTpYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS i3 NEPEBULLEHHSIM
[I03BOSIGHOTO  HaBaHTaX€HHs,,  BiH  aBTOMaTU4HO
3yNUHSIETLCA ANA 3axuUcTy MoTopa Ta pAucka. Komwu
HaBaHTaXXeHHs NMoBepTaETbCA [0 [03BOSIEHHOrO PiBHS,
iHCTPYMEHT MOXe aBTOMaTU4YHO BMUKATUCh.

KOMMMNEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:
. lepeg TWM, $K 3aNHATUCb KOMMIIEKTYBAHHSM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA anMasHoro gucka
3HATTA

Fig.5

Mocnabte Ta 3HiMITb 6GonT 3a  [OONOMOrOH
LIECTUrPaHHOTO KIoya.

MigHIMITE  KpULLKY, TPWMMaK4M OCHOBY IHCTPyMeHTa

PYKOIO, AK MOKa3aHO Ha MalltoHKYy.

Fig.6

NMPUMITKA:

- OcHoBa iHCTpyMeHTa BIOKpUETbCA Mig  CUMo
NPYXWUHW.

[MoBepTante anMasHUA  AOUCK, HaTUCKaK4M  Ha

6rokyBaHHs Bana, AOKM ioro He Byae 3abnokoBaHo.

Fig.7

3HIMiTb KOHTpramky, NOBepHyBLUM ii NPOTW rOANHHUKOBOT
CTPINKX 3a AOMOMOTO0 KItoya AN KOHTPranku.
3HIMiTb anma3He Koreco Ta NPOCTaBOYHi KinbLisl.

PerynioBaHHS LWUIMPUHW KaHABKM (BigCTaHb Mix
ABOMa anmMa3HMMM AucKamm)

LLnpuHy KaHaBkM, WO piKeTbCA Ha AeTtani, MOXHa
perynioBaTi 3MiHIOIYM KiflbKiICTb NPOCTaBOYHUX Kinelb,
K NoKasaHo Ha Tabnuuj.

LLnprHa nasa: 30 Mm LLinpvHa nasa: 27 MM

1

2
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LvpuHa nasa: 24 mm LUvpuHa nasa: 21 mm

LLivprHa nasa: 18 Mm LLivpyHa nasa: 15 mm

WnpuHa nasa: 9 mm

KoHTpraika

AnmasHui guck

KinbueBa npoctaBka 6 (TOBLUMHOW 6 MM)
KinbueBa npoctaBka 3 (TOBLUMHOW 3 MM)
AnmasHuii guck

arwON =

BCTAHOBJIEHHA

Fig.8

BusHauTe BigcTaHb Mixk ABOMa ne3amu 3rigHo Tabnuui.
[Ons Toro, wo6 BCTAHOBUTW anmasHuii AUCK, obepexHo
BCTaBTe MOro Ha LUNuHAenNb, NepeBipyBLLK, Y/ cniBnajae
HanpsiMOK CTPINKM Ha MOBEPXHi AMCKY 3 HanpsiIMKOM
CTpiNnkKM  Ha  Kopnyci  iHCTpymMeHTa.  BcTaHoBITb
NPOCTaBOYHE KifbLie Ta KOHTPraiky.

HagiHo 3aTArHiTb KOHTpraky no roAMHHWUKOBIN CTpinui
3a [OMNOMOrol Krtova Af1si KOHTPramok, npuTuckarum
6nokyBaHHS Bana.

BcTaHoBITH KPULLIKY Ta OCHOBY B MOYaTKOBE MOMOXEHHS
Ta 3aTArHiTb 60nT, WOo6 iX 3akpinuTK.



MepeaHs pyyka

Fig.9

1. KyT BCTaHOBREHHsI nepeaHboil

3MiHIOBaTK.

. [Ona 3miHM oro nonoxeHHs Tpeba nocnabutu
obuaea 6ontn 3 06ox GOKIB NMepeaHbOl pyyku 3a
[ONOMOrOI0 LLIECTUTPAHHOIO KItova Ta nepecyHbTe
nepefHo pyyky B HEOOXiOHE MOMOXEHHS.

PY4KM  MOXHa

NMPUMITKA:

. AKWO pyyka He pyxaeTbCa BiNbHO, Cnifg LWe
nocnabutu 6ontu.

. Ona Toro, wo6 3akpinuTh pyyky, cnig MiyHO
3aTarHyTM aga Gonra.

2. TlepepHto pyyKy MoxHa nepecyHyTu BGIK.

. BonT i3 BHYTPIWHBLOIO LLIECTUIPAHHOIO FOMiBKOKO
. Kynayok
. BonT i3 BHYTPILLHBOIO LLECTUTPAHHOIO FONiBKOIO
. BonT i3 BHYTPILWHBOIO LLIECTUIPAHHOIO FOMiBKOK
. Kynayok
. BonT i3 BHYTPILLHLOI LIECTUIPAHHOIO OMiBKOK

. Onsa Toro, wob il nepecyHytw, cnig 3HATU ABa
6onTa 3 060X 60KIB Ha NepeaHin pyuLii.

«  3HiMITb Kyna4yok Ta BCTaHOBITb MOro
NPOTUMEXHY CTOPOHY, SIK MOKa3aHO Ha MartoHKy.

- BcraBTte goBwwuii 6onT B OTBIp Ha py4ui 3 60Ky, 30
BnVXK4MiA O BCTAHOBMNEHOTO Kymnayka, a KopoTLmniA
6onT BCTaBTe 3 iHLWOro 6okKy.

. MoTiM MiLHO 3aTarHiTe 06uaea GonTa.

Ha

MigknoYeHHA nunococa

Fig.10

AKWwo BM XoueTe BUKOHATU onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPMMaHHSM ~ YMCTOTM, [0  iHCTpyMeHTa  cnig
niaknoumTn nunococ. MpregHanTe wWnaHr nunococa Ao
WwTyuepa ans nuny.

MPUMITKA:

. LWTyuep Ans nuny mMoxHa BinbHO obeprtartu, o6
noro MoxHa 6yno BukopucToByBaTu nia 6yab-skum
KyTOM 3rigHO 3 uinsimm poboTu.

36epiraHHs WeCcTUrpaHHOro Krk4ya

Fig.11

Konu iecturpaHHuiA KoY He BUMKOPUCTOBYETLCS, LLIOG
BiH He 3arybuBcs, noro cnig 3bepirat sik nokasaHo Ha
MaroHKy.

3ACTOCYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

. Mig  vac
nigrarysaTu.

- Lew iHCTpyMEHT MOXHa BWKOPWCTOBYBaTU TiNbKu
ANs NpAMOoro pisaHHs. HepiBHICTb nig Yac pisaHHs
MOXe CTBOPUTM TpiluMHM abo po3apiGHeHHs
anmMasHoro [ucka, WO MOoXe npu3BecTn [o
nopaHeHHs Nioaein, Ski 3HaxoAATbCS Nopsia.

. Micns 3akiH4eHHs po6oTu cnig 3aBxau BUMUKATK
iHCTPYMEHT Ta 3ayekaTu, oKW ANCK He 3YNMUHUTLCS
NOBHICTIO, Nepes TUM, SIK Oro KnacTu.

- Cnig 3aBXAan BUKOPUCTOBYBATY NEPEaHI0 PyyKy Ta
MiLHO TPUMATU iIHCTPYMEHT 3a NepeaHio Ta rofioBHY
PYYKy nia Yac poboTu.

BucraBTe nepegHio pyuky B HeobxigHe ansi po6otu
MOMOXEHHS!, MpounTaBlUKM 4YacTuHy "lMepeaHs pyuka"
poaginy "3BIPKA".

IHCTpyMeHT cnig  MiyHO Tpumatn obomMa pykamu.
CnouaTtky cnig nigHATVW AMCK Tak, Wob BiH He Topkascs
pertani. wo pisatumeTbes. MoTiM yBIMKHITE IHCTpYMEHT
Ta 3axaiTb, AOKW AMCK Habepe NOBHOI LUBUAKOCTI.

Fig.12

Mpopi3 BUKOHYETLCA LUNAXOM MiATATYBaHHS iHCTPYMEHTa
o cebe (a He BiALWTOBXYBaHHS Kioro Big cebe). CyMicTiTb
npopi3 Ha OCHOBI i3 NiHieto pizaHHs, 06EePEXHO HATUCHITb
Ha nepeaHio pyyKy A0 ynopa, a NoTiM MOBIfbHO NOTArHITb
IHCTPYMEHT ANS BUKOHAHHSA pi3aHHS.

BWMKHIiTb iHCTPYMEHT y TMONOXEHHi, B sikomy 6yrno
3akiH4eHo npopis. MigHIMITE IHCTPYMEHT nicns NoBHOI
3YNWUHKK AncKa.

3HIMiITb  3anuWwKM MK npoxodamu [OBOX Ne3 3a
[0MNOMOTOH0 iHLUNX IHCTPYMEHTIB.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

pizaHHa fgeTani  iHCTpyMeHT  cnifg

/N\OBEPEXHO:

- Nepen TMM, sIK OrNSIHYTY IHCTPYMEHT, a60 BUKOHATK
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiAKIIOYEHWUN Bif Mepexi.

. Hikonn He BUKOpPUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, cnMpT Ta nogibHi peuosuHUM. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 1O 3MiHU KOMbOopY,
nedopmalii Ta NosiBY TPILLMH.

IHCTPYMEHT Ta oro BEeHTUNALHI OTBOpM cnig Tpumatu
B uucToTi. Tpeba perynsipHo YWCTUTU BEHTUNALINHI
OTBOpPM IHCTPYMEHTa, abo Konu BoHW 3abvBatoTbCs.

Fig.13

3a"IVILL|,eHH§| anmMa3Horo gucka

Akwo piKyYi BIACTMBOCTI anmasHoro aucka
noripLwytTbCs, CNig  3a4MCTUTM  anmMasHWn Ouck 3a
[onomoroto ctaporo rpy6oro abpasvsHoro aucka abo
6eToHHOro Gnoka. [ns uporo cnig MiLHO 3akpinuTu
abpasvBHuIA guck abo 6eToHHWI Gnok, Ta 3pobutn B
HbOMY NpPOPI3.



Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta
HALIAHICTb, pemoHT, ornsaa Ta 3aMiHy BYrinbHUX LLITOK,
Oyob-Ake  iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHS — abo
perynioBaHHsl MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbLCS NuULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOATKOBE NnPunAaas

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaleHHa abo npunagas pekoMeHZoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo
onucaHi B iIHCTPYKLUIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
SIKOrOCb HLLOrO OCHaLLEeHHs abo npunagas Moxe
CMpUYMHUTM  TpaBMyBaHHs. OcHalleHHs abo
npunagas cnig  BUKOPWUCTOBYBAaTW  NuLLe 3a
NpU3HaAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

[eTanbHOMY 03HaWOMITEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
0o micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".
. AnmasHi ancku

NMPUMITKA:

- [esiki eneMeHTM CMUCKy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMIIEKTY iHCTPYMEHTA sIK CTaHAapTHe Npunagas.
BoHM MOXYTb BiApi3HATMCS 3anexXHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Blokada watu

2-1. Naciecie 7-2. Nakretka zabezpieczajaca
3-1. Podziatka 7-3. Klucz do nakretki zabezpieczajacej
3-2. Sruba zaciskowa 8-1. Tarcza diamentowa

4-1. Przetgcznik suwakowy

5-1. Sruba z gniazdem szesciokatnym 9-1. Uchwyt przedni
6-1. Obudowa tarczy
6-2. Podstawa 10-1. Dysza odpylania

7-1. Przycisk blokady watu

8-2. Obudowa tarczy

9-2. 8ruba z gniazdem szesciokatnym

10-2. Odkurzacz

10-3. Waz

11-1. Klucz szesciokatny
11-2. Uchwyt przedni
12-1. Podstawa

13-1. Wlot powietrza
13-2. Wylot powietrza

SPECYFIAKCJE

Model SG1250
Srednica tarczy 125 mm
Predko$¢ znamionowa (n)/ Kraje europejskie 10 000 (min'1)
Predkos$¢ bez obcigzenia (no) Inne kraje 9 000 (min‘1)
Gwint wrzeciona M14
Dtugosc¢ catkowita 346 mm
Ciezar netto 4,4 kg
Klasa bezpieczenstwa ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE026-1
Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do ciecia w $cianach
betonowych lub materiatach zelaznych lub betonowych
kanatach ~ $ciekowych  przy  pomocy  $ciernicy
diamentowej na sucho.
ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 102 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 113 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: Ciecie betonu
Whytwarzanie drgan (ay) : 4,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wiaczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Bruzdownica
Model nr/ Typ: SG1250
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC
Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pbzniejszego

wykorzystania.
GEB042-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NARZEDZIA

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji ciecia
przy uzyciu tarczy sciernej:

1. Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do ciecia. Nalezy zapoznac si¢ z
wszystkimi zasadami bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi
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technicznymi dotaczonymi do opisywanego
narzedzia. Niezastosowanie sie¢ do podanych
ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

Nie jest wskazane szlifowanie, oczyszczanie
powierzchni szczotka druciana, polerowanie
przy uzyciu tego elektronarzedzia. Operacje, do
ktérych nie jest ono przeznaczone, moga stwarza¢
zagrozenie i spowodowac obrazenia.

Uzywaé¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowac do posiadanego
elektronarzedzia, wcale nie gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Predko$¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
peknaé i rozpas¢ sie na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewni¢
prawidtowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.

Srednica otworu $ciernic, kotnierzy, tarcz
mocujacych lub innych akcesoriéw powinna
by¢ wiasciwie dopasowana do wrzeciona
narzedzia. Akcesoria z otworami, ktére nie sg
dopasowane do osprzetu w narzedziu
przeznaczonym do ich zamocowania, bedg
obraca¢ sie mimosrodowo, wywotujac silne
drgania i grozac utratg panowania.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ osprzet; sciernice pod katem
ubytkéw lub peknieé, tarcze mocujace pod
katem peknigé, rozdar¢ lub nadmiernego
zuzycia, a szczotki druciane pod katem
luznych lub popekanych drutéw. W przypadku
upuszczenia elektronarzedzia lub osprzetu
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszlo do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowaé
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stanaé¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jednag minute uruchomié
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadna sie podczas takiej proby.

Zaktada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac¢
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb zaktadaé maske
przeciwpytowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktory zatrzyma drobiny materiatu



$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dluzszy czas w hatasie o duzym natgezeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

9. Osoby postronne powinny znajdowac¢ sie¢ w
bezpiecznej odleglosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego

przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
polecie¢c na duzg odlegtos¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

10. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢é sie z  ukrytymi  przewodami

elektrycznymi badz wilasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewdd moze
zostaé przeciety lub wkrecony, wciagajac dton lub
reke w wirujacy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczyé o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywaé w sposéb niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwycié¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Mogg one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywa¢ osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub
wyszczerbienia obracajacej sie $ciernicy, tarczy
mocujgcej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajgcego osprzetu, co z kolei

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.
Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sie lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnie materiatu jej krawedz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w gére lub spowodowacé jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotéw
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez doj$¢ do pekniecia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur albo
warunkéw jego obstugi. Mozna go unikna¢ podejmujac
podane ponizej, odpowiednie $rodki ostroznosci.
a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby moéc w petni kontrolowaé¢ odrzut
lub przeciwdziala¢é momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowac
reakcje na zwigkszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sig odpowiednie $rodki

ostroznosci.
b) Nie wolno trzyma¢ reki w poblizu
obracajacego si¢ osprzetu.Moze bowiem

nastgpi¢ odrzut w kierunku reki.
c) Nie nalezy stawa¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.
d) Podczas obrobki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznosé.Nie dopuszczaé do podskakiwania i
wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjaja
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.
e) Nie wolno montowac¢ rzezbiarskich tarcz
tancuchowych ani tarcz zebatych do pilarek.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate
panowania.

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji cigcia

przy uzyciu tarczy sciernej:
a) Uzywa¢ wylacznie sSciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz
specjalnych  oston  przeznaczonych do
wybranego rodzaju tarczy. Nie mozna wiasciwie
zabezpieczy¢ Sciernic, do ktérych elektronarzedzie
nie jest przeznaczone. Takie $ciernice sg
niebezpieczne.
b) Ostona powinna by¢ dobrze przymocowana
do elektronarzedzia i ustawiona w sposéb
zapewniajacy maksimum bezpieczenstwa - w
strone operatora powinien byt skierowany jak
najmniejszy fragment odstonietej tarczy. Ostona
chroni operatora przed wykruszonymi odtamkami



Dodatkowe
operaciji cigcia przy uzyciu tarczy sciernej:

Sciernicy i przypadkowym kontaktem z tarcza.

c) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykitad: nie
wolno szlifowa¢ boczng powierzchnia $ciernicy
tnacej. Sciernice tnace sa przeznaczone do
szlifowania obwodowego. Sity boczne przytozone
do tych tarcz moga wywotywaé drgania.

d) Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztalcie wlasciwie
dobranym do wybranego rodzaju $ciernic.
Odpowiednie kotnierze mocujace podtrzymuja
tarcze, zmniejszajac tym samym
prawdopodobienstwo jej peknigcia. Kotnierze do
$ciernic tnacych moga rézni¢ sie od kotnierzy do
tarcz szlifierskich.

e) Nie wolno uzywaé¢ zuzytych s$ciernic
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie nadajg sie do wyzszych
predkosci stosowanych w mniejszych narzedziach i
mogag rozpasc sie.
zasady bezpieczenstwa podczas
a) Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
tarczy tnacej ani stosowa¢ zbyt duzego
nacisku. Unika¢ cie¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przecigzona $ciernica jest bardziej podatna na
skrecenia lub wyginanie w szczelinie i wzrasta
prawdopodobienstwo odrzutu lub pekniecia tarczy.
b) Nie stawac¢ na linii obracajacej sie sciernicy
ani za nia. Gdy tarcza przesuwa sie od operatora,
ewentualny odrzut moze wypchnaé $ciernice i
elektronarzedzie w jego kierunku.

c) W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie,
trzymajac je w bezruchu do momentu
catkowitego zatrzymania sie $ciernicy. Nie
wolno wyciagac¢ tarczy tnacej z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje si¢ w ruchu, w
przeciwnym razie moze wystapi¢ odrzut.
Zbada¢ przyczyne zakleszczania sig $ciernicy i
podja¢ stosowne dziatanie w celu wyeliminowania
problemu.

d) Nie wolno wznawia¢ operacji ciecia, gdy
tarcza znajduje sie¢ w przecinanym elemencie.
Sciernice mozna ponownie wlozyé do nacietej

szczeliny, dopiero gdy osiagnie petna predkos¢.

Jezeli elektronarzedzie zostanie = ponownie
uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie w
przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczy¢
sie, wedrowa¢ po materiale, albo moze wystapi¢
odrzut.

e) Duze plyty nalezy podpiera¢, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze plyty majg tendencje do wyginania
sie pod wlasnym ciezarem. Podpory nalezy
ustawia¢ pod przecinanym elementem w
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sgsiedztwie linii ciecia i na krawedziach elementu
po obu stronach $ciernicy.

f) Nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,.cig¢ wgtebnych” w
istniejacych $cinkach badz innych pustych
przestrzeniach. Wystajgca tarcza tngca moze
zagtebi¢ sie w niewidoczne elementy, ktére z kolei
moga wywota¢ odrzut.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

Uwazac, nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierza (zwtlaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidlowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato si¢
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore
moga wskazywac na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzyma¢ w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotyka¢
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z obstuga narzedzia
nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy zostato
wylaczone i czy odtaczono go od zasilania lub
wyjeto z niego akumulator.

Przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie

aby

montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ si¢ z nimi z
dbatoscia.

Nie wolno stosowa¢ oddzielnych tulei

redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowac tarcze scierne o duzym otworze
wewnetrznym.

Uzywac¢ wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal obraca
sie.

Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone
przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewnic



operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywaé¢ opisywanego narzedzia do
obrobki materialow zawierajacych azbest.

Nie wolno uzywaé¢é wody ani plynéw do
szlifowania.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usunigecia
pytu, najpierw nalezy odlaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczyscic je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéw), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz
narzedzia).

Na tarcze tnace nie wolno wywiera¢ nacisku
poprzecznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie si¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

30.

31.

32.

33.
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OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jest ono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Blokada watu

Rys.1

/NUWAGA:
Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sie. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.

Przed przystapieniem do montazu badz demontazu

osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢
wrzeciono.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii

Rys.2

Z przodu i z tylu podstawy znajdujq sie naciecia. Sg one
pomocne dla operatora i umozliwiaja mu zachowanie
prostej linii ciecia.

Regulacja gtebokosci rowkowania lub cigcia

Rys.3
Gtebokos$é rowkowania lub ciecia mozna wyregulowaé w
zakresie od 0 do 30 mm.
Odkreé i przesun sSrube zaciskowg tak, aby wskaznik
ustawit sie na zadanej kresce podziatki gtebokosci.
Nastepnie dokrec¢ solidnie srube dociskowa.
Wiaczanie
Rys.4
AuwAGA:
Przed wigczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetacznik suwakowy dziata
prawidtowo i po naci$nieciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia "OFF" (wytaczone).
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesuna¢
przefacznik suwakowy w kierunku potozenia "I (ON)"
(wtaczone). Prace ciagta mozna uzyskaé po nacisnieciu i
zablokowaniu przedniej czesci przetacznika
suwakowego.
Aby wytaczyé narzedzie, wystarczy nacisna¢ tylng czes¢
przetacznika suwakowego, a nastepnie przesuna¢ go do
potozenia "O (OFF)".

Funkcja elektroniczna

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa tatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia stalg
predkos¢. Mozna uzyskac bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predkos¢é obrotowa jest
utrzymywana na stalym poziomie, nawet pod
obciazeniem.



Funkcja tagodnego uruchamiania

Funkcja ta minimalizuje wstrzas powstajacy podczas
normalnego uruchamiania, dzieki czemu rozruch
narzedzia jest ptynny.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Kiedy narzedzie zostanie przecigzone i zasilajacy je prad
osiggnie okreslong warto$¢, narzedzie zostanie
automatycznie zatrzymane, aby ochroni¢ silnik i tarcze.
Gdy obcigzenie powrdci do dopuszczalnego poziomu,
narzedzie wtaczy sie automatycznie.

MONTAZ

A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Montaz i demontaz tarczy diamentowej
Demontaz

Rys.5
Odkre¢ $rube przy pomocy klucza szesciokatnego i
wyjmij ja.
Otwodrz ostone, réwnoczesnie przytrzymujac druga reka
podstawe narzedzia tak, jak pokazano na ilustracji.
Rys.6
UWAGA:
Podstawa narzedzia otworzy sie, odskakujac dzieki
sile sprezyny.
Obracaj diamentowg tarcze, réwnoczesnie naciskajac
blokade watu, az wskoczy na swoje miejsce.

Rys.7

Zdejmij nakretke zabezpieczajaca, obracajac jq kluczem
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zdejmij tarcze diamentowa i pierscienie oddzielajace.
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Regulowanie szerokosci rowkéw (odlegtosci
pomiedzy dwoma tarczami diamentowymi)
Szeroko$¢ rowkéw w obrabianym elemencie mozna
wyregulowac, zmieniajac liczbe pierécieni
oddzielajacych tak, jak pokazano w tabeli.

Szeroko$¢ rowka: 30 mm Szeroko$¢ rowka: 27 mm

1
2

— !
4.3 :
5

IR R =

Szeroko$¢ rowka: 24 mm Szeroko$¢ rowka: 21 mm

—I=

Szeroko$¢ rowka: 18 mm

Szeroko$¢ rowka: 15 mm

Szeroko$¢ rowka: 12 mm Szeroko$¢ rowka: 9 mm

TE—o

I
=

Szeroko$¢ rowka: 6 mm

1. Nakretka zabezpieczajaca

2. Tarcza diamentowa

3. Pierécien oddzielajacy 6 (grubo$¢ 6 mm)
4. Pierscien oddzielajacy 3 (grubo$¢ 3 mm)
5. Tarcza diamentowa

MONTAZ

Rys.8

Okres$l odlegtos¢ pomiedzy dwoma ostrzami zgodnie z
tabela.

Aby zamontowaé tarcze, natéz jg ostroznie na trzpien
obrotowy, upewniajgc sig, czy kierunek strzatki na
powierzchni tarczy diamentowej jest zgodny z
kierunkiem strzatki na jej obudowie. Zamontuj pierscien
oddzielajacy i nakretke zabezpieczajaca.

Dokre¢ mocno nakretke przy pomocy klucza, obracajac
ja w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
réwnoczesnie wciskajgc do dotu blokade watu.
Zamontuj ponownie ostone i podstawe w oryginalnej
pozycji i dokreé srube, aby je zablokowad.



Uchwyt przedni

Rys.9

1. Uchwyt przedni narzedzia mozna zainstalowac
pod réznymi katami.
Aby zmieni¢ jego pozycje, odkre¢ dwie $ruby
znajdujace sie po obu bokach uchwytu przy
pomocy klucza szesciokatnego i przesun uchwyt
przedni do zgdanej pozyciji.

UWAGA:
Jezeli podczas przesuwania uchwytu napotykasz
na opor, poluzuj jeszcze bardziej Sruby.
Aby zablokowaé uchwyt, dokre¢ solidnie dwie
Sruby.

2. Uchwyt przedni mozna tez przesuwac na boki.

1. Sruba z gniazdem szesciokatnym
2. Krzywka
3. Sruba z gniazdem szesciokatnym
4. Sruba z gniazdem szesciokatnym
5. Krzywka
6. Sruba z gniazdem sze$ciokatnym

Aby go przesunaé, odkreé¢ i wyjmij dwie Sruby
znajdujace sig po obu bokach uchwytu .

Zdejmij krzywke i zamontuj jg po drugiej stronie tak,
jak pokazano na ilustracji.

Wsun dluzszg srube w otwdr znajdujacy sie w
uchwycie na boku, blisko zamontowanej krzywki, a
krétszg srube po przeciwnej stronie.

Nastepnie dokrec¢ solidnie obie $ruby.

Podtaczenie odkurzacza
Rys.10
W celu zachowania czystosci podczas pracy podiacz do

narzedzia odkurzacz. Podtaczy¢ waz odkurzacza do
dyszy.

UWAGA:
Dysze mozna swobodnie obraca¢ tak, aby w
zaleznosci od typu pracy mozliwe bylo jej
ustawienie pod zgdanym katem.
Przechowywanie klucza szesciokatnego
Rys.11
Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy
przechowywa¢ zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat
sie.

DZIALANIE

/NUWAGA:
Podczas cigcia elementu pamigtaj o pociaganiu
narzedzia.
Narzedzia mozna uzywac¢ tylko do ciecia w linii
prostej. Ciecie pod katem moze spowodowac
pekniecia lub odtamywanie sie gragmentéw tarczy
diamentowej i tnacej, co moze spowodowaé
obrazenia u 0s6b znajdujacych sig¢ w poblizu.
Po zakonczeniu pracy koniecznie wylgczy¢
narzedzie i przed jego odtozeniem odczeka¢, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma.
Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu przedniego, a
podczas pracy trzymaé narzedzie zaréwno za
uchwyt przedni, jak i uchwyt gtéwny.
Wyreguluj pozycje uchwytu przedniego stosownie do
typu wykonywanej pracy - zajrzyj w tym celu do punktu
"Uchwyt przedni" w rozdziale "MONTAZ".
Narzedzie nalezy trzymac oburgcz. Najpierw trzymaj
tarcze bez przytykania jej do elementu, ktéry ma byc¢
przeciety. Nastepnie wiacz narzedzie i odczekaj, az
tarcza uzyska petng predkosc¢.

Rys.12

Ciecie wykonuje sie przez pociaganie narzedzia ku sobie
(nie przez popychanie go od siebie). Wyréwnaj naciecie
na podstawie z linig ciecia, nacisnij delikatnie uchwyt
przedni, az zaskoczy, a nastepnie powoli rozpocznij
ciecie przez pocigganie narzgdzia ku sobie.

Po zakonczeniu cigcia wytacz narzedzie w pozyciji.
Narzedzie mozna podnie$¢ dopiero wtedy, gdy tarcza
catkowicie sig¢ zatrzyma.

Usun czes$¢ pozostata pomigdzy dwoma przejsciami
tarczy przy pomocy odpowiednich narzedzi.

KONSERWACJA

AuwAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.

Rys.13

Obciaganie tarczy diamentowej

Jezeli tarcza zaczyna dziata¢ gorzej, obciagnij ja przy
pomocy starej szlifierki gruboziarnistej lub bloku betonu.
W tym celu przymocuj solidnie na stole tarcze szlifierskg
lub blok betonowy.



Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

A\UWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcze diamentowe

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sig na liscie moga byé
dotaczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,

w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de blocare a axului
2-1. Crestatura

3-1. Scala

3-2. Surub de strangere

4-1. Comutator glisant

5-1. Surub cu cap hexagonal inecat
6-1. Carcasa panzei

7-2. Contrapiulita

7-1. Buton de blocare a axului

7-3. Cheie pentru contrapiulita
8-1. Disc diamantat
8-2. Carcasa panzei
9-1. Méaner frontal

9-2. Surub cu cap hexagonal inecat

10-2. Aspirator

10-3. Furtun

11-1. Cheie inbus

11-2. Méner frontal

12-1. Talpa

13-1. Fanta de aspiratie
13-2. Fanta de evacuare

6-2. Talpa 10-1. Duza de praf
SPECIFICATII
Model SG1250
Diametrul discului 125 mm
Viteza nominala (n) / Pentru tarile europene 10.000 (min™)
Viteza de rotatie in gol (no) Pentru alte tari 9.000 (min™)
Filetul arborelui M14
Lungime totala 346 mm
Greutate neta 4,4 kg
Clasa de sigurant B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE026-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii fagaselor in pereti de beton,
taierii in materiale feroase sau taierii canalelor de
drenare in beton cu un disc diamantat, insa fara

utilizarea apei.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENGQ05-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 102 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 113 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: taierea betonului
Emisia de vibratii (an): 4,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-15
Numai pentru térile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de taiat canale in zidarie

Modelul nr. / Tipul: SG1250

este in productie de serie si




Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB042-3

AVERTISMENTE DE SIGURAN'!'A
TAIETOR UNGHIULAR

Avertismente de sigurantd comune operatiilor de

retezare prin abraziune:

1. Aceasta masina electricad este destinata sa
functioneze ca masina de retezare. Cititi toate

avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratile si specificatiile
furnizate cu aceastd masina electrica.

Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Cu aceasta masina electrica nu este
recomandata executarea operatiilor cum ar fi
polizarea, curatarea cu peria de sarma si
lustruirea. Operatiile pentru care aceastd masina
electrica nu a fost conceputa pot fi periculoase si
pot provoca vatamari corporale.

3. Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
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la masina dumneavoastra electricd nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egald cu viteza maxima indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.

Dimensiunea pentru ax a discurilor, flanselor,
discurilor de fixare sau orice alt accesoriu
trebuie sa se potriveasca corespunzator
arborelui sculei electrice. Accesoriile cu gauri
pentru ax care nu se potrivesc cu prinderile de
montaj ale sculei electrice vor functiona
dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot cauza
pierderea controlului.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. Inaintea
fiecarei utilizéri inspectati accesoriul cum ar fi
discurile abrazive in privinta sfaramaturilor si
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
ruptura sau uzura excesiva, peria de sarma in
privinta lipsei firelor si a firelor plesnite. Daca
scapati pe jos masina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriorari sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu spectatorii la departare de planul
accesoriului rotativ si porniti masina la viteza
maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod
normal pe durata acestui test.

Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o mascd de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabilda sa
filtreze particulele generate in timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distantd sigura fatad de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.



10. Tineti masina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care accesoriul agchietor poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul accesoriului agchietor
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masinii
electrice, rezultand n electrocutarea utilizatorului.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.
Nu asezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.
Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, trégand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.
Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.
Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.
Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.
Reculul si avertismente aferente
Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau agatarea
unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui alt
accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agéatarea
provoaca o oprire bruscé a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteazd masina scdpatd de sub control in
directia opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de
contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau se
agatd in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
Tnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
in functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masginii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca isi ia
mdsuri de precautie adecvate.

b) Nu va pozitionati niciodatd mana in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de fierastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.

Avertismente de siguranta specifice operatiilor de

retezare prin abraziune:
a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care scula
electrica nu a fost proiectatd nu pot fi protejate
adecvat si sunt nesigure.
b) Apéaratoarea trebuie atasata ferm la scula
electrica si pozitionata pentru siguranta
maxima, astfel cea mai mica portiune a discului
este expusa in directia operatorului.
Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului de
fragmentele discului spart si de contactul accidental

cu discul.
c) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu

polizati cu fata laterala a discului pentru retezat.
Discurile abrazive pentru retezat sunt concepute
pentru polizarea periferica, iar aplicarea unor forte
laterale asupra acestor discuri poate provoca
spargerea lor.

d) Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discurile de retezare pot fi diferite
de flansele discului pentru polizare.

e) Nu folositi discuri partial uzate de la scule
electrice mai mari. Discurile destinate unei scule
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.



Avertismente

suplimentare  specifice  privind

siguranta operatiunilor de retezare abraziva:

a) Nu ,blocati” discul de retezare si nici nu
aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa
executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul in taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.

b) Nu va pozitionati cu corpul in linie cu si in
spatele discului care se roteste. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe de
corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
impinge discul care se invarteste si scula electrica
direct spre dumneavoastra.

c) Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intrerupta o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemigcata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul de retezare din
taietura in timp ce discul este in migcare altfel
poate aparea reculul. Investigati si efectuati
actiunile corective pentru a elimina cauza
ntepenirii discului.

d) Nu reporniti operatia de retezare in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si repatrundeti cu atentie in taietura.
Discul poate intepeni, de poate deplasa in sus sau
provoca recul, daca unealta electrica este repornita
in piesa de prelucrat.

e) Sprijiniti panourile sau orice piesa de
prelucrat de dimensiuni mari pentru a minimiza
riscul de ciupire si recul al discului. Piesele de
prelucrat mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi pe ambele laturi, 1anga linia de taiere si
langa marginea piesei de prelucrat pe ambele parti
ale discului.

f) Aveti deosebita grija atunci cand executati o
»decupare prin plonjare" in peretii existenti sau
in alte zone mascate. Discul poate taia conducte
de gaz sau de apa, cabluri electrice sau obiecte
care pot provoca un recul.

Avertizéri suplimentare de siguranta:

17.

18.

19.

Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.

Asigurati-va ca discul nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

fnainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati sé identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau un disc neechilibrat.
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

33.

Aveti grija la scantei. Tineti magina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau catre
materiale inflamabile.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

Nu atingeti piesa prelucratd imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Asigurati-va intotdeauna ca scula este oprita
si deconectata sau ca acumulatorii sunt
scoase inainte de a executa orice lucrari la
masina.

Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri abrazive cu
gaura mare.
Folositi numai
aceasta masina.
Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Retineti ca discul continuda sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un intrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

Nu folositi apa sau lubrifiant pentru polizare.
Aveti grija ca orificiile de ventilatie sa nu fie
acoperite cand lucrati in conditii cu degajare
de praf. Daca este necesara indepartarea
prafului, deconectati intai magina de la reteaua
de alimentare electricad (folositi obiecte
nemetalice) si evitati deteriorarea
componentelor interne.

Discurile de retezat nu trebuie supuse nici
unei presiuni laterale.

flansele specificate pentru

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru

acest

produs. FOLOSIREA INCORECTA sau

nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNC'!'IONALA

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

Fig.1

/\ATENTIE:
Nu actionati niciodata parghia de blocare a axului
in timpul miscarii arborelui. Magina poate fi
avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni

rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati

accesorii.

Vizarea

Fig.2

Tn partea anterioaré si posterioara a talpii sunt previzute
crestaturi. Acestea il ajuta pe utilizator sa urmareasca o
linie de taiere dreapta.

Reglarea adancimii de canelare sau de taiere

Fig.3
Adancimea de canelare sau de taiere poate fi reglata
intre 0 i 30 mm.
Slabiti si deplasati surubul de strangere astfel incat
indicatorul sa indice pe scald gradatia de adancime
dorita.
Apoi strangeti ferm surubul de strangere.
Actionarea intrerupatorului
Fig.4
/\ATENTIE:
Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se apasa
partea din spate a comutatorului glisant.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare
continud, apasati partea din fatd a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea din spate a
comutatorului glisant, apoi glisati-l catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).

Functie electronica

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datoritd urmatoarelor caracteristici.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei viteze
constante. Permite obtinerea unei finisari de calitate
deoarece viteza de rotatie este mentinutd constanta in
conditii de sarcina.

Pornire lina

Functia de pornire lind minimizeaza gsocul de pornire si
permite o pornire lind a masinii.
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Dispozitiv de siguranta in caz de supraincarcare
Daca masina este solicitatda peste valoarea sarcinii
admisibile, aceasta se va opri automat pentru a proteja
motorul si discul. Cand sarcina revine la o valoare
admisibila, masina poate fi pornita automat.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea discului diamantat

Demontare

Fig.5

Slabiti si scoateti surubul cu cheia inbus.

Deschideti capacul tinand talpa masinii cu o mana dupa

cum se vede in figura.

Fig.6

NOTA:

- Talpa masinii se va deschide sub actiunea arcului.
Rotiti discul diamantat apasand parghia de blocare a
axului pana cand se cupleaza.

Fig.7

Scoateti contrapiulita rotind-o in sens anti-orar cu cheia
pentru contrapiulita.

Scoateti discul diamantat si inelele distantiere.



Reglarea latimii canalului (distanta dintre cele doua
discuri diamantate)

Latimea de canelare in piesa poate fi reglatd prin
schimbarea numarului de inele distantiere dupa cum se
vede in tabel.

Latimea canalului: 30 mm Latimea canalului: 27 mm

1
2
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Latimea canalului: 24 mm

—I=

Latimea canalului: 18 mm

Latimea canalului: 21 mm

Latimea canalului: 15 mm

Latimea canalului: 12 mm

[E—o - T

1. Contrapiulita

2. Disc diamantat

3. Inel distantier 6 (6 mm grosime)
4. Inel distantier 3 (3 mm grosime)
5. Disc diamantat

INSTALARE

Fig.8

Determinati distanta dintre cele doua panze conform
tabelului.

Pentru a instala discul diamantat, montati-l cu atentie pe
arbore avand grija ca directia sagetii de pe suprafata
discului diamantat sa fie identica cu cea a sagetii de pe
masina. Instalati inelul distantier si contrapiulita.
Strangeti ferm contrapiulita in sens orar cu cheia pentru
contrapiulita apasand in jos parghia de blocare a axului.
Readuceti capacul si talpa in pozitia initiala si strangeti
surubul pentru a le fixa.
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Maner frontal

Fig.9

1. Unghiul de instalare a manerului frontal este
reglabil.
Pentru a-i schimba pozitia, slabiti cele doua
suruburi de pe ambele laturi ale méanerului frontal
cu cheia inbus si deplasati manerul frontal in pozitia
dorita.

NOTA:
Daca manerul nu poate fi deplasat cu usurinta,
slabiti suplimentar suruburile.
Pentru a fixa manerul, strangeti ferm cele doua
suruburi.

2. Manerul frontal poate fi deplasat in lateral.

1. Surub cu cap hexagonal inecat
2. Cama
3. Surub cu cap hexagonal inecat
4. Surub cu cap hexagonal inecat
5. Cama
6. Surub cu cap hexagonal inecat

Pentru a-I deplasa, slabiti si scoateti cele doua
suruburi de pe ambele laturi ale manerului frontal.
Scoateti cama si instalati-o pe latura opusa dupa
cum se vede in figura.

Introduceti surubul mai lung in orificiul din maner pe
latura apropiatd camei instalate, iar surubul mai
scurt pe latura opusa.

Apoi strangeti ferm cele doua suruburi.

Conectarea la aspirator

Fig.10

Daca doriti sa executati lucrari mai curate, conectati la
masina dumneavoastra un aspirator. Conectati un furtun
al aspiratorului la duza de praf.

NOTA:
Duza de praf poate fi rotita liber pentru a permite
utilizarea sub orice unghi, in functie de lucrare.
Depozitarea cheii inbus

Fig.11
Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus dupa
cum se vede in figura pentru a nu se pierde.



FUNCTIONARE

AATENTIE:

« Aveti grija sa trageti masina atunci cand taiati o
piesa.

«  Folositi aceasta masina numai pentru taieri in linie
dreapta. Taierea unor traiectorii curbe poate
provoca fisurarea prin tensionare sau fragmentarea
discului diamantat, putdnd provoca vatamarea
persoanelor din jur.

- Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna
magina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet inainte de a aseza masina.

«  Folositi intotdeauna manerul frontal si tineti magina
ferm de manerul frontal si méanerul principal in
timpul lucrului.

Reglati méanerul frontal in pozitia adecvata operatiei

conform indicatiilor de la "Méanerul frontal" din paragraful

"ASAMBLARE".

Tineti masina ferm cu ambele maini. Mai intai tineti discul
fara sa intre in contact cu piesa de prelucrat. Apoi porniti
masina si asteptati ca discul sa atinga viteza maxima.

Fig.12

Taierea se executa prin tragerea masginii catre
dumneavoastra (nu prin impingerea masinii dinspre
dumneavoastra). Aliniati crestatura de pe talpa cu linia
dumneavoastra de taiere, apdsati usor pe manerul
frontal pana cand se opreste si apoi trageti lent masina
pentru a executa o taiere.

Opriti masina n pozitie asezata atunci cand finalizati o
taiere. Ridicati magina dupa ce discul s-a oprit complet.
Eliminati portiunea de material dintre cele doua pasaje
ale panzei cu unelte adecvate.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

« Asigurati-vd cd ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Magina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate

curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod

regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Fig.13

Rectificarea discului diamantat

Daca efectul de taiere al discului diamantat incepe sa
scada, folositi un disc de rectificat vechi cu granulatie
mare sau un bloc de beton pentru a rectifica discul
diamantat. Pentru aceasta, fixati ferm discul de rectificat
sau blocul de beton si executati o taiere in acesta.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
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trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru magina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.
Discuri diamantate

NOTA:
- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Spindelarretierung 7-1. Spindelarretierungstaste
2-1. Kerbe 7-2. Sicherungsmutter

3-1. Skala 7-3. Sicherungsmutterschliissel
3-2. Klemmschraube 8-1. Diamantscheibe

4-1. Schiebeschalter 8-2. Sageblattgehause

5-1. Sechskantsteckschraube 9-1. Vorderer Griff
6-1. Sageblattgehause 9-2. Sechskantsteckschraube
6-2. FuB 10-1. Absaugstutzen

10-2. Staubsauger

10-3. Schlauch

11-1. Sechskantschlissel
11-2. Vorderer Griff

12-1. Fuk

13-1. Einlasséffnung
13-2. Auslassoffnung

TECHNISCHE DATEN

Modell SG1250
Scheibendurchmesser 125 mm
Nenndrehzahl (n) / Europaische Lander 10.000 (min™)
Leerlaufdrehzahl (no) Andere Lander 9.000 (min™)
Spindelgewinde M14
Gesamtlange 346 mm
Netto-Gewicht 4,4 kg
Sicherheitsklasse =]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE026-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Schlitzen in
Betonwanden und zum Schneiden in Eisenmaterial oder

Betondrainagekanédlen  unter  Verwendung einer
Diamantscheibe, aber ohne Wasser entwickelt.

ENF002-2
Stromversorgung
Das Werkzeug darf ausschlieRlich an

Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt (iber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Schalldruckpegel (Lya) : 102 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 113 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier
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Arbeitsmodus: Betonschneiden
Schwingungsausgabe (ay) : 4,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.
Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Mauernutfréase
Modelnr./ -typ: SG1250
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.

GEB042-3
SICHERHEITSHINWEISE ZUM
WINKELSCHNEIDER

Spezifische Sicherheitshinweise fiir das

Trennschleifen:

1. Dieses Elektrowerkzeug wurde fiir den Einsatz
als Trennschleifer entwickelt. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen durch, die
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden.
Werden nicht alle unten  aufgefihrten
Anweisungen befolgt, besteht die Gefahr eines
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Stromschlags, Brands bzw. das Risiko schwerer
Verletzungen.

Arbeiten wie Schmirgeln, Drahtbiirsten oder
Polieren sollten mit diesem Elektrowerkzeug
nicht ausgefiihrt werden. Das Ausfiihren von
Arbeiten, fiur die das Elektrowerkzeug nicht
entwickelt wurde, ist gefahrlich und kann zu
Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
lasst, garantiert das keine sichere Verwendung.
Die Nenndrehzahl des Zubehdérs muss
mindestens der Héchstdrehzahl entsprechen,
die auf dem Elektrowerkzeug vermerkt ist.
Zubehor, das mit einer hoheren als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann abbrechen
und herumgeschleudert werden.
AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors

miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehoér mit der
falschen GroRBe kann nicht angemessen

abgeschirmt oder kontrolliert werden.

Die SpindelgroBe der Scheiben, Flansche,
Stiitzlager oder anderer Zubehorteile muss
genau der SpindelgroBe des
Elektrowerkzeugs entsprechen. Zubehorteile
mit Spindelléchern, die nicht den Montageteilen
des Elektrowerkzeugs entsprechen, laufen
exzentrisch, schwingen stark und flhren zum
Kontrollverlust.

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das
Zubehor, beispielsweise die Schleifscheiben
auf Splitter und Risse, die Stiitzlager auf Risse,
Abrisse oder UbermiaBigen VerschleiB3,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene
Borsten. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehor runtergefallen ist, liberpriifen Sie es
auf Beschddigungen und bauen Sie ein
unbeschadigtes Zubehorteil ein. Positionieren
Sie sich selbst und Zuschauer nach dem
Uberpriifen und Einbauen eines Zubehorteils
auBerhalb der Rotationsebene des Zubehors
und betreiben Sie das Elektrowerkzeug bei
maximaler Leerlaufdrehzahl fiir 1 Minute.
Beschadigtes Zubehor zerbricht Giblicherweise in
dieser Testzeit.

Tragen Sie eine personliche
Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz

oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz,
Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile oder Splitter abhalt. Der

Augenschutz muss umherfliegende Fremdkdrper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten



entstehen.  Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt
sind, kdnnen Sie einen Horverlust erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werkstiicks oder eines zerbrochenen
Zubehoérs  kénnen  umherfliegen und  zu
Verletzungen auch auferhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie einen
Vorgang ausfiihren, bei dem das
Schnittzubehor verborgene Kabel oder das
eigene Stromkabel beriihren kann. Der Kontakt
mit einem Strom filhrenden Kabel setzt
hervorstehende Metallteile des Werkzeugs unter
Strom und flhrt zu einem Stromschlag beim
Bediener.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle tber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Zubehor
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehdr kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
waéhrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehor kann
sich in Ihren Korper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die
Ventilationso6ffnungen des Elektrowerkzeugs.
Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause
hinein und eine UbermaRige Ansammlung von
Metallspanen kann elektrische Schlage
verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kuhlmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fihren.
Riickschlage und zugehorige Warnhinweise

Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion einer
verklemmten oder verfangenen rotierenden
Schleifscheibe, des Stltzlagers, der Birste oder anderen
Zubehors. Durch Verklemmen oder Verfangen kommt es
zu einem plétzlichen Stillstand des rotierenden Zubehors,
sodass das Elektrowerkzeug in entgegengesetzte

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Rotationsrichtung des Zubehérs am Punkt des
Festlaufens gezwungen wird.
Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das
Werkstlick verklemmt, kann die Kante, die in den Punkt
des Verklemmens eindringt, in die Oberflaiche des
Materials eindringen, sodass die Scheibe ausschlagt.
Die Scheibe springt entweder in Ihre Richtung oder vom
Bediener weg, dies hangt von der Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens ab.
Unter diesen Umstanden kénnen Trennscheiben auch
brechen.
Rickschlage werden durch eine falsche Handhabung
des  Elektrowerkzeugs und/oder unsachgemalie
Bedienschritte oder ~umstande verursacht und kénnen
durch die unten aufgefiihrten MaRRnahmen vermieden
werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrifte
abfangen koénnen. Verwenden Sie, falls
vorhanden, immer den Hilfsgriff, um wahrend
des Anlaufens die beste Kontrolle bei
Riickschlagen oder Drehmomentreaktionen zu
haben. Der Bediener kann Drehmomentreaktionen
oder Ruckschlagkréfte am besten mit den
geeigneten Vorsichtsmafnahmen steuern.
b) Halten Sie Ihre Hand niemals in der Nahe des
rotierenden Zubehors. Das Zubehdr kdnnte lber
lhre Hand zurtickschlagen.
c) Halten Sie Ihren Koérper nicht in dem Bereich
auf, in dem sich das Elektrowerkzeug im Fall
eines Riickschlags bewegen wiirde. Ein
Rickschlag treibt das Werkzeug in die
entegegengesetzte Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt der Verfangens.
d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehér vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt. Das
rotierende Zubehdr neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Ruickschlag.
e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezéhntes
Sageblatt. Solche Werkzeuge verursachen haufig
einen Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.
Spezielle Sicherheitshinweise
Trennschleifen:
a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir dieses
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkdrper
und die fiir diese Schleifkdrper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkérper, die nicht fur das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

fiir das



b) Zur optimalen Sicherheit muss die
Schutzhaube sicher am Elektrowerkzeug
angebracht und positioniert sein, sodass der
kleinstmogliche Teil des Schleifkérpers zur
Bedienperson frei liegt. Die Schutzabdeckung
soll die Bedienperson vor Bruchstiicken und
zufalligem Kontakt mit dem Schleifkdrper schiitzen.
c) Die Schleifscheiben diirfen nur fiir die
empfohlenen Arbeiten verwendet werden.
Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite der
Trennscheibe. Trennschleifscheiben sind fir ein
Umfangsschleifen vorgesehen; wirken auf diese
Schleifscheiben seitliche Krafte, konnen diese
zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GroéRe und
Form fir die von |Ilhnen gewdhlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben unterscheiden sich mdglicherweise
von Flanschen fiir Schleifscheiben.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben
von groBReren Elektrowerkzeugen. Eine Scheibe
fur ein groReres Elektrowerkzeug ist nicht fir
hohere Drehzahlen eines kleineren Werkzeugs
geeignet und kann zerbrechen.

Weitere spezifische Sicherheitshinweise fiir das
Trennschleifen:

a) Klemmen Sie die Schleifscheibe nicht fest
und iiben Sie keinen iibermaBigen Druck aus.

Fiihren Sie keine liberméaRig tiefen Schnitte aus.

Eine Uberlastung der Scheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Rickschlags oder Schleifkorperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Scheibe. Wenn sich die Scheibe
wahrend des Betriebs von |hrem Korper
wegbewegt, kann im Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Wenn die Scheibe sich verkantet oder Sie
den Schnitt aus irgendeinem  Grund
unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus, und halten Sie das
Werkzeug bis zum kompletten Stillstand der

Scheibe im Material, ohne es dabei zu bewegen.

Versuchen Sie niemals, die laufende Scheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, da dies zu einem
Riickschlag fiihren kann. Uberpriifen Sie die
Ursache fur das Verkanten der Scheibe und
ergreifen Sie KorrekturmaRnahmen.

d) Starten Sie den Schnittvorgang nicht im
Werkstiick. Warten Sie, bis die Scheibe mit
voller Drehzahl rotiert und fiihren Sie die
Scheibe vorsichtig wieder in den Schnitt ein.
Die Scheibe kann sich verkantet, hochspringen
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oder zurlckschlagen, wenn das Werkzeug im
Werkstiick eingeschaltet wird.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Scheibe zu vermindern.
GroRRe Werkstlicke neigen dazu, sich unter ihrem
Eigengewicht durchzubiegen. Stiitzen missen
nahe der Schnittlinie und der Werkstlickkante unter
dem Werkstlick zu beiden Seiten der Scheibe
angebracht werden.

f) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
einen ,Tauchschnitt“ in Wanden oder anderen
abgeschirmten Bereichen ausfiihren. Die
vorstehende Scheibe kann sonst Gas- oder
Wasserleitungen, Elektrokabel oder sonstige
Gegenstande ansagen, die einen Ruckschlag
verursachen kénnen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise:

17.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) oder
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden.
Eine Beschiadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss liber eine schlecht ausgewuchtete
Scheibe oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht.
Halten Sie das Werkzeug so, dass Sie,

umstehende Personen oder leicht
entziindliche Materialien nicht von den
Funken getroffen werden.

Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
Vermeiden Sie eine Berithrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr heiB ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.
Schalten Sie das Werkzeug stets aus, ziehen
Sie den Netzstecker heraus oder entfernen Sie
den Akkublock, bevor Sie Arbeiten am
Werkzeug ausfiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
zur korrekten Montage und Verwendung der
Scheiben. Behandeln und lagern Sie die
Scheiben mit Sorgfalt.

Verwenden Sie keine separaten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur
Anpassung von Schleifscheiben mit groBem
Durchmesser.



26. Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Achten Sie auf eine korrekte Abstiitzung des
Werkstiicks.

Beachten Sie, dass sich die Scheibe nach dem
Ausschalten der Maschine noch weiterdreht.
Falls der Arbeitsplatz sehr heiB ist, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie kein Wasser oder
Schleifschmiermittel.

Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilations6ffnungen nicht verstopfen. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein,
trennen Sie das Werkzeug zuerst vom
Stromnetz (nichtmetallische Gegenstinde
verwenden), und vermeiden Sie eine
Beschadigung der Innenteile.

Die Trennscheiben diirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/N\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Spindelarretierung

Abb.1

AACHTUNG:
Betétigen Sie die Spindelarretierung niemals bei
rotierender  Spindel. Andernfalls kann das

Werkzeug beschadigt werden.
Driicken Sie die Spindelarretierung , um die Spindel beim
Montieren oder Demontieren von Zubehdr zu blockieren.

Schnittlinie

Abb.2

Es gibt Kerben vorn und hinten am Gleitschuh. Diese
helfen dem Bediener dabei, eine gerade Schnittlinie zu
verfolgen.

Einstellen der Nut- oder Schnitttiefe

Abb.3

Die Tiefe des Nutens bzw. Schneidens kann in einem
Bereich von 0 bis 30 mm eingestellt werden.

Lésen und bewegen Sie die Klemmschraube so, dass
der Zeiger auf die gewiinschte Tiefeneinteilung auf der
Skala zeigt.

Ziehen Sie die Klemmschraube danach fest an.

Einschalten

Abb.4

/\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem AnschlieBen des Werkzeugs
an das Stromnetz sicher, dass sich der

Schiebeschalter korrekt bedienen lasst und in
Stellung "OFF" (AUS) zuriickkehrt, sobald das
hintere Ende des Schiebeschalters nach unten
gedrickt wird.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in Stellung "I (ON)". Zum Dauerbetrieb
muss das vordere Ende des Schiebeschalters gedriickt
werden, um den Schalter zu arretieren.
Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das
hintere Ende des Schiebeschalters, und schieben Sie
diesen dann in Stellung "O (OFF)".

Elektronische Funktion

Die Werkzeuge verfligen Uber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.



Sanftstart

Durch die Sanftstart-Funktion wird die Erschitterung
beim Start minimiert, sodass das Werkzeug sanft
gestartet wird.

Uberlastungsschutz

Wird das Werkzeug Uberlastet und der Strom Ubersteigt
ein bestimmtes Niveau, stoppt das Werkzeug

automatisch, um den Motor und die Scheibe zu schitzen.

Wenn die Last wieder auf den erlaubten Pegel absinkt,
kann das Werkzeug automatisch gestartet werden.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Diamantscheibe
Entfernen

Abb.5

Loésen Sie den Bolzen mit dem Sechskantschliissel und
entfernen Sie ihn.

Offnen Sie die Abdeckung, wéhrend Sie den Gleitschuh
des Werkzeugs mit einer Hand halten, wie in der
Abbildung gezeigt.

Abb.6

ANMERKUNG:
Der Gleitschuh 6ffnet sich durch Federkraft
schlagartig.
Drehen Sie die Diamantscheibe, wahrend Sie die
Spindelarretierung driicken, bis sie greift.
Abb.7
Entfernen Sie die Sicherungsmutter, indem Sie sie mit

dem Sicherungsmutterschlissel gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Entfernen Sie die Diamantscheibe und die
Abstandsringe.
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Stellen Sie die Nutenbreite ein (den Abstand
zwischen den beiden Diamantscheiben).

Die Breite des Nutens im Werkstiick lasst sich durch
Andern der Anzahl der Abstandsringe einstellen, wie in
der Tabelle aufgefuhrt.

Nutenbreite: 30 mm Nutenbreite: 27 mm

1
2

——3 |

4|
5

IR R =

Nutenbreite: 24 mm

—I=

Nutenbreite: 18 mm

Nutenbreite: 21 mm

Nutenbreite: 15 mm

Nutenbreite: 12 mm Nutenbreite: 9 mm

TrEe—o IS

I
=

Nutenbreite: 6 mm

1. Sicherungsmutter

2. Diamantscheibe

3. Abstandsring 6 (6 mm dick)
4. Abstandsring 3 (3 mm dick)
5. Diamantscheibe

INSTALLATION

Abb.8

Bestimmen Sie den Abstand der beiden Blatter anhand
der Tabelle.

Zum Montieren schieben Sie die Diamantscheibe
vorsichtig auf die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass
der Pfeil auf der Diamantscheibe in dieselbe Richtung
zeigt wie der Pfeil auf dem Werkzeug. Bringen Sie
Abstandsring und Sicherungsmutter an.

Halten Sie die Spindelarretierung gedriickt und ziehen
Sie die Sicherungsmutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel fest an.

Stellen Sie dann Abdeckung und Gleitschuh zurtick in die
Ausgangsposition und sichern Sie sie mit dem Bolzen.



Vorderer Griff

Abb.9

1. Der Installationswinkel des vorderen Giriffs ist
anderbar.
Um seine Position zu &ndern, l16sen Sie die beiden
Bolzen auf beiden Seiten des vorderen Griffs mit
dem Sechskantschliissel und schieben dann den
vorderen Griff in die gewiinschte Position.

ANMERKUNG:
Wenn sich der Griff nicht leicht bewegen lasst,
I6sen Sie die Bolzen noch mehr.
Ziehen Sie dann die beiden Bolzen zur Sicherung
des Giriffs fest an.

2. Der vordere Griff 1asst sich seitwérts verschieben.

1. Sechskantsteckschraube
2. Nocke
3. Sechskantsteckschraube
4. Sechskantsteckschraube
5. Nocke
6. Sechskantsteckschraube

Losen Sie, um ihn zu verschieben, die beiden
Bolzen auf beiden Seiten des vorderen Griffs und
entfernen Sie sie.

Entfernen Sie die Nocke und bringen Sie sie auf
der gegenlber liegenden Seite an, wie in der
Abbildung gezeigt.

Setzen Sie den langeren Bolzen in das Loch auf
der Seite des Griffs ein, die an der installierten
Nocke liegt, und den kiirzeren Bolzen auf der
anderen Seite.

Ziehen Sie anschlieRend die beiden Bolzen fest an.

AnschlieBen eines Staubsaugers
Abb.10
Um groRere Sauberkeit zu erzielen, schlieRen Sie einen

Staubsauger an |hr Werkzeug an. SchlieBen Sie den
Schlauch eines Staubsaugers an den Absaugstutzen an.

ANMERKUNG:
Der Absaugstutzen kann frei gedreht und je nach
Arbeit in jedem gewiinschten Winkel verwendet
werden.
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Aufbewahrung des Sechskantschliissels

Abb.11

Wenn Sie den Sechskantschllissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

ARBEIT

/N\ACHTUNG:
Ziehen Sie das Werkzeug beim Schneiden ein
Werkstuicks.
Verwenden Sie dieses Werkzeug nur fir
Geradschnitte. Das Schneiden von Kurven kann zu
Uberlastungsrissen oder Briichen der

Diamantscheibe fiihren, was ein Verletzungsrisiko
fur umstehende Personen bedeutet.
Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets
aus, und warten Sie, bis die Scheibe zum vélligen
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Maschine
ablegen.
Verwenden Sie stets den vorderen Griff und halten
Sie wéhrend der Arbeit das Werkzeug am vorderen
Griff und am Hauptgriff fest.
Stellen Sie den vorderen Griff auf eine fir die Arbeit
geeignete Position ein. Siehe hierzu "Vorderer Griff" im
Abschnitt "MONTAGE".
Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest. Die
Trennscheibe darf zunachst nicht mit dem zu
schneidenden Werkstiick in Berlhrung kommen.
Schalten Sie anschlieBend das Werkzeug ein und
warten Sie, bis die Scheibe die volle Drehzahl erreicht
hat.

Abb.12

Der Schnitt wird durch Ziehen des Werkzeugs in lhre
Richtung ausgefiihrt (nicht durch Schieben weg von
lhnen). Richten Sie fir den Schnitt die Kerbe am
Gleitschuh an der Schnittlinie aus, driicken Sie den
vorderen Griff sachte herunter, bis es nicht mehr geht,
und ziehen Sie das Werkzeug langsam, um den Schnitt
auszufiihren.

Schalten Sie das Werkzeug in der dargestellten Position
aus, wenn der Schnitt beendet ist. Heben Sie das
Werkzeug erst an, nachdem die Scheibe aufgehért hat
zu rotieren.

Entfernen Sie den verbleibenden Abschnitt zwischen
den beiden Blattausldssen mit daflir geeigneten
Werkzeugen.



WARTUNG

/A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Giberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
Halten Sie die Maschine und ihre Ventilations6ffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen der
Maschine regelméaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung.

Abb.13

Schleifen der Diamantscheibe

Wenn die Schnittleistung der Diamantscheibe nachlasst,
scharfen Sie sie mit einem alten, abgenutzten,
grobkérnigen Tischschleifer oder an einem Betonblock.
Sichern Sie hierzu die Tischschleiferscheibe bzw. den
Betonblock, und schneiden Sie hinein.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze dirfen nur fur ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses

Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre

ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Diamantscheiben

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.

41



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Tengelyretesz 7-1. Tengelyretesz gomb 10-2. Porszivd

2-1. Bevagas 7-2. Régzitéanya 10-3. Cs6

3-1. Skala 7-3. Régzitéanya kulcsa 11-1. Imbuszkulcs
3-2. Szoritécsavar 8-1. Gyémanttarcsa 11-2. Ellils6 markolat
4-1. Csuszokapcsold 8-2. Firészlaphaz 12-1. Alaplemez

5-1. Imbuszcsavar 9-1. Eliilsé markolat 13-1. Beszivo nyilas
6-1. Flrészlaphaz 9-2. Imbuszcsavar 13-2. Elszivé nyilas
6-2. Alaplemez 10-1. Porkifuvo

RESZLETES LEIRAS

Modell SG1250
Tarcsa atméréje 125 mm
Névleges fordulatszam (n) / Eurépai orszagok 10 000 (min™")
Uresjarati fordulatszam (no) Mas orszagok 9000 (min’w)
Orsoémenet M14
Teljes hossz 346 mm
Tiszta tdmeg 4,4 kg
Biztonsagi osztaly ay

« Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE026-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam vajatok vagasara hasznalhaté betonfalakba,
illetve vizelvezet§ csatornak vagasara vastartalmua
anyagokba vagy betonba, gyémanttarcsaval, de viz
hasznalata nélkul.

ENF002-2
Tapfesziiltség
A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.

ENGQ05-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lya) : 102 dB(A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 113 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
ENG900-1

Vibracio

A vibracio telies értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: betonvagas
Vibracio kibocsatas (ay) : 4,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditdsok szama mellett).



ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Falhoronymaré

Tipus sz./ Tipus: SG1250

sorozatgyartasban készll és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a koévetkezd

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramuitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

GEBO042-3
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK
SZOGMAROHOZ

Altalanos biztonsagi figyelmeztetések a csiszolasi

vagomiiveletekhez:

1. Ez az elektromos szerszamgép
vagoeszkozként szolgal. Olvassa el az 6sszes,
ezen elektromos szerszamhoz mellékelt
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast,
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illusztraciot és specifikaciot. A kdvetkezdkben
leirt  utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramitést, tizet és/vagy komoly
sérllést eredményezhet.

Csiszolasi drotkefézési, polirozasi miiveletek
végzése nem javasolt ezzel az elektromos
szerszamgéppel. Az olyan miveletek végzése,
amelyekre az elektromos szerszam nem lett
tervezve, veszélyhelyzeteket és  személyi
sérlléseket eredményezhet.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészitd
hozzékapcsolhatd a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos miikodést.

A kiegészitdé névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb sebességérték. A
névleges sebességliknél magasabb sebességen
miikédé kiegésziték Osszetdrhetnek és
szétrepllhetnek.

A kiegészitd kiilsé6 atmérdje és vastagsaga a
szerszam kapacitasanak hatarain beliil kell
legyenek. A nem megfelel6 méretl kiegészitéket
nem lehet megfeleléen védeni és iranyitani.

A tarcsak, az illesztoperemek, alatétlapok vagy
barmely mas kiegészité tengely méretének
megfeleléen kell talalnia az elektromos
szerszam orsoéjara. Azok a kiegésziték, amelyek
tengelynyildsa nem taldl az elektromos
szerszamra  felszereléskor, az elektromos
szerszam egyensulyvesztését, tulsagos rezgését
és az ellendrzés elveszitését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitoket. Minden
hasznalat el6tt ellendrizze az adott kiegészitét,
a csiszolo tarcsakat, hogy nem-e csorbultak
vagy repedtek, az alatétlapokat, hogy nem-e
repedtek, szakadtak vagy kopottak, a
drotkeféket, hogy a drétok nem-e feslettek
vagy tortek el. Ha az elektromos szerszam
kiegészitoje leesett, vizsgalja at azt a
sériilések tekintetében, vagy szereljen fel egy
sériilésmentes  kiegészitét. A kiegészitd
atvizsgalasa és felszerelése utan On és a
kozelben allék menjenek tavol a forgé
kiegészité sikjatol, majd mikodtesse a
szerszamot a maximalis terhelés nélkiili
sebességen egy percen at. A sérilt kiegésziték
altalaban sszetdrnek ezen tesztidétartam alatt.
Viseljen személyi védelmi eszkozoket. A
megmunkalas fiiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédot vagy véddszemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
fiilvédot, kesztyiit és olyan kotényt, amely
képes megfogni a csiszoléanyagbél vagy a
munkadarabbél szarmazé kisméret
darabokat. A szemvédonek képesnek kell lennie



megfogni a kiildnb6z6 miveletek soran keletkezé
repllé térmelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
légzBkésziléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkezd részecskék kiszlirésére. A
hosszabb ideig tartd nagyintenzitdsu zaj
hallaskarosodast okozhat.

A  kornyezetében tartozkodok  alljanak
biztonsagos tavolsagra a munkateriilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre lép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttort kiegészitébol
szarmazo darabok szétreplilhetnek és sériiléseket
okozhatnak a szerszam hasznalati helye mogotti
terileten.

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
sajat csatlakozézsinérjaba iitkozhet. "EI5"
vezetékekkel vald érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala keriilnek és megrazhatjak a
kezelét.

A csatlakozézsinort ugy vezesse, hogy ne
legyen a forgd szerszam kozelében. Ha
elvesziti az iranyitast a szerszam felett ,a zsinér
behuzhatja a kezét vagy a karjat a forgo
szerszamba.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen meg nem allt. Aforgd szerszam
beakadhat a fellletbe, és iranyithatatlanna valhat.
Ne miikdodtesse a szerszamot amikor az
oldalanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz
ér, elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6zényilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozédasa veszélyes elektromos
koérilményeket teremthet.

Ne miikodtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
felgyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiitékozeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék hasznalata rovidzarlatot
vagy aramitést okozhat.

A visszarugasra és hasonlé jelenségekre vonatkozo
figyelmeztetések

A visszarugas a szerszam hirtelen reakcidja a beszorult
vagy elakadt forgétarcsara, alatéttalpra, kefére vagy mas
kiegészitére. A beszorulas vagy az elakadas a forgd
kiegészité hirtelen megallasat okozza, amely ahhoz
vezet, hogy az irdnyithatatianna valt elektromos
szerszam a forgasi irdnnyal ellentétes iranyba mozdul el
a megakadasi pontban.

Példaul ha a csiszolokorong beakad vagy beszorul a
munkadarabba, a tarcsa széle a beszorulas pontjaban
bevajhatja magat az anyag felszinébe, mialtal a tarcsa

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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kimaszik vagy kiugrik. A tarcsa a kezel6 felé az ellenkezd
irdnyba is ugorhat, a tarcsa mozgasanak iranyatol
figg6en a beszorulasi pontban. A csiszolotarcsak dssze
is torhetnek ilyen kortimények kozott.
A visszarigas az elektromos szerszam helytelen
hasznélatanak és/vagy a hibds megmunkalasi
eljgrasnak az eredménye és az alabb leirt
dvintézkedések betartasaval elkerlilhetd.
a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépo
eréknek. Mindig hasznalja a kisegité fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellép6
nyomatékreakciokor. A kezel§ wuralhatia a
nyomatékreakciokat és visszarugaskor fellép6
erbket, ha megteszi a megfeleld dvintézkedéseket.
b) Soha ne tegye a kezét a forgé kiegészitdé
kozelébe. A kiegészitd visszarughat a kezein at.
c) Ne iranyitsa a testét arra a teriiletre, amerre
az elektromos szerszam visszarugaskor
mozoghat. A visszarigas a szerszamot a tarcsa
beszorulasi pontbeli mozgasanak iranyaval
ellentétesen fogja forgatni.
d) Legyen kiilonésen ovatos sarkok, éles
szélek, stb. megmunkalasakor. Keriilie el a
kiegészité pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgo kiegészité kiugorhat, az iranyitas elvesztését
vagy visszarugast okozva.
e) Ne szereljen fel fafaragé fiirészlapot vagy
fogazott flirészlapot. Ezek a lapok gyakran a
szerszam visszarugasat és az iranyitas elvesztését
okozzak.
Specialis biztonsagi figyelmeztetések a csiszolasi
vagomdiiveletekhez:
a) Csak az elektromos szerszamahoz javasolt
csiszolétarcsat hasznalja és a kivalasztott
tarcsahoz jaro tarcsavédot. Azok a tarcsak,
amelyek nem talalnak az elektromos szerszamhoz,
nem védheték megfeleléen és nem biztonsagosak.
b) A tarcsavédét biztonsagosan kell felszerelni
az elektromos szerszamra, ugy helyezvén el,
hogy a kezel6 a legkevésbé legyen kitéve a
tarcsanak. A tarcsavéddé megvédi a kezel6t a
letéredezett tarcsadaraboktol és a tarcsaval valé
esedékes érintkezéstdl.
c) A tarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul: ne csiszoljon a
vagotarcsa oldalaval. A darabolo
koszoritarcsaknak csak az élével lehet csiszolni,
az oldaliranyl er6k hatasara ezek a tarcsak
Osszetdrhetnek.
d) Mindig csak sériilésmentes illesztéperemet
hasznaljon a tarcsahoz, melynek mérete és
alakja megfelelé a kivalasztott tarcsahoz. A
megfelel6 illesztéperemek megtamasztjagk a
korongot, ezzel csdkkentve a tarcsa torésének



valészinliségét. A darabol6 tarcsak illesztéperemei
kiilbnbdzhetnek a kdszoritacsa illesztéperemeitél.
e) Ne hasznaljon a nagyobb méreti
szerszamokkal kisebbre koptatott tarcsakat. A
nagyobb elektromos szerszamokhoz tervezett
tarcsa nem hasznalhaté a kisebb szerszam

nagyobb forgasi sebessége miatt és
szétrobbanhat.
Tovabbi specidlis biztonsagi figyelmeztetések a

darabol6 koszorilési miiveletekhez:

a) Ne ,,akassza be” a darabol6 tarcsat vagy ne
nyomja meg tulsagosan. Ne probaljon tal mély
vagast végezni. A tarcsa tulsagos igénybevétele
noveli a terhelést, és a tarcsa kifordulhat, vagy
szorulhat a vagasban, és nd a visszarugasi vagy
tarcsa eltorési lehetésége.

b) Ne helyezkedjen el egyvonalban, vagy a
forgotarcsa mogé. Ha a tarcsa a mivelet egyik
pontjaban a teste iranyabdl elmozdul, a lehetséges
visszarugas kozvetleniil On fele hajthatja az orsés
tarcsat és az elektromos szerszamot.

c) Ha a tarca szorul, vagy ha megall a vagassal
barmilyen okbol kifolyélag, kapcsolja ki az
elektromos szerszamot és tartsa mozdulatlanul
a szerszamot mindaddig, amig a tarcsa teljesen
leall. Soha ne probalja kivenni a vagasbél a
darabol6 tarcsat, mikézben az mozgasban van,
mivel visszarugast okozhat. Figyelie meg és
intézkedjen ~a  tarcsa  szoruldsi  okanak
kikiiszobolésére.

d) Ne kezdje ujra a vagast a munkadarabban.
Hagyja a tarcsat elérni a teljes sebességét,
majd o6vatosan vigye a vagatba. Ha az
elektromos szerszamot a munkadarabon inditja
Ujra, a tarcsa szorulhat, kiléphet vagy visszarughat.
e) A nagyméretii falapokat vagy barmely nagy
munkadarabot tadmassza alda a tarcsa
beszorulasat és a visszarugast elkeriilend6. A
nagyméretli munkadarabok meghajolhatnak sajat
sulyuk alatt. TAmasztékot a munkadarab ala kell
tenni, a vagoévonal kozelében és a munkadarab
szélétél nem messze, a tarcsa mindkét oldalara.
f)Kiilonosen figyeljen oda amikor "zsebvagast”
végez falakba vagy mas nem belathato
teriletekre. A kiemelkedd tarcsalap elvaghat gaz
vagy vizvezetékeket, elektromos vezetékeket vagy
targyakat, ami visszarugast okozhat.

Kiegészité biztonsagi figyelmeztetések:

17.

18.

19.

Legyen ovatos, ne rongalja meg az orsét, az
illesztéperemet (kiilonoésen annak szerelési

feliiletét) vagy a rogzitbanyat. Ezen
alkatrészek karosodasa a tarcsa torését
okozhatja.
Ellendrizze, hogy a tarcsa nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyenstlyozott tarcsara utalhatnak.
Figyeljen oda a repiil6 szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontdl, mas
személyekt6l vagy gyulékony anyagoktol
elfelé repiiljenek.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ne érjen a munkadarabhoz kozvetlenill a
munkavégzést kovetéen; az rendkivill forré
lehet és megégetheti a borét.

Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és az akkumulator
eltavolitasra  keriilt, miel6tt  barmilyen
miiveletet végez a szerszamon.

Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.
Ne hasznaljon kiilon sziikit6hiivelyeket vagy
adaptereket a nagy furattal rendelkez6 tarcsak
illesztéséhez.

Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznalja.
Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen
ala van tamasztva.

Figyeljen oda arra, hogy a tarcsa tovabb forog
a szerszam kikapcsolasa utan.

Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezeté porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.

engedélyezett

Ne hasznalja a szerszamot azbesztet
tartalmazo anyagokon.

Ne hasznaljon vizet vagy csiszolasi
kenéanyagot.

Ugyeljen ra, hogy a szell6zényilasok tisztak
legyenek, ha poros kdérnyezetben dolgozik. Ha
el kell tavolitania a port, elébb huzza ki a
szerszamot a fali csatlakozébél (ehhez ne
hasznaljon fémbdl késziilt targyakat) és
keriilje el a bels6 alkatrészek sériilését.

A vagokorongokat nem szabad lateralis iranya
nyomasnak kitenni.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

Tengelyretesz

Fig.1

AVIGYAZAT:
Soha ne hozza miikédésbe a tengelyreteszt ha az
ors6 még forog. A szerszam karosodhat.

Nyomja le a tengelyreteszt az orsé forgasanak

megakadalyozasahoz amikor a tartozékokat felszereli
vagy leszereli.

Vezetés
Fig.2
Bevagasok vannak az alaplemez elején és hatsé részén.

Ez segit a kezelének egy egyenes vagasvonal
kdvetésében.

A hornyolasi vagy a vagasi mélység beallitasa
Fig.3
A hornyolasi vagy a vagasi mélység 0 és 30 mm kozott
valtoztathato.
Lazitsa meg és mozgassa el a szoritécsavart tgy, hogy a
mutaté a skalan a kivant mélységbeosztasra mutasson.
Ezutan huzza meg a régzitécsavart.
A kapcsol6 hasznalata
Fig.4
AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a csUszokapcsold
megfelel6en mikddik és visszatér az "OFF" allasba
amikor a csuszokapcsold hatulsé részét lenyomja.
A szerszam bekapcsolasahoz cstsztassa a kapcsolét az
"I (ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos mikddtetéshez

nyomja le a csuszokapcsold elllsé részét az
elreteszeléshez.
A szerszam  kikapcsoldasahoz nyomja le a

csuszokapcsold hatsé részét, majd csusztassa az "O
(OFF)" pozicié iranyaba.

Elektronikus funkcié

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat konny
mikodtetni a kdvetkezd jellemzék miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabdlyozas az  allandé
fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszam még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

A lagyinditas minimalizalja az inditasi l0ketet és simava
teszi a szerszam indulasat.
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Tulterhelés-védelem

Amikor a szerszam tullépi a megengedett terhelési
szintet, automatikusan ledll, a motor és a tarcsa védelme
érdekében. Amikor a terhelés Ujra a megengedett szint
ala csokken, a szerszam automatikusan bekapcsolhaté.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A gyémanttarcsa felszerelése és eltavolitasa
Eltavolitas
Fig.5
Lazitsa meg és csavarja le a csavart az imbuszkulccsal.
Nyissa fel a fedelet, k6zben a szerszam alaplemezét a
kezével tartva, az abran lathaté modon.
Fig.6
MEGJEGYZES:
A szerszam alaplemeze egy l6késre kinyilik a
rugderé miatt.
Forgassa el a gyémanttarcsat, a tengelyreteszt kdzben
lenyomva tartva,amig az be nem kattan.
Fig.7
Tavolitsa el a rogzitdanyat, az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba forgatva azt a régzit6anya kulcsaval.
Vegye le a gyémanttarcsat és a tavtartd gydriket.



A horonyszélesség (a két gyémanttarcsa kozotti
tavolsag) beallitasa

A horony szélessége a tavtartd gylrik szamanak
véltoztatdsaval szabalyozhatd, a tablazatban lathato
maodon.

Horony szélessége: 30 mm Horony szélessége: 27 mm

1
2

= |
L—4

5
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Horony szélessége: 24 mm

—I=

Horony szélessége: 18 mm

Horony szélessége: 21 mm

Horony szélessége: 15 mm

Horony szélessége: 12 mm

[E—o - T

1. Rogzitéanya

2. Gyémanttarcsa

3. Tavtarto gy(rd, 6 (6 mm vastag)
4. Tavtarté gyird, 3 (3 mm vastag)
5. Gyémanttarcsa

UZEMBEHELYEZES

Fig.8

Hatarozza meg a flirészlapok kozotti tavolsagot a
tablazat alapjan.

A gyémanttarcsa felszereléséhez tegye azt 6vatosan az
orséra, Ugyelve arra, hogy gyémanttarcsa oldalan
lathaté nyil egybeessen a szerszamon lathaté nyillal.
Helyezze fel a tavtartéd gydrit és a rogzitéanyat.

Huzza meg a rdgzitbanyat az éramutatd jardsanak
iranyaba a rogzitéanya kulcsaval, kézben lenyomva
tartva a tengelyreteszt.

Helyezze vissza a fedelet és az alaplemezt az eredeti
helyzetébe és huzza meg a csavart a rogzitésiikhoz.
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Eliilsé markolat

Fig.9

1. Az elllsé
valtoztathato.
Hogy megvaltoztassa a helyzetét, lazitsa meg a két
csavart az elils6 markolat két oldalan az
imbuszkulccsal és mozgassa az ellilsé markolatot
a kivant helyzetbe.

markolat ~ felszerelési  szbge

MEGJEGYZES:
Ha a markolat nem mozgathaté kdnnyedén, lazitsa
meg jobban a csavart.
A markolat rogzitéséhez huzza meg a két csavart.

2. Az eliilsé markolat oldaliranyban is eltolhaté.

1. Imbuszcsavar
2. Bltyok
3. Imbuszcsavar
4. Imbuszcsavar
5. Butyok
6. Imbuszcsavar

Az eltolashoz lazitsa meg és tavolitsa el a két
csavart az ellilsé markolat két oldalan.

Vegye ki a biitykét és szerelje azt az ellenkezd
oldalra, az abran lathaté médon.

Helyezze a hosszabb csavart a felszerelt
blityokh6z kozelebbi oldalon levé furatba, a
rovidebbet pedig az ellenkez6 oldalon levé furatba.
Ezutan hdzza meg a két csavart.

Porszivé csatlakoztatasa

Fig.10

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson
egy porszivot a szerszamhoz. Csatlakoztassa a porszivo
csovét a porkifavohoz.

MEGJEGYZES:
A porkifavé szabadon forgathatdé ugy, hogy azt
barmilyen szOgben hasznalhatja, az
alkalmazashoz legmegfelel6bb mddon.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.11
Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az abran
lathaté maédon, nehogy elvesszen.



UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Ugyelien r4, hogy hizza a szerszamot
munkadarab vagasakor.
Ezt a szerszamot csak egyenes vonalakban valo
vagashoz haszndlja. lvek vagasa fesziiltségi
repedést vagy a gyémanttarcsa szétrepedését
okozhatja, ami a kozelben levé személyek
sérlléséhez vezethet.
A haszndlat végén mindig kapcsolia ki a
szerszamot és varja meg amig a tarcsa teljesen
megall, ezutan tegye le a szerszamot.
Mindig hasznalja az ellils6 markolatot, és szilardan
tartsa a szerszamot az ellls6 markolatanal és a f6
fogantyudjanal a munka soran.
Allitsa be az eliilsé6 markolatot a munkahoz megfelelé
helyzetbe, az "OSSZESZERELES" fejezet "Eliilsé
markolat" része alapjan.
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével. El&szor
tartsa ugy a tarcsat, hogy az ne érintkezzen a
munkadarabbal. Ezutadn kapcsolja be a szerszamot es
varja meg, amig a tarcsa eléri a teljes fordulatszamot.

Fig.12

Akezeldnek a vagast a szerszamot a 6nmaga felé huzva
kell végezni (nem eltolva az magatdl). lgazitsa az
alaplemezen lev6 bevagasokat a vagévonalra, nyomja le
finoman az elils6 markolatot amig megall, és ezt
kévetéen lassan hlzza a szerszdamot a vagas
elvégzéséhez.

A vagas befejezésekor kapcsolja ki a szerszamot abban
a helyzetben, ahol éppen van. Emelje el a szerszamot
amint a tarcsa telijesen megallt.

Tavolitsa el a két vagolap koézétti vajatban megmaradt
részeket mas megfelelé szerszamok segitségével.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.
A szerszamot és szell6z6nyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szellézényilasait és akkor is ha kezdenek eltdmd&dni.

Fig.13

A gyémanttarcsa egyengetése

Ha a gyémanttarcsa vagasi teljesitménye csokkenni
kezd, egyengesse el a gyémanttarcsat egy mar nem
hasznalt, durva szemcséji koszoritarcsaval vagy
betondarabbal. Ehhez stabilan rogzitse a kdszoritarcsat

a

higitot,
Ezek
repedést
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vagy a betondarabot majd vagjon bele a szerszammal.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellen6rzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznélata személyes veszélyt vagy sérlilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Gyémanttarcsak

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Postivacovy uzaver 7-1.
2-1. Zérez 7-2. Uzamykacia matica
3-1. Stupnica 7-3.
3-2. Utahovacia skrutka 8-1.

4-1.
5-1.

8-2.
9-1.
9-2.

Posuvny prepinad

Skrutka s hlavou s vybranim pre
nastrény klué

Puzdro ¢epele

Zakladiia

6-1.
6-2.

nastrény klu¢

Tlacgidlo posuvacového uzaveru

KIi¢ na uzamykaciu maticu
Diamantovy kott¢
Puzdro ¢epele
Predna rukovat
Skrutka s hlavou s vybranim pre

10-1. Otvor na prach

10-2. Vysavac

10-3. Hadica

11-1. Sesthranny franctizsky kla¢
11-2. Predna rukovat

12-1. Zakladia

13-1. Nasavaci prieduch

13-2. Odsavaci prieduch

TECHNICKE UDAJE

Model SG1250
Priemer kotuca 125 mm
Menovité otacky (n) / Eurépske krajiny 10000 (min™")
Otacky pri volnobehu (no) Ostatné krajiny 9000 (min™")
Zavit vretena M14
Celkova dizka 346 mm
Hmotnost netto 4,4 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE026-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na rezanie drah v beténovych
stenach alebo rezanie do Zeleznych materidlov alebo
beténovych odvodrovacich kandlov s prisluSnym

rozbrusovacim kotti¢om bez pouzitia vody.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moéze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroveti akustického tlaku (L) : 102 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 113 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: rezanie beténu
Vyzarovanie vibracii (ay) : 4,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mb6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia ucinkom v ramci reéinych
podmienok pouzivania (berlic do Uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).




ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Drazkovacia fréza do muriva
Cislo modelu/ Typ: SG1250
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A st vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a insStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB042-3

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE
UHLOVU PiLU

Bezpecénostné vystrahy bezné pre operacie
abrazivneho rozbrusovania:
1. Tento nastroj slazi ako rozbrusovacka.

Precitajte si vSetky bezpeénostné vystrahy,
pokyny, vyobrazenia a Specifikacie uréené pre
tento elektricky nastroj. Pri nedodrzani vSetkych
doleuvedenych pokynov méze dojst k urazu
elektrickym pradom, poziaru al/alebo vaznemu
poraneniu.
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S tymto elektrickym nastrojom sa neodporuca
vykonavat’' operacie ako je brusenie, istenie
drotenou kefou alebo leStenie. Operacie, na
ktoré tento elektricky nastroj nie je ur€eny, mézu
sposobit riziko a spdsobit telesné poranenie.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovhe uréené a odporuc¢ané vyrobcom
nastroja. To, Ze prisluSenstvo mozno pripojit k
vasmu  elektrickému  nastroju,  nezaistuje
bezpecénu prevadzku.

Menovita rychlost’ prislusenstva musi byt
minimalne rovna maximalnej rychlosti
vyznacenej na elektrickom nastroji.
Prislusenstvo pracujuce vy$Sou rychlostou ako
jeho menovitd rychlost moéze prasknit a
rozpadnut sa.

Vonkajsi priemer a hrubka vasho
prisluSenstva musi byt v rozmedzi menovitej
kapacity elektrického nastroja. PrisluSenstvo
nepravnej velkosti nie je mozné primerane viest a
ovladat.

Velkost' upinacieho tiia kotucov, prirub,
podkladovych podloziek a akéhokol'vek iného
prisluSenstva musi presne padnut’ na vreteno
tohto elektrického nastroja. PrisluSenstvo s
otvormi upinacieho tffa, ktoré sa nehodia na
montazne vybavenie tohto elektrického nastroja
bude nevyvazené, bude nadmerne vibrovat a
moze spdsobit’ stratu kontroly nad nastrojom.
Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo,
napriklad brusne kotuce, ¢i na nich nie su
ulomky a praskliny, podkladové podlozky, ¢i
na nich nie su praskliny, trhliny alebo nie st
nadmerne opotrebované, drétenu kefu, ¢i
nema uvolnené alebo popraskané droty. Ak
elektricky nastroj alebo nastroj spadne,
skontrolujte, ¢€i nie su poskodené alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prisluSenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa prisluSenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez
zataze na jednu minatu. Poskodené
prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti po¢as
doby tohto testu rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpeénostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé ulomky brusiva
alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt schopny
zastavit' odletujuce Ulomky vytvarané pri réznych
ukonoch. Protiprachovd maska alebo respirator
musia byt schopné filtrovat' CiastoCky vytvarané
pri  vaSej ¢Cinnosti. Dlhodobé vystavenie
intenzivnemu hluku méze spdsobit stratu sluchu.



9. Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy, kto
vstipi na miesto prace, musi mat’ osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poskodené prislusenstvo méze odletiet a spdsobit’
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.
Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezacie
prisluSenstvo sa méze dostat’ do kontaktu so
skrytymi vodiémi alebo vlastnym kablom.
Kontakt prisluSenstva so "Zivym" vodi¢om vystavi
kovové casti elektrického nastroja "Zivému" pradu
a sposobi obsluhe uder elektrickym pradom.
Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prislusenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa méze
prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo rameno
moze vtiahnut do otacajuceho sa prisluSenstva.
Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo uplne nezastavilo. Otacajuce sa
prisluSenstvo moze zachytit a stiahnut elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri nahodnom kontakte s
otacajucim sa prislusenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut prisluSenstvo smerom na
vase telo.

Pravidelne ¢istite prieduchy elektricky nastroja.
Ventildtor motora vtahuje prach dovniutra a
nadmerné nazhromazdenie praskového kovu
mobze sposobit’ ohrozenie elektrickym pradom.
Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli sposobit vznietenie tychto
materialov.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduju
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo uderu elektrickym pradom.

Spétny naraz a prislusné vystrahy

Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo pritlaceny
rotujuci kotu¢, opornu podlozku, kefku alebo iné
prisluSenstvo. Zoskrtenie alebo pritlaéenie sposobi nahle
spomalenie otacajuceho sa prislusenstva, ¢o zase
sposobi nekontrolované uskocenie elektrického nastroja
v opa¢nom smere ako otacanie prislusenstva v momente
zovretia.

Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlaci rozbrusovaci
kotug¢, okraj kotuéa vstupujuceho do bodu priSkrtenia
moze spoOsobit vrytie sa do povrchu materidlu, ¢o
sposobi vytiahnutie alebo vykopnutie kotuca. Kotué
moéze bud vyskocCit dopredu alebo dozadu od
obsluhujucej osoby, v zavislosti od smeru pohybu kotuca
v momente priSkrtenia. Rozbrusovacie kotuce sa za
tychto okolnosti m6zu aj prelomit.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
elektrického nastroja alalebo nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok a mozno sa
mu vyhndt vykonanim prisluSnych protiopatreni
uvedenych niz$ie.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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a) Elektricky nastroj stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste
odolali silam spatného narazu. Vzdy pouzivajte
aj pomocnu rucku, ak je namontovana, €im
dosiahnete maximalnu kontrolu nad spatnym
narazom alebo momentovou reakciou pri
spusteni. Sily spatného narazu  alebo
momentovych reakcii mdZe obsluhujuca osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.
b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prislusenstva. Prislusenstvo
moze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.
c) Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spéatny
naraz. Spatny naraz pozenie nastroj do opa¢ného
smeru ako smer pohybu koti€a v momente
privretia.
d) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
budte zvlast’ opatrni. Zabraite odskakovaniu a
zadrhavaniu prisluSenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnat
prisluSenstvo a sposobit stratu kontroly alebo
spatny naraz.
e) Nepripajajte rezbarske ostrie retazovej pily
ani zubkované pilové ostrie. Takéto ostria ¢asto
spdsobuju spatny naraz a stratu kontroly
Specifické bezpeénostné vystrahy pre operacie
abrazivneho rozbrusovania:
a) Pouzivajte len typy kotucov, ktoré su
odporuc¢ané pre vas elektricky nastroj a
Specificky ochranny kryt uréeny pre zvoleny
kotué. Kotuce, ktoré nie su urcené pre tento
elektricky nastroj, nemoézu byt dostatone
chranené a nie su bezpecné.
b) Ochranny kryt sa musi byt bezpecne
upevneny na elektricky nastroj a nastaveny na
maximalnu bezpecnost, aby bola obsluha
vystavena ¢o najmensej ¢asti kotuca. Ochranny
kryt pomaha chranit obsluhu pred uUlomkami z
kotu¢a a nahodnym kontaktom s kotG¢om.
c) Kotiice mozno pouzivat’ len pre odporucané
aplikacie. Napriklad: nebriaste s bocnou
stranou zabrusovacieho kotuca. Abrazivne
rozbrusovacie kotuce su uréené pre periférne
brusenie. Bo¢né sily aplikované na tieto kotuce by
mohli zapri€init' ich rozlomenie.
d) Vzdy pouzivajte neposkodené priruby
kotucov spravnej velkosti a tvaru pre vas
zvoleny kotu€. Spravne priruby kotucov
podopieraju kotu¢, a tym znizuju pravdepodobnost
zlomenia kotuca. Priruby pre rozbrusovacie kotuce
sa mozu lisit od prirub pre brisne kotuce.
e) Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich
elektrickych nastrojov. Kotuce uréené pre vacsie
elektrické nastroje nie su vhodné pre vysSie
rychlosti mensich nastrojov a mozu prasknut'.



Dalsie bezpeénostné vystrahy pre operacie brasenia
a abrazivneho rozbrusovania:

a) Rozbrusovaci kotu¢ nestlacajte ani nan
nevyvijate nadmerny tlak. Nepokusajte sa rezat’
prili§ hlboko. Prilisné namahanie kotu¢a zvysuje
zatazenie a nachylnost k stoceniu alebo zovretiu
kotuca v reze a pravdepodobnost spatného narazu
alebo zlomenia kotuca.

b) Nestavajte sa do jednej linie a za rotujuci
kotu¢. Ked sa kotu¢ pocas c¢innosti pohybuje
smerom od vas, mozny spatny naraz moze vrhnat
rotujuci kotu€ a elektricky nastroj priamo na vas.

c) Ked sa kotu¢ zovrie alebo z nejakého
dovodu prerusi rez, vypnite elektricky nastroj a
drzte ho bez pohybu, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi Nikdy sa nepokusajte odstranit’
rozbrusovaci kotu¢ z rezu, kym sa kotuc
pohybuje, inak moéze dojst’ k spatnému narazu.
Zistite pri€inu zvierania kotu¢a a vykonajte kroky
na jej odstranenie

d) Nezacinajte opatovne rezanie v obrobku.
Nechajte kotu¢ dosiahnut’ pInd rychlost’ a
opatrne ho znovu vlozte do rezu. Kotu¢ sa moze
zovriet, vystupit nahor alebo narazit spat, ak
elektricky nastroj znovu spustite v obrobku.

e) Panely a kazdy obrobok nadmernej velkosti
podoprite, aby sa minimalizovalo riziko
zovretia alebo spatného narazu. Velké panely sa
zvyknu prehybat vlastnou vahou. Podpory treba
umiestnit pod obrobok na obidvoch stranach do
blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja obrobku po
oboch stranach kotuca.

f) Budte zvlast opatrni pri vytvarani
"dutinového rezu" do existujucich stien ¢i
inych neprehladnych povrchov. Precnievajuci
kotu¢ mobze =zarezat do plynovych alebo
vodovodnych potrubi, elektrického vedenia alebo
objektov, ktoré moézu zapricinit' spatny naraz.

Dalsie bezpeénostné vystrahy:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Neposkodzujte vreteno, prirubu (najma
montaznu plochu) alebo uzamykaciu maticu.
Poskodenie tychto dielov by mohlo spdsobit’
narusenie kotuca.

Skor, ako zapnete spina¢, skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sleduijte, €i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat’ nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazeny kotuc.

Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych oso6b alebo horlavych materialov.
Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa obrobku hned’ po tikone; méze
byt extrémne horici a mdéze popalit' vasu
pokozku.
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

33.

Pred vykonavanim akychkolvek uprav na
nastroji vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj
vypnuty a odpojeny a ¢i su vybraté
akumulatorové jednotky.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu
montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce
pouzivajte a skladujte s opatrnost'ou.
Nepouzivajte samostatné redukéné zdierky
alebo adaptéry na prisposobenie brasnym
kotic¢om s velkym otvorom.

Pouzivajte len priruby uréené pre tento
nastroj.

Skontrolujte, ¢éi je obrobok spravne
podopreny.

Davajte pozor na to, ze kotu¢ sa dalej toci aj
po vypnuti nastroja.

Pri praci v extrémne horicom a vihkom
prostredi alebo prostredi silne znecistenom
vodivym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30
mA) na zaistenie bezpe¢nosti obsluhy.
Nepouzivajte nastroj na materialoch
obsahujucich azbest.

Nepouzivajte vodu alebo brisne mazivo.
Zaistite, aby pri praci v praSnom prostredi
vetracie otvory neboli zakryté. Ak je potrené
vycistit' prach, najskér odpojte nastroj z
elektrickej siete (pouzite nekovové predmety)
a dbajte na to, aby ste neposkodili vniutorné
suciastky.
Kotu¢ové noze
prieénemu tlaku.

sa nesmu vystavovat’

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/AVAROVANIE:
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’

vyrobku
nahradili

(ziskané  opakovanym  pouzivanim)
presné dodrziavanie bezpeénostnych

pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osoéb.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Posuvacovy uzaver

Fig.1
APOZOR:
Nikdy neuvadzajte posuvacovy uzaver do ¢innosti,
ked sa vreteno pohybuje. Nastroj sa moéze
poskodit.
Otacaniu vretena pri montdzi alebo demontazi
prisluSenstva  zabranite stlatenim  posuvacového
uzaveru.

Zameriavanie

Fig.2
Na prednej a zadnej Casti zakladne su drazky. Pomaha
to obsluhujucej osobe postupovat podfa rovnej Ciary
rezu.

Nastavenie hibky drazkovania alebo rezania
Fig.3
Hibku draZkovania alebo rezania mozno nastavit v
rozsahu 0 az 30 mm.
Uvolnite a posurite upinaciu skrutku tak, aby ukazovatel
ukazoval na poZadovany stupefi hibky na stupnici.
Potom pevne utiahnite upinaciu skrutku.
Zapinanie
Fig.4
APOZOR:
Pred zapojenim tohto nastroja tiez vzdy
skontrolujte, i posuvny prepinaé funguje spravne a
vrati sa do pozicie "OFF" po zatlateni zadnej
strany posuvného vypinaca.
Nastroj spustite posunutim vypina¢a do polohy "I (ON)".
Plynulu prevadzku dosiahnete zablokovanim posuvného
prepinaca jeho stlacenim.
Nastroj zastavite stlatenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho posunutim do polohy "O (vyp.)".

Elektronicka funkcia

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa lahko
pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.

Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie
konstantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého
povrchu, pretozZe rychlost ota¢ania zostava konstantnou
aj v podmienkach zatazenia.

Pozvolny rozbeh

Funkcia pozvolného rozbehu minimalizuje S$tartovaci
otras a umoznuje hladké spustenie nastroja.
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Ochrana proti pretazeniu

Ak by bol nastroj v ¢innosti, ktord presahuje jeho
pripustné zatazenie, automaticky sa zastavi, aby chranil
motor a kotu¢. Ak sa zataZenie opat pribliZi k pripustnej
urovni, nastroj sa méze automaticky spustit.

MONTAZ

APOZOR:

Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,

vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a

vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz brasneho kotuca
Odstranenie

Fig.5

Uvolnite a odstrante maticovu skrutku
Sesthranného kluca.

Otvorte kryt, pricom rukou drzte zakladriu nastroja, ako
ukazuje obrazok.

Fig.6

POZNAMKA:

Zakladna nastroja sa otvori uderom silou pruziny.
Otacajte brasnym kotu€om a sucasne tlate na
posuvacdovy uzaver, kym nezapadne.

Fig.7

Odstrante uzamykaciu maticu proti smeru pohybu
hodinovych rugiciek pomocou kli¢a na matice.
Odstrante brasny kotu¢ a oddelovacie kruzky.

pomocou



Nastavenie Sirky drazky (vzdialenosti medzi dvoma
brasnymi kotaémi)

Sirka drazkovania v obrobku sa da nastavit zmenou
poctu oddelovacich kruzkov, ako je uvedené v tabulke.

Sirka drazky: 30 mm Sirka drazky: 27 mm

1
2

|25 E

5

Sirka drazky: 24 mm Sirka drazky: 21 mm

Sirka drazky: 15 mm

Sirka drazky: 9 mm

Sirka drazky: 6 mm

1. Uzamykacia matica
2. Diamantovy kotu¢
3. Oddelovaci krazok 6 (hrabka 6 mm)

4. Oddelovaci kruzok 3 (hrubka 3 mm)
5. Diamantovy kotu¢

INSTALACIA

Fig.8

Urcite vzdialenost dvoch ostri podla tabulky.

Ak chcete nainstalovat brasny kotu¢, namontujte ho
opatrne do hriadela, pricom dbajte na to, aby sa smer
Sipky na povrchu brusneho koti¢a zhodoval so smerom
Sipky na nastroji. Namontujte oddelovaci krizok a
uzamykaciu maticu.

Pevne utiahnite uzamykaciu maticu v smere pohybu
hodinovych ruciciek pomocou kli¢a na matice a suasne
tlacte nadol posuvacovy uzaver.

Vratte kryt a zakladfiu na ich pévodné miesto a zaistite
ich utiahnutim maticovej skrutky.
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Predna rukovat’

Fig.9

1. Uhol namontovania prednej rukovate je mozné
menit.
Ak chcete zmenit jej polohu, uvolnite dve maticové
skrutky na oboch stranach prednej rukovate
pomocou $esthranného klG¢a a presurite prednu
rukovat do pozadovanej polohy.

POZNAMKA:
Ked sa rukovat neda lahko posuvat, uvolnite
maticové skrutky viac.
Rukovat zaistite pevnym utiahnutim tychto dvoch
maticovych skrutiek.

2. Predna rukovat sa da posunut nabok.

1. Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény kfu¢
2. Vatka
3. Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény klG¢
4. Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény kfu¢
5. Vacka
6. Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény klG¢

Ak ju chcete posunut, uvolnite dve maticové
skrutky na oboch stranach prednej rukovate.
Odstrarite vacku a namontujte ju na opa¢nu stranu,
ako ukazuje obrazok.

VlozZte dihSiu maticovu skrutku do otvoru v rukovati
na strane blizSie k namontovanej vacke a kratsiu
maticovu skrutku na opaénu stranu.

Potom utiahnite obe maticové skrutky.

Pripojenie k vysavacu
Fig.10

Ak chcete rezat Cisto, k pristroju pripojte vysavaé. Ku
prachovej tryske pripojte hadicu vysavaca.

POZNAMKA:
Dyza na prach sa da volne otacat, takze ju méze
pouzit v [fubovolnom uhle, podfa vykonavanej
Cinnosti.

Uskladnenie Sesthranného francuzskeho

klaca

Fig.11

Ak Sesthranny franclizsky klu¢ nepouzivate, uskladnite

ho podla obrazkového navodu, aby sa nestratil.



PRACA

APOZOR:
Pri rezani nastroj tahajte.
Tento pristroj pouzivajte vyhradne na priame
rezanie. Pri rezani oblukov mézu vzniknut trhliny
alebo sa mbdze Stiepit brasny kotu¢, a to mbéze
sposobit pripadné zranenie osob v blizkosti.
Po prevadzke pristroj vZdy vypnite a pockajte, kym
sa kotu¢ uplne zastavi, potom pristroj odlozte.
Vzdy pouzivajte prednu rukovat a nastroj pri praci
drzte pevne oboma rukami za prednu i hlavnu
rukovat.
Nastavte prednd rukovat podla vykonavanej innosti -
pozrite dast "Predna rukovét" v sekcii "MONTAZ".
Drzte nastroj pevne oboma rukami. Kotu¢ sa najprv
nedotyka obrobku. Potom zapnite nastroj a pockaijte,
kym kotu¢ nedosiahne pinu rychlost'.

Fig.12

Rez vykonavate tahanim pristroja k sebe (nie tlacenim
od seba). Zarovnajte drazku na zakladni s Ciarou rezu,
jemne tlacte prednu rukovat nadol, kym sa nezastavi a
potom pomalym tahanim vykonavajte rez.

Vypnite pristroj v takej polohe, ako pri ukonéeni rezania.
Ked sa kotu€ Uplne zastavi, zdvihnite pristroj.

Medzi dvoma prechodmi ostria odstrarte zvySnu Cast
inym primeranym nastrojom.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrziavat Cisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Fig.13

Uprava diamantového kottica

Ak sa rezaci vykon diamantového kotu¢a zmensuje, na
jeho Upravu pouzite stary hrubozrnny brisny kotu¢ alebo
betdnovy blok. Pri Uprave kotuc¢a pevne zaistite brasny
kotu¢ alebo beténovy blok a zarezte do neho.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Diamantové kotuce

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme S$tandardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Zamek hfidele

2-1. Zéfez

3-1. Stupnice

3-2. Upinaci Sroub

4-1. Posuvny spina¢

5-1. Sroub s vnitfnim $estihranem
6-1. Pouzdro kotouce

6-2. Zakladna

7-1. Tlacitko zamku hfidele
7-2. Pojistna matice
7-3. Kli¢ na pojistné matice
8-1. Diamantovy kotou¢
8-2. Pouzdro kotouce
9-1. Pfedni drzadlo
9-2. Sroub s vnitnim Sestihranem
10-1. Prachova hubice

10-2. Odsavac prachu
10-3. Hadice

11-1. Imbusovy kli¢
11-2. Pfedni drzadlo
12-1. Zakladna

13-1. Saci otvor

13-2. Vyfukovy otvor

TECHNICKE UDAJE

Model SG1250
Primér kotouce 125 mm
Jmenovité otagky (n) / Zemé Evropy 10 000 (min™)
otacky bez zatéze (no) Ostatni zemé& 9000 (min™)
Zavit vietena M14
Celkova délka 346 mm
Hmotnost netto 4,4 kg
Ttida bezpeénosti ay

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE026-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k Fezani drazek v betonovych zdech,
fezani  Zeleznych materidlt nebo betonovych
odvodriovacich kanali pomoci diamantového kotouce
bez pouziti vody.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a muze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 102 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 113 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uré¢ena podle normy EN60745:

Pracovni rezim: fezani betonu
Vibragni emise (an): 4,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
v souladu se standardni testovaci metodou a
mlze byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi
sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANI:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplisobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spolecnost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:

Drazkovaci frézka zdiva

¢. modelu/ typ: SG1250

vychazi ze sériové vyroby




a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s
nasledujicimi normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici u naseho
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
UPOZORNENIi Preététe si  vSechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZzeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB042-3

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI
K UHLOVE REZACCE

Spole¢na bezpecnostni upozornéni pro

rozbrusovani:

1.  Toto elektrické naradi
rozbrusovacku. Prectéte si veskera
bezpec¢nostni upozornéni i pokyny a
prohlédnéte si ilustrace a technické udaje
dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni maze
vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru &i
vaznému zranéni.

2. S timto elektrickym nafadim se nedoporucuje
provadét brouseni, opracovavani s draténym
kotoucem a lesténi. Provadéni ¢innosti, pro néz
nebylo nafadi uréeno, mulze predstavovat
nebezpeci a mize zpUsobit zranéni.

3. Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni
specialné uréeno pro nastroj a doporuceno
jeho vyrobcem. Pouha moznost upevnéni
prisluSenstvi na elektricky nastroj nezaruduje
jeho bezpecénou funkci.

Ize pouzit jako
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Jmenovité otacky prisluSenstvi nesmi
prekroc¢it maximalni otacky vyznaéené na
elektrickém nastroji. PrisluSenstvi pracujici pfi
vy$$ich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.

Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym
pro tento elektricky nastroj. PFislusenstvi
nespravné velikosti nelze fadné chranit &i
kontrolovat.

Velikosti otvoru kotoucu, pfirub, opérnych
podlozek a libovolného dal$iho prislusenstvi
musi presné odpovidat vietenu elektrického
nastroje. PfisluSenstvi, jehoz velikost otvoru
neodpovida montaznimu hardwaru nastroje
zpUsobi poruchu vyvazeni, bude nadmérné
vibrovat a mlze vést ke ztraté kontroly na
nastrojem.

Nepouzivejte poSkozené prisluSenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prisluSenstvi;
napr. brusné kotouce, zda nevykazuji trhliny
nebo znecisténi tfiskami, opérnou podlozku,
zda nevykazuje trhliny, natrzeni nebo
nadmérné opotrebeni, nebo dratény kartac,
zda neobsahuje uvolnéné ¢i popraskané
draty. Pokud jste nastroj nebo prislusenstvi
upustili, ovérte, zda nedoslo ke Skodam a
pfipadné poskozené prisluSenstvi vyméiite.
Po kontrole a instalaci prisluSenstvi se
postavte mimo rovinu otacejiciho se
prisluSenstvi (tento pozadavek plati také pro
jakékoliv okolostojici osoby) a nechejte
elektricky nastroj jednu minutu bézet pri
maximalnich otackach bez  zatizeni.
Poskozené pfislusenstvi se obvykle béhem této
zku$ebni doby roztrhne.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky.
Pouze typu provadéné prace pouzivejte
oblicejovy stit nebo ochranné bryle. Podle
potieby pouzivejte protiprachovou masku,
ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru,
ktera je schopna =zastavit malé kousky
brusiva nebo casti zpracovavaného
dilu.Ochrana zraku musi odolavat odletujicimu
materidlu vznikajicimu pfi riznych cinnostech.
Protiprachova maska nebo respirator musi
filtrovat Castice vznikajici pfi provadéné praci.
Prodlouzené vystaveni hluku vysoké intenzity
mUzZe zpUsobit ztratu sluchu.

Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na
pracovisté musi pouzivat osobni ochranné
prostfedky. Ulomky dilu nebo roztrzeného
pfislusenstvi mohou odletovat a zpUsobit zranéni
i ve vétsi vzdalenosti od pracovisté.



10. Pfi provadéni operaci, kdy se muze fezné
prislusenstvi dotknout skrytého vedeni nebo
vlastniho napdajeciho kabelu, drzte elektricky
nastroj pouze za izolovana mista. V pfipadé
styku s vodiéem pod napétim se dostanou pod
napéti také obnazené kovové dily elektrického

nastroje a tyto mohou zpUsobit zranéni
elektrickym proudem.
11. Napajeci kabel vedte mimo otacejici se

prislusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
muze dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a
vtazeni ruky ¢i paze do otacejiciho se
prisluSenstvi.

12. Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred
tim, nez prislusenstvi dosahne upiného klidu.
Otacejici se prislusenstvi se muze zachytit o
povrch a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
nastrojem.

13. Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se prisluSenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

14. Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, mohou vzniknout elektricka
rizika.

15. Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materiali. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

16. Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny muze vést k umrti nebo Urazu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici vystrahy
Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti ¢i zaseknuti
otacejiciho se kotouce, opérné podlozky, karta¢e nebo
jiného  pfislusenstvi.  Skfipnuti nebo zaseknuti
zpUsobuje nahlé zastaveni otacejiciho se prislusenstvi,
coz vede k nekontrolovanému vrhnuti elektrického
nastroje ve sméru opacném ke sméru otaceni
pfislusenstvi v misté zachyceni.
Pokud naprfiklad dojde k zaseknuti nebo skfipnuti
brusného kotoucée v dilu, hrana kotouce vstupujici do
mista skfipnuti se mulze zakousnout do povrchu
materidlu a to zpusobi zvednuti kotou¢e nebo jeho
vyhozeni. Kotou¢ mize vyskocit bud smérem k
pracovnikovi nebo od néj podle toho, v jakém sméru se
kotou€ pohybuje v misté skFipnuti. Za téchto podminek
muize také dojit k roztrzeni brusnych kotoucu.
Zpétny raz je disledkem $patného pouZiti a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.
a) Elektricky nastroj pevné drzte a své télo a
paze umistéte tak, abyste byli schopni odolat
silam vznikajicim pfi zpétném razu. Vzdy
pouzivejte pomocné drzadlo, je-li k dispozici,
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abyste ziskali maximalni kontrolu nad
zpétnym razem nebo reakci na to¢ivy moment
béhem uvadéni do chodu. Pracovnik je schopen
kontrolovat reakce na toc¢ivy moment a sily

vznikajici pfi zpétném razu, pokud pfijme
odpovidajici opatfeni.
b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti

otacejiciho se prislusenstvi. PfisluSenstvi muze
odskocit zpét pfes vaSe ruce.
c) Neméjte télo na misté, na které se elektricky
nastroj presune v pripadé zpétného razu.
Zpétny raz nastroj vystreli ve sméru opacném k
pohybu kotouce v misté zachyceni.
d) 2Zvlastni opatrnost zachovavejte pfi
opracovani roht, ostrych hran, atd. Vyvarujte
se narazeni a skripnuti prislusenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
pfislusenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.
e) Nepfipojujte élankovy nebo ozubeny pilovy
kotou¢. Takové kotoucCe Casto zplsobuji zpétné
razy a ztratu kontroly.
Konkrétni bezpecnostni
rozbrusovani:
a) Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
vas elektricky nastroj a specificky kryt uréeny
pro vybrany kotouc. Kotouée, pro které nebyl
elektricky nastroj urCen, nelze odpovidajicim
zpUsobem zabezpecit a predstavuiji proto riziko.
b) Kryt musi byt vzdy bezpecné pripevnén k
elektrickému nastroji a ustaven tak, aby
zajiStoval maximalni bezpecnost, a aby
smérem k obsluze byla oteviena co nejmensi
¢ast kotouce. Kryt pomaha chranit obsluhu pred
odletujicimi  ulomky kotou¢e a nechténému
kontaktu s kotou¢em.
c) Kotouce je povoleno pouzivat pouze k
doporuéenym uceliim. Priklad: Neprovadéjte
brouseni bokem rozbrusovaciho kotouce.
Rozbru$ovaci kotouce jsou uréeny k obvodovému
brouseni. PlUsobeni boc¢nich sil na tyto kotouce
mUze zpUsobit jejich roztrzeni.
d) Vzdy pouzivejte neposSkozené priruby, které
maji spravnou velikost a tvar odpovidajici
vybranému kotouci. Spravné pfiruby zajistuji
podepfeni kotou€e a omezuji tak moznost jeho
roztrzeni. Pfiruby pro rozbruSovaci kotouce se
mohou li§it od pfirub urenych pro brusné
kotouce.
e) Nepouzivejte opotiebené kotouce z vétsich
elektrickych nastroji. Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektricky nastroj neni vhodny pro vyssi otacky
mensiho nastroje a muZe se roztrhnout.

upozornéni pro



Doplikové bezpecnostni vystrahy pro brouseni a

rozbrusovani:
a) Zamezte ,zaseknuti“ rozbrusovaciho
kotouce a nevyvijejte na néj prilis velky tlak.
Nepokousejte se o provedeni fezu s prilis
velkou hloubkou. Vyvinete-li na kotou¢ pfili§
velky tlak, zvySuje se jeho zatizeni a nachylnost
ke krouceni nebo ohybu v fezu a tudiz moznost
zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.
b) Nestavéjte se pfimo za otacejici se kotouc.
Pokud se kotoué¢ v misté operace posunuje
smérem od va$eho téla, mdze potencialni zpétny
raz vystfelit otacejici se kotou¢ spolu s elektrickym
nastrojem pfimo na vas.
c) Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, vypnéte
nastroj a drzte jej bez pohybu, dokud se
kotou¢ uplné nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vytahovat rozbrusovaci kotouc¢
z fezu, je-li kotou¢ v pohybu, protoze by
mohlo dojit ke zpétnému razu. Zjistéte pficinu
vaznuti kotouce a pfijméte odpovidajici napravna
opatreni.
d) Neobnovujte fezani pfimo v dilu. Nechejte
kotou¢ dosahnout plné rychlosti a poté jej
opatrné zasuiite do fezu. Pokud kotou¢ uvedete
do chodu v dilu, mize dojit k jeho uvaznuti,
zvednuti nebo zpétnému razu.
e) Desky a jakékoliv dily nadmérné velikosti
podeprete, abyste omezili na minimum riziko
skripnuti kotouce a zpétného razu. Velké dily
maji tendenci provéSovat se svoji vlastni vahou.
Podpéry je nutno umistit pod dil v blizkosti rysky
fezu a u okraju dilu, a to na obou stranach od
kotouce.
f) PFfi provadéni ,kapsovitého fezu“ do
stavajicich stén nebo jinych uzavienych mist
zachovavejte zvySenou opatrnost. Vy¢nivajici
kotou¢ mlze pfi zafiznuti do plynovych,
vodovodnich &i elektrickych vedeni nebo jinych
objektt zpUsobit zpétny raz.

Dodate¢na bezpecnostni upozornéni:

17. Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni
vietene, priruby (zejména instala¢niho
povrchu) a pojistné matice. PoSkozeni téchto
dil mize vést k roztrzeni kotouce.

Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.

19. Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany
nebo nedostate¢né vyvazeny kotouc.

Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte
nastroj tak, aby jiskry odletovaly mimo vas i
jiné osoby a mimo hoflavé materialy.

21. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

18.

20.
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22. Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte nastroje; mize dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcéte, ze je
vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni nebo
je demontovan akumulator.

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné
montaze a pouziti kotouct. Pfi manipulaci a
skladovani kotoucti je nutno zachovavat
opatrnost.

Nepouzivejte samostatna redukéni pouzdra
ani adaptéry k prizpusobeni brusnych
kotoucti s velkym otvorem.

Pouzivejte pouze priruby uréené pro tento
nastroj.

Zkontrolujte, zda je dil Fadné podepren.
Nezapomeiite, ze kotou¢ pokracuje v otaceni
i po vypnuti nastroje.

Pokud se na pracovisti vyskytuji velice
vysoké teploty €i vihkost nebo je pracovisté
znecisténo vodivym prachem, pouzijte k
zajisSténi bezpecnosti obsluhy zkratovy jisti¢
(30 mA).

Nepouzivejte nastroj ke
materialil obsahujicich azbest.
31. Nepouzivejte vodu ani brusnou kapalinu.

32. Pti praci v prasném prostiedi dbejte, aby
nedoslo k =zablokovani vétracich otvoru.
Vznikne-li potieba ocisténi prachu, nejdfive
odpojte nastroj od elektrické sité (pouzijte
nekovové predméty) a vyvarujte se
poskozeni vnitfnich dila.

Rozbrusovaci kotouce nesmi byt vystaveny
zadnému priénému tlaku.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento
vyrobek.  NESPRAVNE  POUZIVANIi  nebo
nedodrzeni bezpecnostnich pravidel uvedenych v
tomto navodu k obsluze mize zplsobit vazné
zranéni.

23.

24.

25.

26.

27.
28.

29.

30. zpracovavani

33.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Zamek hridele

Fig.1

APozoR:
Nikdy neaktivujte zamek hfidele, pokud se
pohybuje vieteno. Mulze dojit k poskozeni
nastroje.

Pfi instalaci a demontazi pfisluSenstvi lze zamek

hfidele pouzit jako prevenci otaceni vietena.

Zamérovani

Fig.2

Na pfedni a zadni strané zakladny se nachazeji zarezy.
Pomahaji pracovnikovi pfi sledovani pfimého sméru
fezani.

Serizeni hloubky drazkovani a fezani

Fig.3
Hloubku drazkovani a fezani Ize nastavit v rozmezi od 0
do 30 mm.
Uvolnéte a posurite upinaci Sroub tak, aby se ukazatel
presunul na dilek stupnice odpovidajici pozadované
hloubce.
Poté upinaci Sroub pevné dotahnéte.
Zapinani
Fig.4
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje spravné
a zda se po stisknuti zadni ¢asti posuvného
spinace vraci do vypnuté polohy.
Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,I“. Pozadujete-li nepretrzitou funkci,
stisknutim pfedni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni cast
posuvného spinace a pfesurite jej do polohy vypnuto
o

Elektronicka funkce

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastrojl
umoznuji jejich snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni
rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoZe se rychlost ota€eni udrZuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.

Mékké spusténi

Funkce mékkého spusténi omezuje na minimum raz pfi
spusténi a umoznuje hladké spusténi nastroje.
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Ochrana proti pretizeni

Je-li nastroj provozovan pfi vy$§im nez povoleném
zatizeni, automaticky se zastavi a ochrani motor a
kotou€. Jakmile zatizeni opét dosahne povolené trovné,
mUiZe se nastroj spustit automaticky.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz diamantového listu

Demontaz

Fig.5

Pomoci imbusového kli€e povolte a odstrarite Sroub.

PFidrzte zakladnu nastroje rukou jak je ilustrovano na

obrazku a otevrete kryt.

Fig.6

POZNAMKA:
Otevreni
pruziny.

Otacejte diamantovym kotoucem pfi stisknutém zamku

hridele, dokud se kotou¢ nezajisti.

Fig.7

Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek pomoci klice

na pojistné matice demontujte pojistnou matici.

Demontujte diamantovy kotou¢ a distanéni krouzky.

zakladny nastroje napomaha sila



Nastaveni Sirky drazky (vzdalenost mezi dvéma
diamantovymi kotou¢i)

Sitku drazky ve zpracovavaném materidlu Ize upravit
zménou poctu distancnich krouzk( jak je uvedeno v
tabulce.

Sitka drazky: 30 mm Sitka drazky: 27 mm

1
2 H
l——3 !
—4 +
5

tr——H
L{jtarm)

ulll

Sitka drazky: 24 mm

—I=

Sitka drazky: 18 mm

Sitka drazky: 21 mm

Sitka drazky: 15 mm

Sitka drazky: 12 mm :9mm

[E—o - T

Sitka drazky: 6 mm

1. Pojistna matice

2. Diamantovy kotou¢

3. Distan¢ni krouzek 6 (tloustka 6 mm)
4. Distanéni krouzek 3 (tloustka 3 mm)
5. Diamantovy kotou¢

INSTALACE

Fig.8

Podle tabulky stanovte vzdalenost dvou kotou¢a.

Pfi montazi diamantového kotouce jej opatrné nasurite
na vieteno a dbejte, aby smér Sipky na povrchu
diamantového kotou€e odpovidal sméru Sipky na
nastroji. Nainstalujte distancni krouzek a pojistnou
matici.

Klicem na pojistné matice pevné utdhnéte pojistnou
matici ve sméru hodinovych rugiCek; soucasné
stisknéte zamek hfidele.

Nainstalujte na pavodni misto kryt a zakladnu a poté je
dotaZenim Sroubu zajistéte.
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Predni drzadlo

Fig.9

1. Instala¢ni Uhel pfedniho drzadla Ize zménit.
Chcete-li zménit polohu drzadla, povolte
imbusovym klicem dva Srouby na obou stranach
drzadla a presurite jej do pozadované polohy.

POZNAMKA:
Pokud s drzadlem nelze snadno pohybovat,
povolte Srouby vice.
Drzadlo zajistéte pevnym dotazenim obou Sroubd.
2.  Predni drzadlo Ize posunovat také postranné.

1. Sroub s vnitfnim $estihranem
2. Vacka
3. Sroub s vnitfnim Sestihranem
4. Sroub s vnitfnim Sestihranem
5. Vacka
6. Sroub s vnitfnim Sestihranem

Chcete-li drzadlo posunout, povolte a odstrarite
dva Srouby na obou stranach pfedniho drzadla.
Demontujte vacku a nainstalujte ji na opacné
strané, jak je ilustrovano na obrazku.

Vlozte delSi Sroub do otvoru v drzadle na strané
bliz8i k nainstalované vaéce a kratsi Sroub na
opacnou stranu.

Poté oba Srouby pevné dotahnéte.

Pripojeni k odsavaci prachu

Fig.10

K zajisténi vétsi Cistoty béhem fezani pfipojte k nastroji
odsava¢ prachu. Pripojte k prachové hubici hadici
odsavace prachu.

POZNAMKA:
Prachovou hubici Ize volte otacet, a proto ji
mlzete pouzivat pod libovolnym Ghlem podle
konkrétni situace.

Ulozeni imbusového klice

Fig.11
Neni-li pouzivan, ulozte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.



PRACE

APOZOR:
P¥i fezani dilu nastroj tahnéte.
Nastroj pouzivejte pouze pro pfimé fezani.
Rezani kfivek mlZe zplsobit napétové trhliny
nebo roztfisténi diamantového kotoute s
potencialnim rizikem zranéni okolostojicich osob.
Po ukonéeni prace vzdy nastroj vypnéte a pred
poloZenim vzdy vyckejte, dokud se kotou¢ UpIné
nezastavi.
PFi provadéni prace vzdy pouzivejte predni
rukojet’ a nastroj pevné drzte za predni rukojet a
hlavni drzadlo.
Nastavte predni drZadlo do polohy odpovidajici
provadéné praci. Dal$i informace naleznete v odstavci
Predni drzadlo” v kapitole ,MONTAZ".
Nastroj pevné drzte obéma rukama. Nejdfive umistéte
list tak, aby nebyl v kontaktu s Fezanym dilem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud list nedosahne
plnych otacek.

Fig.12

Rez se provadi tazenim nastroje smérem k

pracovnikovi (nikoliv tla¢enim smérem od pracovnika).

Vyrovnejte zafez na zakladné s ryskou fezani, jemné
tlate na predni drzadlo dokud se nezastavi a poté
pomalym tahem provedte fez.

Po dokonéeni fezu vypnéte nastroj v dosazené poloze.

Nastroj zvednéte poté, co dosahne Uplného klidu.

Zbyvajici ¢ast materialu mezi dvéma prichody kotouce
odstrarite pomoci jinych vhodnych nastroja.

UDRZBA

APOZOR:

.« Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrzovat v Cistoté.

Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

Fig.13

Ostieni diamantového kotouce

Jakmile zacne klesat fezna ucinnost diamantového
kotouc€e, naostiete diamantovy kotou¢ pomoci starého
pouzitého kotou€e pro stolni brusky s hrubym zrnem
nebo betonového bloku. PFi této ¢innosti pevné sevrete
kotou¢ stolni brusky nebo betonovy blok a fezte do néj.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikG a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita.
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N1

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuCujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stredisko firmy Makita.
Diamantové kotouce

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mize v rdznych zemich lisit.
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