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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Stopper pin 25-1. Shaft lock 39-1. Holder assembly (optional

2-1. Bolt 25-2. Arrow accessory)

3-1. Adjusting bolt 25-3. Blade case 40-1. Vise

4-1. Blade guard 25-4. Socket wrench 40-2. Spacer block

5-1. Blade guard A 25-5. Hex bolt (left-handed) 40-3. Guide fence

5-2. Blade guard B(For European 26-1. Outer flange 40-4. Aluminum extrusion
countries) 26-2. Saw blade 40-5. Spacer block

6-1. Blade guard 26-3. Inner flange 41-1. Set plate

7-1. Thumb screw 26-4. Hex bolt (left-handed) 41-2. Holder

7-2. Kerf board 26-5. Spindle 41-3. Screw

8-1. Saw blade 27-1. Blade case 42-1. Cut grooves with blade

8-2. Blade teeth 27-2. Arrow 43-1. Stopper pin

8-3. Kerf board 27-3. Saw blade 45-1. Guide fence

8-4. Left bevel cut 27-4. Arrow 45-2. Hex bolt

8-5. Straight cut 28-1. Dust bag 46-1. Triangular rule

9-1. Adjusting bolt 28-2. Dust nozzle 47-1. Screw

9-2. Turn base 28-3. Fastener 47-2. Miter scale

9-3. Guide fence 29-1. Dust box 47-3. Pointer

10-1. Top surface of turn table 29-2. Cover 48-1. Lever

10-2. Periphery of blade 29-3. Button 48-2. Arm holder

10-3. Guide fence 30-1. Cylinder part 48-3.0° degree bevel angle adjusting

11-1. Adjusting screw 30-2. Dust box bolt

11-2. Stopper arm 30-3. Sawdust 48-4. Arm

12-1. Turn base 31-1. Cylinder part 48-5. Release button

12-2. Lock lever 31-2. Dust box 49-1. Triangular rule

12-3. Miter scale 32-1. Support 49-2. Saw blade

12-4. Pointer 32-2. Turn base 49-3. Top surface of turn base

12-5. Grip 33-1. Vise arm 50-1. Bevel scale

13-1. Lever 33-2. Vise rod 50-2. Pointer

13-2. Release button 33-3. Guide fence 50-3. Screw

14-1. Pointer 33-4. Holder 51-1. Left45° bevel angle adjusting bolt

14-2. Bevel scale 33-5. Holder assembly 52-1. Workpiece

14-3. Arm 33-6. Vise knob 52-2. Cutting line

15-1. Lever 33-7. Screw 52-3. Holder assembly (optional

15-2. Screw 34-1. Vise knob accessory)

16-1. Lever 34-2. Projection 53-1. Vertical vise

17-1. Lock-off button 34-3. Vise shaft 53-2. Holder assembly (optional

17-2. Switch trigger 34-4. Base accessory)

17-3. Handle 35-1. Holder 54-1. Pull out

18-1. Light 35-2. Holder assembly 54-2. Push

18-2. Light switch 36-1. Holder assembly 54-3. Lamp box

19-1. Switch for laser 36-2. Rod 12 54-4. Screws

20-1. Adjusting screw 37-1. Two clamping screws which 54-5. Fluorescent tube

22-1. Wrench holder secure the slide pole 55-1. Screwdriver

22-2. Pipe holder 37-2. Holder assembly (optional 55-2. Screw (one piece only)

23-1. Stopper pin accessory) 55-3. Lens for the laser light

24-1. Center cover 38-1. Two clamping screws which 56-1. Lens for the laser light

24-2. Socket wrench secure the slide pole 57-1. Limit mark

24-3. Hex bolt 38-2. Holder assembly (optional 58-1. Brush holder cap

24-4. Safety cover accessory) 58-2. Screwdriver




SPECIFICATIONS
Model
Blade diameter
Hole (arbor) diameter
Max. Miter angle
Max. Bevel angle
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 190 mm in diameter.

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 mm

20 mm

Left 47° , Right 57°

Left 45°, Right 5°

. Bevel angle
Miter angle -
45° (left) 0° 5° (right)
o° *45 mm x 265 mm Note1 * 60 mm x 265 mm Note 1 -

40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm 40 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Note2

* 60 mm x 185 mm Note 2

45° (left and right) 20 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57°(righty | -

* 60 mm x 145 mm Note 3

52 mm x 163 mm

(Note)

* mark indicates that a wood facing with the following thickness is used.

1: When using a wood facing 20 mm thick.
2: When using a wood facing 15 mm thick.
3: When using a wood facing 10 mm thick.

No load speed (min'1)
Laser Type (LSO714FL/L)
Dimensions (L x W x H)
Net weight

6,000
Red Laser 650 nm, <1mW ( Laser Class 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13.1 kg, LS0714F: 13.4 kg, LS0714FL: 13.7 kg, LS0714L: 13.5 kg

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END210-5

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
@ Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

oo

When performing slide cut, first pull
carriage fully and press down handle,
then push carriage toward the guide
fence.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.

t"\

O
A

E - Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.
ENE006-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.



ENG102-3
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG238-1

Vibration
The vibration emission value determined according to
EN61029 :

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-11
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Slide Compound Saw
Model No./ Type: LS0714, LS0714F, LS0714FL,
LS0714L
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO034-3

ADDITIONAL SAFETY RULES

FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2.  Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

4. Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

5. Never reach around saw blade.

6. Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing
settings.

7. Unplug tool before changing blade or
servicing.

8. Always secure all moving portions before
carrying the tool.

9.  Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

10. Do not use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

11. Check the blade carefully for cracks or damage
before operation.

Replace cracked or damaged blade immediately.

12. Use only flanges specified for this tool.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Make sure that the turn base is properly secured
so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.
Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.
Be sure that the blade does not contact the turn
base in the lowest position.
Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.
Wait until the blade attains full speed before
cutting.
Stop operation immediately if you notice anything
abnormal.
Do not attempt to lock the trigger in the on
position.
Be alert at all times, especially during repetitive,
monotonous operations. Do not be lulled into a
false sense of security. Blades are extremely
unforgiving.
Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.
Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.
Connect miter saws to a dust collecting device
when sawing.
Select saw blades in relation to the material to
be cut.
Take care when slotting.
Replace the kerf board when worn.
Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are

specially designed to filter out microscopic
particles.
34. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.
35. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.
36. Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
37. Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by lowering the handle slightly and pulling the
stopper pin.

Fig.1

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Fig.2

Turn the adjusting bolt clockwise or counterclockwise so
that it comes into a contact with the floor surface to keep
the tool stable.

Fig.3

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Blade guard

For all countries other than European countries
Fig.4

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard. NEVER USE THE TOOL IF THE
BLADE GUARD OR SPRING ARE DAMAGED, FAULTY
OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS
AND CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.



For European countries

Fig.5

When lowering the handle, the blade guard A rises
automatically. The blade guard B rises as it contacts a
workpiece. The guards are spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARDS OR THE SPRING WHICH
ATTACHES TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
each blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guards should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guards. NEVER USE THE TOOL IF THE
BLADE GUARDS OR SPRING ARE DAMAGED,
FAULTY OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY
DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.

If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade is no
longer easily visible, unplug the saw and clean the guard
carefully with a damp cloth. Do not use solvents or any
petroleum-based cleaners on the plastic guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, use the supplied socket wrench to
loosen the hex bolt holding the center cover. Loosen the
hex bolt by turning it counterclockwise and raise the
blade guard and center cover. With the blade guard so
positioned, cleaning can be more completely and
efficiently accomplished. When cleaning is complete,
reverse procedure above and secure bolt. Do not
remove spring holding blade guard. If guard becomes
discolored through age or UV light exposure, contact a
Makita service center for a new guard. DO NOT
DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Fig.6

Positioning kerf board

Fig.7

Fig.8

This tool is provided with the kerf boards in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. The kerf
boards are factory adjusted so that the saw blade does
not contact the kerf boards. Before use, adjust the kerf
boards as follows:

First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen two clamp screws which secure the slide poles.
Pull the carriage toward you fully. Adjust the kerf boards
so that the kerf boards just contact the sides of the blade
teeth. Tighten the front screws (do not tighten firmly).
Push the carriage toward the guide fence fully and
adjust the kerf boards so that the kerf boards just contact
the sides of blade teeth. Tighten the rear screws (do not
tighten firmly).

After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.

/\CAUTION:
Before and after changing the bevel angle, always
adjust the kerf boards as described above.

Maintaining maximum cutting capacity

Fig.9

Fig.10

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 190 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

First, unplug the tool. Push the carriage toward the guide
fence fully and lower the handle completely. Use the
socket wrench to turn the adjusting bolt until the
periphery of the blade extends slightly below the top
surface of the turn base at the point where the front face
of the guide fence meets the top surface of the turn
base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

Stopper arm

Fig.11

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, move the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Adjust the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

Adjusting the miter angle

Fig.12

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

A\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.



Adjusting the bevel angle

Fig.13

Fig.14

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

To tilt the blade to the right, push the release button at
the rear of the tool while tilting the blade slightly to the
left after loosening the lever. With the release button
depressed, tilt the saw blade to the right.

/A\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Adjusting the lever position

Fig.15

The lever can be repositioned at every angle 30° when
the lever does not provide full tightening.

Loosen and remove the screw that secures the lever at
the rear of the tool. Remove the lever and install it again
so that it is slightly above the level. Secure the lever with
the screw firmly.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.
Do not pull the switch trigger hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.
For European countries
Fig.16
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lever to the left, press in the lock-off button and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.
For all countries other than European countries
Fig.17
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

1"

/AWARNING:
NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER tape down or defeat purpose and function
of lock-off button.

Lighting up the lamps

For model LS0714F, LS0714FL

Fig.18

A\CAUTION:
This is not a rainproof light. Do not wash the light in
water or use it in a rain or a wet area. Such a
conduct can cause an electric shock and fume.
Do not touch the lens of the light, as it is very hot
while it is lighted or shortly after it is turned off. This
may cause a burn to a human body.
Do not apply impact to the light, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not keep casting the beam of the light to your
eyes. This can cause your eyes to be hurt.
Do not cover the light with clothes, carton,
cardboard or similar objects while it is lighted,
which can cause a fire or an ignition.

Push the upper position of the switch for turning on the

light and the lower position for off.

Move the light to shift an area of lighting.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of light, or it may
lower the illumination.

Laser beam action
For model LS0714FL, LS0714L
Fig.19
/\CAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
To turn on the laser beam, press the upper position (I) of
the switch. Press the lower position (O) to turn off.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by adjusting the adjusting screw as
follows.

Fig.20
1. Loosen the adjusting screw by
counterclockwise.

turning it



With the adjusting screw loosened, slide the

adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

Laser line is factory adjusted so that it is positioned

within 1 mm from the side surface of the blade (cutting

position).

NOTE:
When laser line is dim and almost or entirely
invisible because of the direct sunlight in the indoor
or outdoor window-by work, relocate the work area
to a place not exposed to the direct sunlight.
Aligning the laser line
Fig.21
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the blade according to the applications of cutting. Refer
to explanation titled "Laser beam action" regarding its
shifting method.

NOTE:
Use wood facing against the guide fence when
aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel

angle 45 degrees and miter angle right 45
degrees).
A) When you obtain correct size on the left side of
workpiece

Shift the laser line to the left of the blade.
B) When you obtain correct size on the right side of
workpiece

Shift the laser line to the right of the blade.
Align the cutting line on your workpiece with the laser
line.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Socket wrench storage

Fig.22

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When using the socket wrench, pull it out of the wrench
holder. After using the socket wrench, return it to the
wrench holder.

Installing or removing saw blade

Fig.23

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Lock the handle in the raised position by pushing in the
stopper pin.

To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

Fig.24

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.25

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex bolt,
and then use the socket wrench to tighten the hex bolt
(left-handed) securely counterclockwise while pressing
the shaft lock.

Fig.26

Fig.27

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Release the handle from the raised
position by pulling the stopper pin. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure shaft lock has released spindle before making cut.

Dust bag (accessory)

Fig.28

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your saw,
more efficient and cleaner operations can be performed.

Dust box (accessory)

Fig.29

Insert the dust box into the dust nozzle.

Empty the dust box at the earliest possible.

To empty the dust box, open the cover by pushing the
button and throw away sawdust. Return the cover to the
original position and it locks. Dust box can easily be
removed by pulling out while turning it near the dust
nozzle on the tool.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.



/\CAUTION:
Empty the dust box before collected sawdust level
reaches the cylinder part.

Fig.30
Fig.31
Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

/\CAUTION:
When cutting long workpieces, use supports that

are as high as the top surface level of the turn base.

Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece.

Thin material tends to sag. Support workpiece over
its entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK.

Fig.32

Vertical vise

Fig.33

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence or the
holder assembly (optional accessory). Insert the vise rod
into the hole in the guide fence or the holder assembly
and tighten the screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the guide fence, install the screw on the
opposite side of vise arm. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during all
operations.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.34

The horizontal vise can be installed on the left side of the
base. By turning the vise knob counterclockwise, the
screw is released and the vise shaft can be moved
rapidly in and out. By turning the vise knob clockwise,
the screw remains secured. To grip the workpiece, turn
the vise knob gently clockwise until the projection

reaches its topmost position, then fasten securely. If the
vise knob is forced in or pulled out while being turned
clockwise, the projection may stop at an angle. In this
case, turn the vise knob back counterclockwise until the
screw is released, before turning again gently clockwise.
The maximum width of the workpiece which can be
secured by the horizontal vise is 120 mm.

/\CAUTION:
Grip the workpiece only when the projection is at
the topmost position. Failure to do so may result in
insufficient securing of the workpiece. This could
cause the workpiece to be thrown, cause damage
to the blade or cause the loss of control, which can
result in PERSONAL INJURY.

Holders and holder assembly (optional
accessories)

Fig.35

The holders and the holder assembly can be installed on
either side as a convenient means of supporting
workpieces horizontally. Install them as shown in the
figure. Then tighten the screws firmly to secure the
holders and the holder assembly.

When cutting long workpieces, use the holder-rod
assembly (optional accessory). It consists of two holder
assemblies and two rods 12.

Fig.36

A\CAUTION:
Always support long workpieces level with the top
surface of the turn base for accurate cuts and to
prevent dangerous loss of control of the tool.

OPERATION

A\CAUTION:
Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.
During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will be
left in the workpiece and the precision of the cut
will be impaired.



1.

Press cutting (cutting small workpieces)

Fig.37

Workpieces up to 50 mm high and 97 mm wide can
be cut in the following way.

Push the carriage toward the guide fence fully and
tighten two clamp screws which secure the slide
poles clockwise to secure the carriage. Secure the
workpiece with the vise. Switch on the tool without
the blade making any contact and wait until the
blade attains full speed before lowering. Then
gently lower the handle to the fully lowered position
to cut the workpiece. When the cut is completed,
switch off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE
HAS COME TO A COMPLETE STOP before
returning the blade to its fully elevated position.

/\CAUTION:

2.

Firmly tighten two clamping screws which secure
the slide poles clockwise so that the carriage will
not move during operation. Insufficient tightening
may cause unexpected kickback of the blade.
Possible serious PERSONAL INJURY may result.

Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

Fig.38

Loosen two clamp screws which secure the slide
poles counterclockwise so that the carriage can
slide freely. Secure the workpiece with the vise.
Pull the carriage toward you fully. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed. Press down the
handle and PUSH THE CARRIAGE TOWARD
THE GUIDE FENCE AND THROUGH THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/\CAUTION:

Whenever performing the slide cut, FIRST PULL
THE CARRIAGE TOWARD YOU FULLY and press
down the handle to the fully lowered position, then
PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE GUIDE
FENCE. NEVER START THE CUT WITH THE
CARRIAGE NOT FULLY PULLED TOWARD YOU.
If you perform the slide cut without pulling the
carriage fully or if you perform the slide cut toward
your direction, the blade may kickback
unexpectedly with the potential to cause serious
PERSONAL INJURY.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position by pressing the stopper pin.
Never loosen the clamp screw which secures the
carriage while the blade is rotating. This may
cause serious injury.

Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

4.

Bevel cut

Fig.39

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make
sure the carriage is pulled all the way back toward
the operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/A\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by
the blade, causing fragments to be scattered which
is dangerous. The blade should be raised ONLY
after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Miter angle Bevel angle

Left and Right 45° Left 0°-45°

Right 50° Left 0° - 40°

Right 55° Left 0° - 30°

Left 0° - 25°

Right 57°

6.

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting", "Slide cutting”, "Miter cutting" and
"Bevel cut" explanations.

Cutting aluminum extrusion

Fig.40

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum



material on the blade.

A\CAUTION:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.
7. Wood facing
Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 15mm (5/8") Over 420mm (16-1/2")
DN mn_ N 50mm-60mm
3t & 7 I (2"-2-3/8")
27mm (1-1/16")
1 85mm 70mm 70mm 85mm
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4")(3-3/8")
1. Holes
AcCAUTION:
Use straight wood of even thickness as the wood
facing.

Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood
facing.
When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

8.  Cutting repetitive lengths

Fig.41
When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 220 mm to 385 mm, use of the
set plate (optional accessory) will facilitate more
efficient operation. Install the set plate on the
holder (optional accessory) as shown in the figure.
Align the cutting line on your workpiece with either
the left or right side of the groove in the kerf board,
and while holding the workpiece from moving,
move the set plate flush against the end of the
workpiece. Then secure the set plate with the
screw. When the set plate is not used, loosen the
screw and turn the set plate out of the way.

NOTE:
Use of the holder-rod assembly (optional
accessory) allows cutting repetitive lengths up to
2,200 mm approximately.

9. Groove cutting

Fig.42
A dado type cut can be made by proceeding as
follows:

Adjust the lower limit position of the blade using
the adjusting screw and the stopper arm to limit the
cutting depth of the blade. Refer to "Stopper arm"
section described on previously.

After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the
workpiece using a slide (push) cut as shown in the
figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel. Do not attempt
to perform this type of cut using wide (thick) blades
or with a dado blade. Possible loss of control and
injury may result.

/\CAUTION:
Be sure to return the stopper arm to the original
position when performing other than groove
cutting.

Carrying tool

Fig.43

Fig.44

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at right miter angle
fully. Secure the slide poles after pulling the carriage
toward the guide fence fully. Lower the handle fully and
lock it in the lowered position by pushing in the stopper
pin.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Stopper pin is for carrying and storage purposes
only and not for any cutting operations.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,

but rough handling may have affected the alignment. If

your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Fig.45
Push the carriage toward the guide fence and
tighten two clamp screws to secure the carriage.
Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Then turn the turn base slightly



clockwise and counterclockwise to seat the turn
base in the 0° miter notch. (Leave as it is if the
pointer does not point to 0°.) Loosen the hex bolts
securing the guide fence using the socket wrench.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex bolts on the guide fence in
the order from the right side.

Fig.46
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen the
screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

Fig.47
2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence and
tighten two clamp screws to secure the
carriage. Lower the handle fully and lock it in
the lowered position by pushing in the
stopper pin. Loosen the lever at the rear of
the tool.
Turn the 0° bevel angle adjusting bolt (lower
bolt) on the right side of the arm two or three
revolutions counterclockwise to tilt the blade
to the right.

Fig.48
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt clockwise. Then
tighten the lever securely.

Fig.49
Make sure that the pointer on the arm point to
0° on the bevel scale on the arm holder. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.

Fig.50
(2)

Fig.51

45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm holder. If the
pointer does not point to 45°, turn the 45°
bevel angle adjusting bolt (upper bolt) on the
right side of the arm until the pointer points to
45°,

Adjusting the position of laser line

For model LS0714FL, LS0714L

Fig.52

Fig.53

/AWARNING:
As the tool is plugged when adjusting the position
of laser line, take a full caution especially at switch
action. Pulling the switch trigger accidentally cause
an accidental start of the tool and personal injury.

ACAUTION
Never look into the laser beam directly. Direct laser
beam causes damage to your eyes.
Never apply a blow or impact to the tool. A blow or
impact causes the incorrect position of laser line,
damage to the laser beam emitting part or a short
life of the tool.
Have the tool repaired by Makita authorized
service center for any failure on the laser unit. No
change with different type of laser is permitted.
When adjusting the laser line appears on the left

side of the saw blade

3 ( @am C

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Adjusting screw

3. Hex wrench

4. Laser line

5. Saw blade

When adjusting the laser line appears on the right

side of the saw blade

G <

ALS

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Saw blade

3. Laser line

For both adjustments, do as follows.
1. Make sure that the tool is unplugged.
2.  Draw the cutting line on the workpiece and place it
on the turn table. At this time, do not secure the



workpiece with a vise or similar securing device.
3. Lower the blade by lowering the handle and just
check to see where the cutting line and the
position of the saw blade is. (Decide which
position to cut on the line of cut.)
After decision the position to be cut, return the
handle to the original position. Secure the
workpiece with the vertical vise without shifting
the workpiece from the pre-checked position.
5. Plug the tool and turn on the laser switch.
6.  Adjust the position of laser line as follows.
The position of laser line can be changed as the
movable range of the adjusting screw for the laser is
changed by turning two screws with a hex wrench. (The
movable range of laser line is factory adjusted within 1
mm from the side surface of blade.)
To shift the laser line movable range further away from
the side surface of blade, turn the two screws
counterclockwise after loosening the adjusting screw.
Turn these two screws clockwise to shift it closer to the
side surface of the blade after loosening the adjusting
screw.
Refer to the section titled "Laser line action" and adjust
the adjusting screw so that the cutting line on your
workpiece is aligned with the laser line.

NOTE:
Check the position of laser line regularly for
accuracy .
Have the tool repaired by Makita authorized
service center for any failure on the laser unit.

Replacing fluorescent tube

For model LS0714F, LS0714FL only

Fig.54

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before replacing the fluorescent tube.
Do not apply force, impact or scratch to a
fluorescent tube, which can cause a glass of the
fluorescent tube to be broken resulting in a injury to
you or your bystanders.
Leave the fluorescent tube for a while immediately
after a use of it and then replace it. If not. You may
burn yourself.

Remove screws, which secure Lamp Box for the light.

Pull out the Lamp Box keeping pushing lightly the upper

position of it as illustrated on the left.

Pull out the fluorescent tube and then replace it with

Makita original new one.

Cleaning of the lens for the laser light

For model LS0714FL, LS0714L

Fig.55

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no longer
easily visible, unplug the saw and remove and clean the
lens for the laser light carefully with a damp, soft cloth.

Do not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the lens.

Fig.56

To remove the lens for the laser light, remove the saw
blade before removing the lens according to the
instructions in the section titled "Installing or removing
saw blade".

Loosen but do not remove the screw which secures the
lens using a screwdriver.

Pull out the lens as shown in the figure.

NOTE:
If the lens does not come out, loosen the screw
further and pull out the lens again without removing
the screw.

Replacing carbon brushes

Fig.57

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.58

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
When storing the tool, pull the carriage toward you
fully so that the slide pole is thoroughly inserted
into the turn base.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,

always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
- These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Carbide-tipped saw blades
Vise assembly (Horizontal vise)
Vertical vise
Socket wrench 10



Holder set

Holder assembly
Holder rod assembly
Set plate

Dust bag

Triangular rule
Lock-off button (2 pcs.)
Fluorescent tube

Hex wrench



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.

6-1.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
8-4.
8-5.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1

10-2.
10-3.
11-1.
1-2.
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12-2.
12-3.
12-4.
12-5.
13-1.
13-2.
14-1.

14-2

14-3.
15-1.
15-2.
16-1.
17-1.

17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
25-1.

CronopHa Lnunbka

Bont

Peryniotoumin 6ont

Koxyx nonotHa
3axucHuit koxyx A ancky
3axucHuit koxyx B gucky (ans
€BpOnenceKI1X KpaiH)
Koxyx nonotHa

BWHT 3 HaKaTaHOIO rONIOBKOKO
LnTok 3 nponunom

[Luck nunu

3y6's aucky

LL{nTok 3 nponunom
PisaHHs 3 niBuM Haxunom
lMpsime pizaHHs
Peryntotouuii 6ont
MoBopoTHa ocHoBa
HanpsimHa nnanka

. BepxHs noBepxHs noBopoTHOrO
crony

KoHTyp ancky
HanpsmHa nnaHka
BWHT perynioBaHHsi
CronopHe nneve

. MoBopoTHa ocHoBa
CTonopHMIn Baxinb
Lkana kocoro kyTa
TMokaxumk

3atuck

Baxinb

KHonka po3bnokyBaHHs
TMokaxumk

. KyToBa wkana

Mneve

Baxinb

BUHT

Baxinb

KHonka BrnokyBaHHs! BAMKHEHOrO
NONOXEHHS

KHonka Bumukava
Pyuka

MigceivyBaHHs

Bumukay niacBivyBaHHs
Bumukay nasepa

BUHT perynioBaHHs!
Tpumay knioya

Tpumay Tpyou
CronopHa wnunbka
LleHTpanbHa kpuLuka
Topuesuii kntoy

BonT i3 WwecTnrpaHHoto roniskoo
3axucHa KpuLwka
®dikcatop

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

25-2.
25-3.
25-4.
25-5.

26-1.
26-2.
26-3.
26-4.

26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
33-6.
33-7.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
37-1.

Crpinka

Kopnyc aucky
TopueBuii krtoy

BonT i3 LWeCcTUrpaHHoIo roniBkoro
(niBuiA)

30BHiILLHIN dnaHewb
[Luck nunu
BHyTpiLwHii dnaHeub
BonT i3 LWecTurpaHHoto roniBkoto
(niBni)

WnuHpenb

Kopnyc aucky

Crpinka

[Ouck nunn

Crpinka

Miwok ans nuny
LLiTyuep ans nuny
KpinneHhs

KoHTeitHep ans nuny
Kpuwuka

Knonka

Lnninapuyna yactuHa
KoHTeitHep ans nuny
Tupca

LinniHapnyHa YactuHa
KoHTenHep ans nuny
Onopa

MoBopoTHa ocHoBa
3atuckHe nneve
3aTUCKHUIA WTUET
HanpsimHa nnaHka
Tpumay

Tpumay y 360pi
3aTuckHa pyyka

BUHT

3aTuckHa pyyka
Buctyn

3atuckHuii Ban
OcHoBa

Tpumay

Tpumay y 360pi
Tpumau y 360pi
Wrndrt 12

[1Ba 3aTUCKHUX MBUHTA, SKi
3aKpINMIOITL NEPECYBHY peiiky

. Tpumau y 360opi (nonatkosa

NPVHANEXHICTb)

. [iBa 3aTUCKHWX BUHTA, SiKi

3aKpINnMIOTL NEPECYBHY peiiky

. Tpumau y 360opi (nogatkosa

NPVHaNEXHICTb)

. Tpumau y 360pi (nogatkosa

NPVHaNEXHICTb)

40-1

40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.

42-1

43-1.
45-1.
45-2.
46-1.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.

48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
49-3.

50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.

54-1.
54-2.
54-3.
54-4.
54-5.
55-1.
55-2.
55-3.

o
P
N

57-1.
58-1.
58-2.

. Newara

PospintoBanbHui 6ok
HanpsiMHa nnaHka
AniomiHieuin npodinb
PospintoBanbHui 6ok
HabopHa nnacTtuHa
Tpumau

BUHT

. MpopisaHHs nasie Anckom
CronopHa Wnunbka
HanpsiMHa nnaHka

BonT i3 WwecTurpaHHoLo ronisko
TpukyTHa niinka

BUHT

LWkana kocoro kyTa
TMokaxumk

Baxinb

Tpumay nneya

BonT perynioBaHHs kyTa Haxuny
0 rpagycis °

Mneve

KHonka po36riokyBaHHs
TpukyTHa ninika

[uck nunm

BepxHsi noBepXHs NOBOPOTHOI
OCHOBM

KyToBa Lkana

TMokaxumk

BUHT

BonT peryntoBaHHs KyTa nisoro
Haxuny 45°

[Oetanb

TiHis pisaHHs

Tpumau y 360pi (DopaTtkoBa
NPUHANEXHICTb)
BepTukanbHui 3atuck
Tpumay y 360pi (nopatkoBa
NPUHANEXHICTb)

BucyHyTn

HatucHytv

TNixtap

BUHTK

JllomiHecLeHTHa namna
BukpyTka

BUHT (Tinbku 1 WT.)
OKynsipu Anst nasepHoro
BUNPOMiHIOBaHHS!

. OKYNSipy Ans NasepHoro
BUNPOMiHIOBaHHS!
O6wmexyBanbHa BimiTka
KoBnayok LwiTkoTpumaya
BukpyTka




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb

[liameTp ancky

[iameTp oTBOpY (BiCb)

Makc. kocuii kyT

Makc. kyT Haxuny

Makc. pixyya cnpomoxHicTe (B x L) 3 giametpom 190 Mm

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 Mm

20 mm

TNiBui 47° , Mpaswun 57°

NiBui 45° , MNpaswun 5°

. Kyt Haxuny
Kocuit kyT
45° (niBuit) 0° 5° (npaBuit)
o° * 45 MM x 265 mm lMpumitka 1 *60 Mm x 265 mm Mpumitka 1 | ==

40 mm x 300 Mm

52 mm x 300 Mm

* 45 mm x 185 mm MpumiTtka 2

*60 mm x 185 mm MpumiTka 2

45° (niBuiA Ta npaBuit) 20 12
MM X MM

52 Mm x 212 Mm

* 60 Mm x 145 mm Mpumitka 3

57° (npasuit)

52 MM x 163 Mm

(MpumiTka:

* No3Hayka 03Hauae, LLO 3aCTOCOBYETLCS 0BTOUYBaHHS AEPEBUHI BKAa3aHOT HAXYE TOBLUMHM

1: Konu 3acTocoByeTbCst NMLbOBA AOLUKA TOBLLUMHOW 20 MM.
2: Konu 3acTocoBY€ETLCA NULIbOBA AOLLKA TOBLLUMHOW 15 MM.
3: Konu 3acTtocoByeTbCs NULLOBa AOLIKA TOBLUMHOW0 10 MM.

LLIBnakicTe xonocToro xony (XBA-1)
Tun nasepa ( Tinbkn LSO714FL/L)
Po3awmipu (0 x LU x B)

Yncra Bara

6000
<wmeHw 1mBT ( Knac nasepy 2 )
670 Mm x 430 MM x 458 Mm

YepBoHuit nasep 650 mm,

LS0714: 13,1 kr, LS0714F: 13,4 «kr, LS0714FL: 13,7 kr, LS0714L: 13,5 kr

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAXKEHD i PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.
Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1km MoXxyTb ByTu pisHUMU.
« Bara signosigHo go EPTA-Procedure 01/2003

END210-5
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SAKi 3aCTOCOBYKOTbCA AONS
no3HayeHHs ob6nagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@ YuTait iHcTpyKuUii

MOABIVHA 130M1ALUIA

Ons Toro wo6 3anobirtn nopaHeHH
BHacnigoK po3niTaHHs CMITTH, nicns
pi3aHHsA cnig NPUTUCHYTKW TONIBKY NWnu,

=\
L
[OKM OUCK NOBHICTIO HE 3YNUHUTbLCA.

S0 P ot

Mpu BUKOHAHHI MEepPecyBHOTO pi3aHHs,
cnoyaTky MOTArHiTb MOBHICTIO KapeTky
Ta HaTUCHITb Ha  pydKy, MOTIM
LUTOBXalTe KapeTky A0 HanpsMHOl
NnaHKu.

Tpumaii pykn abo nanbui Ha BigcTaHi
BiJ, ANCKY.

®
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Hikonn He AuBiTbCA Ha nasepHuii
nNpoMmiHb. [pAMWMI nasepHuii NPOMiHb
MOXe 3alUKOANUTY BaLLUM O4aM.

Tinbkv ans kpaiH €C

AS
h:¢

He BUKMaanTe ernekTpuyHe
obnagHaHHs pa3om 3 nobyToBuM
cmiTTaMm!

BianosigHo no €BponencbKoi
avpektneu 2002/96/EC npo ytunisadito
eneKkTPUYHOro Ta €NeKTPOHHOro
obnagHaHHA Ta ii  3acTocyBaHHSIM
3rigHO 3 HOpMamu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, €neKkTpoobnagHaHHS,

sike BUALLNO 3 Nnagy, HeobxigHo 36upaTun
OKpeMmo Ta BiAnNpaBnsaTh Ha nepepobHe
nignpueMcTBO, Sike BiANOBIiAAE BUMOram

OXOPOHM JOBKINNS.
ENE006-1

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpY3HAYEHO AN TOYHOTO pi3aHHst AePEeBUHU
3a npsAMOI0 MNiHield Ta nig KyTOM. fFKWO BCTAHOBUTU
BiNOBIAHI MUIbHI AUCKWU, MOXHA TaKOX pi3aTh antoMiHin.



ENF002-1
[>xepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOMAsHOro  [xepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBiiHYy

i3onsAuUilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,

MOXe  Migknioyaticss  Jo  po3etok  6e3  knemm
3a3eMIIeHHs.

ENG102-3
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo 4o EN61029:
PiBeHb 3ByKkoBOro TuCKy (Lpa) : 92 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTI (Lwa): 105 OB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
OGOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3acobu
ENG238-1
Bi6pauisn
BenuunHa  Bibpauii, Bu3HayeHa BignoBigHO OO
EN61029 :

Bibpauis (ary) : 2,5 m/c? abo MeHLLe

MoxuGka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMMipsHO Yy
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLIMM.

. 3asBneHe 3HaveHHa Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NONepeaHboi  OLiHKW
BMNIMBY.

AvyBara:

. 3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
daKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATMCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa

3axuCTy oneparTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npaLtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENHO003-11

Tinbku ansa kpaiH €sponn

[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam

eC

Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, fAK

BiANOBiAanNnbHMA BUPOOHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo

o6nagHaHHa Makita:

Mo3HayeHHs obnaaHaHHA:

MepecyBHa KoMbGiHOBaHa nuna

Ne mogeni / Tun: LS0714, LS0714F, LS0714FL,

LS0714L

€ CepiiHUM BUPOBHMLTBOM Ta

Bianosipae Takum €BponencbkuM [lupekTuBam:
98/37/EC po 28 rpygHss 2009 poky, a notim

2006/42/EC 3 29 rpyaHsi 2009 poky
Ta BUpOGnEHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakvMx CTaHAapTiB Ta
CTaHAAPTM30BaHMX AOKYMEHTIB:
EN61029
TexHiyHa [OOKYMEHTaLisi 3HaxoguTbCa Yy  HALIOro
YNOBHOBaXEHOro NpeacTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciyHa 2009

e

Tomosizy Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHA CTOCOBHO TeXHiKu
6e3neku npu poborTi 3

enieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikm ©Oe3nekum Ta BCi iHCTPyKLii.
HepoTpumaHHA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXe
NpU3BECTU [0 YPAXEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprio3HNx TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKuil

6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
ENB034-3

3 TEexXHiKu

AOOOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

1.  OpsAranTe 3aXMCHi oKynsipu
2. He TopkaiiTecb pykamu AOPIXKKM AUCKA MUKW,
He cnia Topkatucsa AMCKY WO pyXaeTbcA 3a

iHepuieto. BiH yce we moxe 3aBaaTu
Cepuo3HOi TpaBMU.
3. He cnip ekcnnyaTyBaTM nNWUNKy, SAKLWO

3aXMCHUW KOXYX He BCTaHOBIIEHO B poGovomy
nonoxeHHi. Lllopa3 nepen noyatkoMm po6oTun
cnig nepeBipATU HareXHe 3aKpPUTTA KOXYXY.
He cnia nounHatn po6oTy, AKWO 3axUCHUI
KOXYX AUCKY He PyXaeTbCs BiNlbHO Ta oagpasy
He 3aKpuBaeTbcs. Hikonu He cnig 3aTuckyBaTun
abo OnokyBaTM 3axXMCHUIN KOXYX [OUCKY Y
BiAKPUTOMY NONOXEHHi.

4. He cnig BuKkoHyBaTu pi3aHHA Big pyku.[lig yac
ekcnnyaTauii getanb cnig MiyHO KpinuTW A0
NOBOPOTHOI OCHOBM Ta HanpsIMHOI NNaHkM 3a
ponomMoroto newiat. Hikonu He yTpumyi gertanb
pykamu.
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Hikonu He o6xonnton AUCK NUNKK.

Ona Toro, wWo6 nepecyHyTM petanb a6o
3MiHMTU HacTPOWKW, BUMKHITb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAiITb AOKW ANCK MUMNKW He 3YNUHUTLCA.
[Ansa 3MiHM Ancky a6o 3AiMCHEHHA TeXHIYHOro
obcnyroByBaHHSA BiAKNOYUTL iIHCTPYMEHT Bif
Mepexi.

Mepen nepeHeceHHAAM IHCTPYMeHTY cnif
060B'AI3KOBO 3aKPiNUTU BCi PyXOMi YacTUHM.
CTonopHa wnunbka, sika O6noKye pixyuy

roniBky npu3HayeHa TiNbku ans
TpaHCNOpTyBaHHA Ta 36epiraHHa, a He AnA
pi3aHHA.

He cnig BuKopucTOBYBaTM iHCTPYMEHT npwu
HasiBHOCTi 3aMMUCTUX PianH Ta rasis.

Mepen nouyatkom poboTu cnig  peTenbHO

nepeBipMTM [OMCK Ha HasBHICTb TpiWmMH abo
MOLLUKOAXKEHb.

Cnig  HeranHo  3aMiHWUTU
MOLLKOKEHUI OUCK.

Cnig 3acTtocoByBaTW Tinbku conaHUi 3asHayveHi
ONS LbOro iHCTPYMEHTY.

Byaste obepexHumu, WO6 He  MOWKOAUTU
npoBiaHuin Ban, dnaHui (0cobnnBo MNOBEPXHIO
BCTaHOBIEHHS) abo 60onT. [MMOLWKOMKEHHST LMX
YacCTUH MOXe NPU3BECTU [0 MOMOMKMN AUCKY.
MoBopoTHa OCHOBa MOBWHHA OyTW HagiiHO
3akpinneHa, Wwob He pyxanach nig yac poboTu.
Mepen nouvatkoM poboTM 3abepiTb  CTPYXKY,
ManeHbki YacTwHW i T.A. 3i cTony ANs BaLloi
6esneku.

Cnia yHukaTu pisaHHs uBsixiB. MNepen novyatkom
po6oTu ornsaHLTE Ta 3abepiTb yCi UBSXU 3 AeTani.
Mepen yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, Wo6 dikcaTop
Bana 6yno BignyLeHo.

[nck He NOBUHEH TOpKaTUCb NMOBOPOTHOI OCHOBMW
B HaHVDKYOMY MOMOXEHHI.

Cnig MiyHO TpMMmaTUCh 3a pyyky. Mam'aTaiite, Wwo
nuna MMMOBINBHO MepecyBaeTbCS Bropy Ta BHU3
nia Jac nycky Ta 3ynuHKN.

MepesBipTe, WO6 AMCK He TopkaBcsa AeTani 4o Noro
YBIMKHEHHS.

Mepen BUKOPUCTAHHAM iHCTPyMeHTYy  Ha
akTUYHIN aetani, 3anuwTe NOro SKMICb Yac Ha
XonocToMy xopi. 3BepHiTb yBary Ha Bibpauito Ta
KONMXaHHS, wo BKa3ylTb  Ha noraHe
BCTaHOBMNEHHs abo 6anaHcyBaHHS AMCKY.
3axaiTb, oKW Anck Habepe MOBHY LWBWAKICTb A0
noYaTtky pisaHHs.

HeramHo 3ynuHUTL  IHCTPYMEHT  AKLLO
34anocs LWock HeHopMarnbHe B poboTi nunu.
He HamarainTecs 3abnokyBaTi Kypok B NONOXEHHi
BMK.

Byabte nunbHUMKM yBech 4Yac, ocobnueo nig yac
BMKOHAHHSI MOBTOPIOBAHWX, MOHOTOHHUX Aji. He
3aCMNOKONTECH NMOMMUITIKOBUM MOYYTTSM Geaneku.
[wnckn HexNoNCTBa He BMbayatoTb.

TpicHyTMiA  abo

Bam
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3aBxan BMKOPUCTOBYWTE NpVHaNexXHocTi
pekoMeHAoBaHi B L iHCTPYKLUii. BukopuctaHHs
HeHanexHoro npunagas, Hanpuknag,
wnidyBanbHNUX Kifnl, MOXe CNPUYUHUTY TpaBMmy.
Muny cnig 3acTtocoByBaTU TiNbKWA AN pisaHHA
AepeBuHM, anoMiHio abo noAiGHux
martepianis.
MNip vac pisaHHA cnig npueaHaTM NpUCTPIn
AnA 36opy nuny A0 NUu.
O6upaiTe AuCKM nunun
martepiany, wo 6yae pizatucsa
ByabTe yBaXXHUMM Nifg Yac pisaHHA nasis
Cnipg 3amMiHUTK WKTOK i3 Nnponunom y pasi noro
cnpauloBaHHA
He cnip 3actocoByBaTM [OMCKM NWUIKK, LWO
BUrOTOBMEHi 3 WWBUAKOpPI3anbHOI cTani
IHKONM NN, WO YTBOPIOETLCSA Nif Yac pi3aHHs,
MIiCTUTb XiMiYHi PeYOBUHU, AKi CNPUYNHAIOTL
3axBOPIOBaHHA Ha pak, MOPOKN pPO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKkTUBHI wWkoan. Huxye HaBepeHi
AesiKi 3 UmX XiMiYHUX PeYOBUH:
CBMHeLb, SKAW YTBOPKETbCA MNiA 4ac
pi3aHHA MaTepiany 3 6apBHMKOM Ha
CBUHLEBI OCHOBI, a TaKoX,
Muw'sk Ta XpoM, siKi yTBOpPIOIOTLCA Nif, Yac
pisaHHA XxiMi4yHO obpob6neHoro
nunomarepiany.
PuU3nKk BNAMBY TakMx PeYOBUH 3aneXuTb
Bifi YaCTOTU BUKOHAHHA BamMu Takoro Buay
po6otu. [inA TOro, Wo6 3mMeHWUTU BNNUB
TaKux XiMiYHMX PevyOoBUH: cnifg NpayloBaTh
B Ao6pe NpoBiTPOBaHOMY NpPUMILLEHHi Ta

BignoBigHO Ao

i3 3aTBepAXEeHUMUN 3acobamm
iHAMBiAyanbHOro 3axXMCTy, TaKUMM SK
NUNO3axmucHi  Macku, SAKi cneuianbHO
npu3HayveHi ans dinsTpauii

MiKPOCKOMiYHMX YacCTOK.
[Onsa Toro, Wo6 3MeHWWUTU BUPOOBNEeHUN Lym,
AUCK TMOBMHEH OyTU 3aBXAM rocTpum Ta
YUCTUM.
OnepaTtop MOBMHEH MaTU HaneXHi 3HaHHs
WOoAO  KOPUCTYBaHHA, perynioBaHHA Ta
ekcnnyartauii MaliMHK.
Cnin BUKOPUCTOBYBaTU
3arocTpeHi [AWCKA MNUIIKWU.
MaKCUManbHOI  LUBUAKOCTI
AUCKY MUKW,
He cnip npubupartu o6pisku, a6o iHWwi YacTuHU
peTani i3 30HM pisaHHA nig 4ac po6otu
iHCTPYMEeHTy Ta AOKM roniBka Nnunu He 6yae B
MOJIOXEHHi CMOKOI0.

npaBUNbLHO
[OoTpumyinTech
3a3HayeHoi Ha

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU



BCTAHOBJIEHHA

BcTaHoBReHHA Ha BepcTaT
Mig yac TpaHCMOPTYyBaHHSI  iIHCTPYMEHTY,
3abnokoBaHO B HWKHbOMY MOMOXEHHI

py4Kky
CTOMOPHO

wnunbkow.  BignycTiTe CTOMOPHY WINUNbLKY, 3nerka
OMyCTMBLUM PYYKYy Ta HATUCHYBLUM Ha CTOMOPHY
LUMWABKY.

Fig.1

Llei iHCTpyMeHT KpinuTbcs ABoMa GonTamu 4o piBHOI Ta
CTiliKOi NoBepxHi Yepe3 GONTOBi OTBOPMU SIKi € B OCHOBI
iHCTpyMeHTY. Lle nonoMoxe YHVKHYTU NepekuaaHHs Ta
MOXJIMBOTO HELLLACHOrO BUMafKY.

Fig.2
[INa OTpPMMaHHS CTINKOCTI iIHCTPYMEHTa MoBepHiTb 6onT
perynioBaHHA 3a CTpinKkow rogvHHuka abo npotu
CTPINKW TroAMHHMKA Tak, LWob BiH TOPKHYBCS MOBEPXHi
nony.

Fig.3

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepep perynioBaHHSM Ta NepPeBipKOO CNPAaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

3axncHUI KOXyX AUCKY

[AnsA Bcix KpaiH kpim €BponencbKux

Fig.4

Konn Bu onyckaeTe pyuyKky, 3axXWMCHUA KOXYX AMCKa
aBTOMaTUYHO niginMaeTbcsa.  Koxyx MignpyXMHeHWn,
TOMY BiH MOBEPTAETLCSA y MOYATKOBE MOMOXEHHS nicns
3aBepLUEHHS pi3aHHs Ta nignomy pYyYKN.
3ABOPOHAETLCA YLWKOMKYBATU ABO 3HIMATU
3AXVCHUN  KOXYX [OWCKY ABO TMPY>XUHY
MPUKPINNEHY OO HbOIO.

B iHTepecax Bawoi 6e3nekn 3aBXau NiATPUMYNTE
3aXMCHUA  KOXYX [Jucka Yy pobpomy crani. [pum
HenpasuNbHOMY  (PYHKLIOHYBaHHI 3aXMCHOrO  KOXyXa
aucka, cnig HeravHo HanaroguTu Koro. [MepeBipsiiTe
3BOPOTHY Ail0  MIANPY>XXVMHEHOTO  3aXMCHOrO  KOXyXa.
3ABOPOHAETLCA KOPUCTOBATUCA
IHTPYMEHTOM MPU HAABHOCTI MOLWKOMKEHHA,

HEICMPABHOCTI  3AXMCHOIO KOXYXA  ABO
MPYXXUHN, ABO AKLO BOHM SHATI.
HEBVMKOHAHHA Liei YMOBU € OYXE

HEBE3MNEYHMM TA MOXE TPU3BECTU [0
HELACHOIO BUMAJKY.

[Ona €BponelcbKux KpaiH

Fig.5

Konn BW onyckaeTe py4ky, 3axMCHUM KOXyX QAucka
aBTOMAaTUYHO NidiiMaeTbcsl. 3axUCHUIA KOXYX Aucka B
niginMaeTeCa  Npu  TOpKaHHi  Aetani. Koxyxu
nianpy>XMHeHi, TOMy BiH NOBEPTAETbCS Yy MoYaTKoBe
NONOXEHHS MICNA 3aBepLUeHHs pi3aHHs Ta nignomy
pyykn. 3ABOPOHAETBCA YIWKOIKYBATU ABO
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3HIMATW 3AXUCHI KOXYXW OUCKA ABO MNPYXNHY
MNPUKPIMNEHY OO HbOIO.

B iHTepecax Bawoi 6esnekn 3aBxau NiATPUMYNTE
KOXHWUI 3aXWUCHUIA KOXYX AMcka y Aobpomy cTaHi. Mpu
HenpaBuIIbHOMY  (DYHKLIOHYBaHHI  3aXWCHUX  KOXYXiB
aucka, cnig HeravHo Hanarogutu ix. [lepesipsiite
3BOPOTHY Ail0  MIANPY>KMHEHUX  3aXUCHUX  KOXYXIB.
3ABOPOHAETLCA KOPUCTOBATUCHA
IHTPYMEHTOM MNPU HAABHOCTI MOLWKOMKEHHA,

HEICMPABHOCTI  3AXUCHUX  KOXYXIB  ABO
MNPY>XUHW, ABO AKLWO BOHU SHATI.
HEBMKOHAHHA uiei YMOBU € OYXE

HEBE3MEYHVM TA MOXE TMPU3BECTM [0
HELACHOIO BUMALKY.

FAKLWO NpO30puUI 3aXUCHUIA KOXYX Aucka 3abpyaHuBCs
ab0 BeCb NOKPUBCS TUPCOIO TaK, LLIO AUCK NMOraHo BUAHO,
Cni BUKMIOYUTY NWNY i3 Mepexi Ta peTenbHO NOYUCTUTK
KOXKYX MOKpOIO raHyipkoto. 3abopoHsieTbeA
3aCTOCOBYBaTW PO3YNHHUKM abo Byab-siki MUouM 3acobu
Ha HadTOBIN OCHOBI AN YUCTKM NNacTMacoBOro
3aXMCHOrO KOXyXa.

AKWO 3axMCHUI KOXYX Aucka ocobnuso 3abpyaHeHui
Ta nopylieHa BUAUMICTb Yepe3 KOXyX, 3a [0rNoMOrow
TOpLEBOro krya BignycTiTb GONT i3 LWeCTUrpaHHO
roniBKOI, YTPUMYIOUMIA LIeHTpanbHy KpULLKY. BianycTith
6oNT i3 LWeCcTUrpaHHO TroniBKOK, MOBEpTakyn Koro
NpOTK CTPINKW rOAMHHUKA Ta MIAINMITh 3aXUCHUIA KOXYX
Aucka Ta UeHTpanbHy KPWLLIKY. Y LbOMY MOMOXEHHI
3aXMCHUMA  KOXYX MOXHA MOYMCTUTM TMOBHICTIO Ta
peTenbHile. licns 3aBepLUEHHSI YACTKU, BUMOBHITb TEX
came y 3BOPOTHOMY MOpsiAKy Ta 3akpinite 6onT. He
3HIManTe NPYXWHY, Sika YTPUMYE 3aXUCHUIN KOXYX AUCKY.
Y pasi 3HebapBreHHsi 3aXVMCHOMO KOXYXY Yy MNPOAOBX
noro ekcnnyatauii abo yHacnigok BMNUBY
ynbTpadioneToBoro BUMPOMIHIOBAHHS, 3BEPHITbCA A0
ueHTpy obcnyroByBaHHs Makita 3a HOBMM 3axUCHUM
KOXYXOM. 3ABOPOHAETLCA MOLWIKOMKYBATU
ABO 3HIMATW 3AXVCHUIN KOXKYX.

Fig.6

Mo3uuiroBaHHA WKTKa 3 NPONUITOM.

Fig.7

Fig.8

Llen iHcTpymMeHT 3abe3neyeHo WuTkamm i3 NponuioM Ha
NOBOPOTHI OCHOBI ANsi TOro, o6 MiHIMi3yBaTK po3pus

kpato nponuny pgetani. Wwutkm i3 nponunom
perynioloTbCs Ha 3aBOAi TakUM YMHOM, LLO AMCK MUITKKU
He TOpKaeTbCcA  WMTKIB i3 nponunom. [lepen

BMKOPWCTaHHAM BiAperynionTe LWUTKA i3 NPpONUIoM SK
yKa3aHo HUXYe:

CnouaTky BUMKHIiTb IHCTPYMEHT 3 Mepexi. BignycTiTb BCi
rBUHTM (2 NiBOpPYY Ta NpaBopyy), SiKi 3aKPIiNIo0Tb LUTKA
i3 nponunom. 3aTarHiTe iX 3HOBY TiNbkW Tak, LWOG LMTKM
i3 mponunom MoxHa 6yno nerko nepecysatu pPyKoLo.
OnycTiTb pyyky [0 YNOpy Ta HaTUCHITb CTOMOPHWI
WTUT AN Toro, Wwob 3abnokyBaTh PyuKy B HUKHBOMY
nonoxeHHi. BignycTiTb ABa 3aTUCKHUX T[BWHTA, AKi
3aKpinNmoTb NepecyBHi perkn. [loTarHiTe Ha cebe



KapeTKy 4o ynopy. Bigperyniovite wuTku i3 nponvnom
TakvM YnHOM, LWo6 BOHM NeaBe Topkanucs 6okie 3y6 B
AvcKy. 3aTArHiTe NepeaHi rBUHTY (He 3aTArymte MilHoO).
HaTucHiTb Ha KkapeTKy Yy HanpsiMKy A0 HanpsmHol
NNaHKM Ta BiAperynionTe LUMTKWA i3 NPOMUIOM TaKuM
YMHOM, LWo6 BOHM neadBe Topkanucs Gokie 3y6 iB Aucky.
3aTArHiTe 3afHi rBUHTYW (He 3aTArymTe MiLHO).

Micna perynioBaHHS WWTKIB i3 MponNunoMm, BiANYCTiTb
CTOMOPHWIA WITUAT Ta NiginMiTe pyyky. MoTim MiuHO
3aTArHiTb BCi FBUHTW.

/\OBEPEXHO:

. Mepep Ta nicna 3MiHWM KyTa Haxuny 3aBXxau
perynionte LWUTKA i3 NPOMUIIOM, $K MOKa3aHo
HUXYe:

YTpUMaHHA MakcUMarnbHOI pPiXy4oi
CNPOMOXHOCTi

Fig.9

Fig.10

Llen iHCTpymMeHT BigperynboBaHo Ha 3aBogi Ans
3abe3nevyeHHs MaKCMMarnbHOI  PiXKY4oi CMPOMOXKHOCTI
ans gueky 190 mm.

Konn BM BCTaHOBMIOETE  HOBWIA  AWUCK,  3aBXAu
nepeBipaNTE HWKHE rpPaHUYHE MOMOXEHHA AMCKY, Ta
SKLO HeobXigHO BigperynionTte horo.

CnoyaTky BUMKHIiTb IHCTPyMEHT 3 mepexi. LLToBxanTte
KapeTKy y HanpsiMKy 40 HanpsiMHOI NMaHKK Ao yrnopy Ta
NOBHICTb OMyCTiTb pyyKy. MoBepTanTe perynioounii 6ont
3a [OMOMOrol0 TOPLEBOrO Krtoda AOKU 30BHILLHIA Kpan
ONCKY HEe ONyCTUTLCS TPOXW HMXYE BEPXHbLOI NMOBEPXHi
NOBOPOTHOI OCHOBM B TOMY MicCLli, ie NULbOBa NOBEPXHS
HanNPAMHOI  MNaHKM  3yCTpivaeTbCa 3  BEPXHbLOK
noBepxHet0 NOBOPOTHOI OCHOBM.

Konu iHCTpyMEHT BUMKHeHO i3 Mepexi, obepTanTe anck
PYKOIO, MEepeBipsAoYM, YN He TOPKAETLCS BiH HWKHBLOT
OCHOBW, MPW LibOMY PYYKYy Crif NOCTIHO yTpMMyBaTu B
HWKHBOMY MOMOXEHHI.  AKWwo HeobxigHO, MNOBTOPITb
perynioBaHHs Lie pas.

/\OBEPEXHO:

. [icns BCTaHOBMNEHHS HOBOTO AMUCKY, 0BOB'I3KOBO
nepesipTe AWCK Ha MOXNMBICTb NOr0 TOPKaHHS
OyAp-AKOi YaCTUHM HWXHBOI OCHOBM, MPU LbOMY
pyyka noBuWHHa OGyTM B CaMOMy HU3bKOMY
nonoxeHHi. [lepesipky cnig 3piicHioBaTK, KoOnm
{HCTPYMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi.

CtonopHe nneye

Fig.11

HwkHe  rpaHM4YHe  MOMOXEHHst  MOXHa  Jlerko
BiAperynioBaTi 3a [4OMOMOroK CTOMOPHOro nneva. Ans
LbOro, nepecyBanTe CTOMOPHE Nieye 3a CTPINKow, siK
nokasaHo Ha MarsoHKy. PerynioiTe rBuHT perynioBaHHs
[OKV OUCK HE 3YNUHUTBCA Y GakaHOMy MONOXeHHi, npu
LibOMY OfycKaiTe pyyky 40 ynopy.
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HOPHAOK perynroBaHHA KOCOro Kyta

Fig.12

BianycTiTe 3aTuck, MOBEPHYBLUM MOrO MPOTU CTPINKK
rogvHHuka. O6epTainTe NOBOPOTHY OCHOBY, HATUCHYBLLIN
Ha Baxinb 6nokyBaHHA. Komum BM  BcTaHoBUTE
MONIOXKEHHS1 3aTWUCKY, y SIKOMY MOKaX4uK criBnage 3
GaxaHUM KyTOM Ha KyTOBI LIKani, MILHO 3aTsArHiTb
3aTWUCK 3a CTPINKOK rOAUHHMKA.

/N\OBEPEXHO:

- O6oB'A3KOBO MiAiNMITE PyyKy [0 ynopy npu
o6epTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBM.

- Nicns 3miHn Kocoro KyTy, 0GOB'A3KOBO 3aKpiniTh
MOBOPOTHY OCHOBY, MiLIHO 3aTArHyBLUW 3aTUCK.

PerynioBaHHSA KyTa Haxuny

Fig.13

Fig.14

[nsa Toro, wo6 BigperynoBaTW KyT Haxwny, BianycTiTb
BaXinb no3agy iHCTPyMEHTa NpoTH CTPINKuN roauHHMKA.
HaTucHiTb pyyky BRiBo Anst Toro, Wo6 HaxunuTu Auck
MUKW JOKWN NOKaX4uMK He cniBnage 3 6axxaHnM KyTom Ha
wkani kyta Haxuny aucka. lotiMm MiLHO 3aTArHiTb BaxXinb
3a CTPIiNKoo rognHHMKa, Wob 3akpinMTu nneye.

Ona Toro, wWo6 HaxunUTU [WUCK BNPaBO, HATUCHITbL
KHOMKY BiANyCKaHHA no3agy iHCTPYMEHTY, OgHOYacHO
HaxXunNs4YM AUCK 3nerka BRiBO Nicns  BiAnycKaHHA
Baxento. HaTucHyBLUM KHOMKY BiANyCKaHHS, HaXWnuTb
[OVCK MUITKW BNPaBo.

/N\OBEPEXHO:
. MepeBipTe, Wob6 pyyka byna nigHATa 4o ynopy npu
HaxWneHHi Ancka NUnKu.
- Nicns 3miHn KyTa Haxwuny, 0BOBA3KOBO 3aKpiniTb

nrneve, 3aTArHyBWW Baxinb 3@  CTPINKOK
roAVHHYKa.

- [pun 3miHi KoCKX KyTiB, NepeBipTe, YN HaNexHUM
Y/HOM  PO3TAlLOBaHi WWTKM 3  nponunamu,
BiANOBIAHO A0 po3ainy "lMo3uuiloBaHHS LWMTKIB i3
nponunom"

Mopsaaok peryntoBaHHA NONMOXEHHA BaXinto
Fig.15

[MonoXxeHHs Baxinto Moxe 3MiHIBaTUCS KOXHI 30°, AKWo
Baxinb He 3aTsrye [0 ynopy.

BignycTiTb Ta 3HIMiTb TBUHT, SKUM Baxinb KpiNUTbCH
nosagy iHCTpyMeHTY. 3HiMiTb Baxiflb Ta BCTAHOBITb MOro
3HOBY TPOXW BuLLe piBHSA. 3akpiniTb MiLHO Baxinb 3a
[0MOMOTOH BUHTA.

LAis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:

- [leped BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY y Mepexy
0bOB'AA3KOBO  MEPEBipTE, YN KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO cnpauboBye i nicna  BignycKaHHA
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

+ SKWO BW HE KOPUCTYETEChb IHCTPYMEHTOM, 3HIMIiTb
KHOMKY GnOoKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta



36epiranTe ii B HaginHomy micui. Lle gacte 3mory
YHUKHYTN HECaHKLOHOBAHOIO (OYHKLiOHYBaHHS.
. Hikonun He HaTucKkalnTe i3 CUNo Ha KypoK BMUKaya,
AKLIO KHOMKa GrOoKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS!
He HaTucHyTa. Lle moxe 3namatu BMuKay.
[Ona €BponelcbKUx KpaiH
Fig.16
Onsa Toro, wo6 3ano6irtu BUNAAKOBOMY HaTUCKAHHIO
Kypka BMMKaya, nepenbayeHa KHomka OrokyBaHHS
BUMKHEHOTO MOMoXeHHs.. [na Toro, wWwob 3anyctutn
iHCTpYMEHT, BiABediTb Baxinb BMiBO, HATWUCHITb Ha
KHOMKY ~ OrioKyBaHHS ~ BUMKHEHOrO  MOMOXEHHS  Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMMKada. [Ans 3ynnHeHHs pobotu
KypOK cnif, BignycTuTu.
[ns Bcix KpaiH kpim €BponencbKux
Fig.17
Onsi Toro, wo6 3anobirt BUNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMMKaya, nepenbadeHa KkHorka 6riokyBaHHs
BMMKHEHOrO nornoxeHHs. [na Toro, wob 3anyctutu
IHCTPYMEHT, ~ HaTUCHiITb Ha  KHOMKY  GrokyBaHHS
BMMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HATUCHITb Ha KypoK BMUKaYa.
[Insa 3ynvHeHHst po6oTW KYpOK Chif, BignycTUTH.

AYBArA:

. 3ABOPOHAETLCH kopucTyBaTUCH IHCTPYMEHTOM,
AKWO KYpPOK BMUKaya (YHKUIOHYE He MOBHO
Mipoto. Byab-AKkuii npunaa, kUi Mae HecnpaBHUN
BMUKaY, € Ayxxe HeGe3neyHuM Ta 1noro cnig 3aatv B
PEMOHT nepep nogasnbLUMM BUKOPUCTAHHSM.

. I3 mipkyBaHb  6e3neku  uel  iHCTPyMEHT
obnagHaHU  KHOMKOK OroKyBaHHA BWUMKHEHOTO
MONOXEHHSA, WO 3anobirae [0BINbHOMY 3amnycky
iHCTpyMeHTa. 3ABOPOHEHO Kopucrartucs
{HCTPYMEHTOM, SAKLIO BiH 3anyckaeTbCA NPOCTUM
HaTUCKaHHAM Kypka BMMKaya 6e3 HaTuCKaHHsA
KHOMKX ~ BrIOKyBaHHA BMMKHEHOTO  MOMOXEHHS.
MEPE[ nopanbluvM BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHT
cnig 3patm B PEMOHT [0 CepBiCHOrO LeHTpa
MAKITA.

- 3ABOPOHEHO dikcyBatt ckotyeM abo iHwMM
YMHOM BIAKMOYaTN PYHKLIIO KHOMKM GnoKyBaHHS
BUMKHEHOTO MOMOXEHHS.

YBiMKHEHHSA nigcBiTkn
Onsa mopenen LS0714F, LS0714FL

Fig.18

/\OBEPEXHO:

. Nixtap He 3axuweH Bia 6pu3. Hikonu He muinTe
nixTap y BoAi Ta He KOPUCTYWTECb HUM i oLem
abo B cupux npumilleHHsx. Lle moxe npussecTtu
[0 Ypa3HEHHS! ENEKTPUYHUM CTPYMOM abo AVMOM.

. He cnig Topkatucsa ckna nixtaps nig 4Yac noro
(YHKUMOHYBaHHS  Ta  ogpady nicns  1oro
BUMMWKaHHS, BOHO Ayxe rapsiye. TOpKaHHs Moxe
CMPUYMHUTY OTiK.

. He 3aBpaBante ypapy nixtapil, SKAN MOXe
NpU3BECTN [0 WOro MOLIKOMKEHHST abo CKOpOTUTH
TepMiH oro poboTu.
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. He puBiTbca GesnocepenHbO Ha NPOMiHb CBIiTNa.
BiH MOXe CnpuiYnHUTK Onik O4eN.

. He cnig HakpuBaTy nixtap TKaHUHOK, kopobkamu,
KapTOHOM Ta NoAiGHUMKM NpeamMeTaMm nig Yac noro
poboTH, Le MOXe ChpUdMHUTM noxexy abo
3aiMaHHs.

Ons Toro wo6 yBIMKHYTW CBITNO HATWUCHITb Ha BEPXHE
NOSOXEHHS NepeMuKkada Ta Ha HKHE MONOXKEHHS, Wob
BVMKHYTU.

MepecyBaiTe nixtap Ans Toro, Wo6 3MIHUTK 30HY
OCBITNEHHS.

APUMITKA:
- Ona NpOTMPaHHSA ckna nixraps cnig
BMKOPUCTOBYBATM Cyxy TkaHuHy. Cnig 6ytun

obepexHum, WO6 He nogpsinaty ckno nixraps,
OCKIINbKM Lie MOXe 3HU3UTU SpKiCTb CBiTNa.

[is nazepHOro NnpoMeHo
[Ans mogenen LS0714FL, LS0714L
Fig.19
/\OBEPEXHO:
. Hikonu He ouBITbCS Ha Na3epHUiA NPOMiHb. NPAMUI
nasepHuUit NPOMiHb MOXe 3aLUKOAUTY BaLLMM O4aMm.
- NASEPHE BUMPOMIHIOBAHHA,
3ABOPOHAETLCA MUINbHO OMBUTUCH HA
NMPOMIHb ABO OVMBUTUCb BE3MOCEPEAHBLO
HA OMTUYHI NPUNALW, NASEPHUM NPOAYKT
KINACA 2M
[ns Toro, Wwo6 yBIMKHYTU Na3epHWi NPOMeHb, HAaTUCHITb
Ha BepxHe nonoxeHHs nepemukada (). Ans Toro wob
BMMKHYTM, HAaTUCHITb Ha HWXKHE nonoxeHHs (O).
JlazepHa niHia nepemiwyetbca niBopyd abo npaBopyy

aucka  MUNKW, NpU  HaBedeHWX Huxk4ye  eTanax
perynsiBaHHs Peryniolo4oro ruHTa.

Fig.20

1. BignycTiTb rBUMHT perynioBaHHS, MNOBEPHYBLUU

MOro NpOTY CTPINKM rOANHHMKA.

2.  BignycTiTb rBUHT perynioBaHHs Ta nepecyBante
1oro BniBo abo BNpaBo A0 ynopy.
3. B nNONOXeHHi, KOMM TBUHT  perynoBaHHSA

NPUNNHUTL NEePeCcyBaHHS, MILIHO 3aTArHITb NOro.
JlazepHa niHis perynioeTbCcs Ha 3aBOAi, Ae BOHa
BCTaHOBIMIOETHLCS Ha BiAcTaHi 1 MM Bif GOKOBOI NOBEPXHI
avcka (MonoXeHHs pisaHHs)

NPUMITKA:

. Konn nasepHa niHia nNo4YHe TbMSAHITM W CcTaHe
NPakTUYHO HEBUAMMOKO 4Yepe3 MpsiMi  COHEYHi
npomeHi npu poboTi B npuMilleHHi abo Hi, 6ins
BikHa, cnig nepemicTuT pobody 30HYy Tyawu, Kyau
He noTpanssie NpsiMe COHsIYHE NPOMIHHS.

Mopaaok HaCTPOWMKKM Na3epHOI MiHii.

Fig.21

BignoBigHoO [0  TuMny  pi3aHHs, nasepHa  niHis

nepemilyeTbCs Y TO NiBOPYY, YW TO MPaBOPYY AMCKY.

LLlogo cnocoby nepemiweHHs AvBUCL nosicHeHHs "[is



nasepHOro NpomeHo”

MPUMITKA:

- 3acTtocoByinTe AepeBsHY Haknaaky 4o HanpsiMHoT
nignopu npu BUPIBHIOBAHHI MiHii pisaHHA 3a
[ONOMOrol  nasepHoi niHii 3 6oky HanpsiMHOT
nianopn B pexuMi KOMOGIHOBAHOro pisaHHA (KyT
Haxuny 45 rpagyciB Ta kocui npasBun Kyt 45
rpagycis).

A) AK Tinbk BU OTPUManu npasuIibHAA PO3Mip 3 NiBOro

6oky getani

- MepemicTuTb NasepHy niHito NiBOPYY ANCKY.

B) Ak Tinbku BW OTpUManu npaBUMbHWA PO3MIP 3

npaBoro 6oky aetani

. MepeMicTUTb NasepHy niHilo NpaBopyYy ANCKY.

Cnia BMPIBHATM MiHilo pisaHHA Ha AeTarni 3a AOMOMOrow

nasepHoi niHii

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q TIM, 4K 3alHATUCH KOMMNJEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH

BMMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

36epiraHHs TopLeBoro Krnwo4a

Fig.22

ToputoBanbHWUIA KNtoy  36epiraeTbCs K MokasaHo Ha
ManoHKy. [lpu  KOpPWUCTYBaHHI  TOPLEBMM  KIlOYEM,
BUMMITb 1oro 3 Tpumaya. [licna  KopucTyBaHHSA
TOPLEBUM KItOYEM, MOBEPHITb MOro Hasaj B TpUMau.

BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKN

Fig.23

/\OBEPEXHO:

. 3aBxgu  nepesipsnte, wo6 Bepctar 6yB
BMMKHEHUA Ta BIigKMOYeHU Big CiTi  nepeq

BCTaHOBMNEHHAM ab0 3HATTAM MOMOoTHA.

. [Ons BCTaHOBMEHHss abo 3HATTA MOMoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM  Tiflbkh  TOPLEBWIA  KIOY
BMpobHMUTBa koMnaHii Makita, wo popaetbes.
Akwo U BMMOry He BuKoHatu, To 6onT i3
LUECTUIPAHHOID TONIBKOK MOXe OyTW 3aTarHyTuin
abo 3aHaaTo cunbHo, abo HegocTaTHLO. Lie moxe
Npu3BeCTM A0 NOPaHeHb.

3abnokyite pyyky B NiGHATOMY NOMOXEHHI, HACTUHYBLUN

Ha CTOMOPHY LUMMUIIbKY.

Ons Toro, wo6 3HATM Auck, BignycTiTb 6GonT i3

LIECTUIrPaHHOI TOMIBKOK, SIKUA YTPUMYE LEeHTpanbHy

KPWLLIKY, MOBepTaloun MOro NpoTW CTPINKK roAaMHHMKa 3a

[onomMoroto  Topuesoro  kntoda.  Miginmite  3axucHui

KOXYX AWCKY Ta LieHTpasibHy KPULLIKY.

Fig.24
HaTtucHite Ha cikcatop Bany pana  GrnokyBaHHS
WnuHAens, Ta 3a [OMNOMOrol  TOPLEBOro  Kroya

BiANYCTiTb GONT i3 LLECTUrPAHHOIO FOMIBKOIO 33 CTPISIKOI
roAvHHMKA. MoTim cnig BUAHATM GONT, 30BHILLHIN
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cnaHeub Ta AMCK.

Fig.25

Ons Toro, wo6 BCTaHOBWUTWU AWUCK, OBEPEXHO BCTaBTe
MOro Ha WnuHAEenb, MepesipuBLUK, YW chniBnagae
HanpsiMOK CTPIiNKM Ha MNOBEPXHi AMCKY 3 HanpsMKOM
CTPINKK Ha kopnyci aucky. BetaBTe 30BHIWHIN dnaHeub
Ta 6GONT 3 LWECTUrpaHHOK TOniBKOK, MOTIM 3a
[OMOMOroK TOPLIEBOrO Krntova HafiiHoO 3aTsrHiTb 6ont
(niBAR) NpOTWM CTPINKU TFOAMHHMKA, HaTWCKalouM Ha
dhikcaTop Bany.

Fig.26

Fig.27

BctaBTe 3HOBY 3axvCHWIA KOXYX A Ta LeHTpanbHy
KPULLKY B MoYaTKoBe MonoxeHHsi. MoTim 3atarHite 6ont
i3 LUECTUrpaHHOIO TOMiBKOK, MOBEPTAaloyM 3a CTPISKOI
roOvHHMKA, Wo6  3aKpinMTU  LeHTpanbHy — KPULLKY.
BianycTiTb pyyKy 3 MigHATOrO MOMOXEHHS, HAaCTUHYBLUN
Ha CTOMOpHY LWNWMbKy. OnycTiTe pyYky Ans Toro, o6
NepeBipuTK, LLO HWKHI 3aXUCHI KOXYXW NepecyBaloTbCs
HanexHuM umHom. [lepeBipTe, WO6 dikcatop Bany
BiANYCTVB LUMUHAENb Nepeq NMoYaTKOM Pi3aHHS.

Miwok ana nuny (NpyMHanexHicTb)

Fig.28

SAKLWO KOpUCTYBaTUCh MILLKOM Ans nuny, To onepadii 3
pi3aHHs CTalTb YACTMMU, a 30MpaHHA NUMy - NEerkum.
[Ansa Toro, wob 3akpinuT MIoK ANs numy, 1horo cnig
HagiTV Ha WTyuep Ans nuny.

Konu Mmiwok Ans nuny 3anoBHIOETLCA NpUONU3HO Ha
NOMNOBUHY, WOro Cnif 3HATW 3 IHCTPYMEHTa Ta BUTAMTU
KpinneHHs. 3BiMbHITE MILLIOK ANS NUny Bif MOro BMICTY,
3nerka Moro nocTyKyrouu, Wob BMAanMTXM 4acTku, SKi
npuctanu [0 BHYTPILUHBOI MOBEPXHi, | WO MoxXe
nepeLukompkaT 36opy nuny.

NPUMITKA:
Ao BY Nigkno4yuTe Ao cBoei nunku nunococ Makita,
onepauii YUCTKM CTaHyTb Ginblu ePEeKTUBHUMMU.

Kopo6ka ans nuny (aopaTtkoBa
NPUHANEeXHICTb)

Fig.29

BcraBTe kopobky Ans nuny B WTyLep Ans nuny.
3BinbHANTE KOPOOKY BiA NNy SiK HakdYacTiLue.

[Ons Toro, wo6 3BiNbHUTU KOPOOKY Big NWny, BigKpUATE
KPWLLKY, HaTUCHYBLUW Ha KHOMKY Ta BUKWHLTE TUPCY.
BctaBTe KpulKy y CBOE MovaTkoBe TMOMOXEHHS Ta
3abnokyvite. Kopobka Ans nuny nerko sHiMaeTbCs, SKLLO
NOTArHYTW 1i NOKPYTMBLUM JOBKOMNa LITyUepy ANs nuny
Ha IHCTPYMEHTI.

NPUMITKA:

. AKkwo BM NigknlouMTe [0 CBOTO  iHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii uicTku ctaHyTb GinbLu
edeKTUBHUMMU.



/\OBEPEXHO:
. Cnig 3BiNbHATM KOPOOKY ANS MuUMy paHie Hix
Tvpca nNoTpanuTb A0 LUNIHAPUYHOT YaCTUHW.

Fig.30
Fig.31
KpinneHHns petani

AvyBAra:

- [yxe Baxn1Bo 3aBXaAMN KpINUTW AeTanb HanexHum
YMHOM Ta 3aTsaryBatu newjatamu. HeBUKOHaHHS
Ljei yMOBM MOXe MNpW3BECTU [0 MOLUKOMXKEHHS
iHCTpymMeHTy Ta/abo pospusy getani. TAKOX LIE
MOXE NMPN3BECTN OO HELLACHOIo
BUMALOKY. Takox, nicna pisanHs HE CIHIA
niginMaT AMCK, AOKV BiH MOBHICTIO HE 3YMUHUTLCA.

A\OBEPEXHO:

- Mg yac pisaHHA AOBrMX AeTanen, KOpUCTyWhTech
nigcraBkamu, Sk cnisnajatoTb 3a BUCOTOK 3
piBHEM BEpPXHbOI MOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBW.
Mpun KkpinneHHi Aetani He cnig po3paxoByBaTu
BUKIMIOYHO Ha BepTUKasnbHi 3aTUCKHI NPUCTPOI
Ta/abo ropusoHTanbHi.

ToHkuI matepian nporuHaeTbes. Cnig nignupatu
netanb Mo BCi AOBXMHI Ans Toro, Wwob 3anobirtu
3aLLEeMIEHHsI ONCKY Ta MOXIUBOI Bigaavi.

Fig.32

BepTukanbHU 3aTUCK

Fig.33

BepTukanbHuii 3aTUCK MOXHAa BCTaHOBMOBATW B [BOX
NornoXeHHsx nisopyd abo npaBopyy HaNPSMHOI NMaHKK
abo 3ibpaHoro Tpumaua (OogaTkoBa MNPUHANEXHICTb)
BcTaBTe 3aTUCKHWMIA WTUAT B OTBIP HA HANPAMHIN NnaHui
abo 3abpaHoMy Tpumauyy, Ta 3aTArHiTb FBUHT, W06
3aKpiNUTK 3aTUCKHUA LTUAT.

Po3micTuTb 3aTuckHe nneye BiANOBIAHO OO TOBLUMHM Ta
dopmn pgeTani  Ta  3akpiniTb  3aTUCKHe  nneve,
3aTArHYBLMW MBUHT. FAKLWO MBUHT KPINneHHs 3aTUCKHOMO
nrieya ToOpKaeTbCA HANPAMHOI NNaHKN, BCTAHOBITb MBUHT
3 npoTunexHoro 6oky 3aTuckHoro nneya. MepesipTe, 4n
He TOpKAaeTbCA 3aTUCK  $KOi-He Oydb  YacTuHM
iHCTPyMEHTY npu OMyckaHHi pyYkn Ao ynopy abo
NOCTINHOMY HaTWUCKaHHI KapeTku. AKLO sikacb YacTuHa
TOPKaETbCS 3aTUCKY, TO MOBTOPITb MOr0 BCTAHOBMEHHS.
MpuTnCHITL AeTanb BNpUTYN A0 HanNpsMHOI MnaHkW Ta
NOBOPOTHOI OCHOBW. PO3MICTUTL AeTanb B GaxaHomy
NOMNOXEHHI pi3aHHA Ta MILHO 3akpiniTb 1, 3aTArHyBLUN
3aTUCKHY PYuKY.

/\OBEPEXHO:

. Mig yac ekcnnyarauii Aetanb Cnig MiLHO KpinuUTW
[0 MOBOPOTHOI OCHOBM Ta HaMpsIMHOI NMaHku 3a
[ONOMOrOK 3aTUCKY.
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Fopu3oHTanbHWUI 3aTUCK (AoAaTKoBa
NPUHaNEeXHicTb )

Fig.34

[Opu3oHTanbHWA 3aTUCK MOXHAa BCTAHOBIOBATM  SIK
niBopy4, Tak i npaBopyd ocHoBu. [ns Toro, wo6
BiANYCTUTW TIBWHT, MOBEPHITb 3aTUCKHY PYy4Ky MpOTU
CTPINKN rOAMHHMKA, MiCNs YOro, 3aTUCKHUIA Ban 3MoXe
WBMAKO nepecyBaTUCs. SKWO MOBEPHYTU 3aTUCKHY
PYyKy 3a CTPIifIKOIO TOAMHHMKA, TBUHT 3anvwnTbes i
ikcoBaHOMY nONOXeHHi. [ns Toro, wob CTUCHYTH
[ertanb, 3rnerka noBepTanTe 3aTUCKHY Py4Ky 3a CTPInKoto
rOOVMHHMKA [OKW BUCTYM HE OMWHUTLCS Yy HaWBULLOMY
MOMOXEHHI, MOTIM MIUHO 3akKpiniTb Woro. AKwo
nosepTaTty abo BUTATyBaTU 3aTUCKHY PYYKY i3 3yCUNnsim,
BWCTYN MOXe 3YNMUHUTUCA Nif SKUMOCb KYTOM. B LibOMY
pasi, NOBEepHiTb 3aTUCKHY PyYKy Hasag MpOTW CTPINKu
rogvHHMKa [OOKM TBUHT He nocnabHe, nNOTIM 3HOBY
NOTMXEHbKY NOBEpPTaNTe 3a CTPINKOK rOANHHKMKA.
MakcumanbHa wvpuHa getani, Ky MOXHa 3akpinuTu
rOpU3OHTarNbHNM 3aTUCKOM, CTaHOBUTL 120 MM.

/N\OBEPEXHO:

- [Jertanb cnig 3atuckatn TiNbKA KOMWM  BUCTYN
3HaxoauUTbCs y HaVBULLIOMY MOMNOXEHHI.
HeBuvkoHaHHA Uiei yMOBU MOXe Npu3BecTU Ao
HegoCcTaTHLOro KpinneHHs gdetani. Wo B ceowo
yepry  MOXe  CMpUYMHWUTKA  BUKuZy  Aertani,
MOLLKOKEHHIO AMcka abo BTpaTy KOHTPOMO, LU0
moxe npuasectn go HELLACHOIO BUMALKY.

Tpumaui Ta 3i6paHi Tpumavi (nogaTkosa
NpUHanexHicTb)

Fig.35

Tpumavi Ta 3ibpaHi TpuMadi € 3py4HMMK 3acobamu ans
YTPUMaHHS geTanen y ropusoHTanbHOMY MOMOXKEHHI, iX
MOXHa BCTaHoBMoBatTU 3 Byab-sikoro Goky.  Mopsiaok
X BCTAHOBIEHHS MOKa3aHO Ha MantoHky. NoTim, HagiiHO
3aTArHITL FBUHTU Ans Toro, wob 3akpinuTy Tpumadi Ta
3ibpaHi Tpumavi.

Mpwv 3ailCHEHHI pisaHHA OOBrMX Aetanen, 3acTocoBymTe
3ibpaHi CTpWXHI-TpUMayi (ZogaTkoBa MPUHANEXHICTb).
BiH cknagaetbcst 3 OBOX 3ibpaHux TpumadiB Ta OBOX
CTPWXHIB 12.

Fig.36

/A\OBEPEXHO:

. 3aexau cnig nignupatu posri getani, wob ix
piBeHb cniBnagaB 3 BepxHelo  MOBEpXHE
NOBOPOTHOI OCHOBM Ans Toro, W06 oTpumatu
TOYHe pi3aHHs, Ta wWwob 3anobirtu BTpaTH
KOHTPOMIO Hag iHCTPYMEHTOM, WO € Ayxe
Hebe3neyHnm.

3ACTOCYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. Mepen 3acTtocyBaHHsSIM 06OB'AI3KOBO  BiAMYCTiTh
PYYKy 3 OMyLIEHOrO MOMOXEHHS!, HAaTUCHYBLUM Ha



1.

CTOMOPHY LUMUITbKY.
MepesipTe, Wob6 AMCK He TopkaBcst AeTani v T.4. 4o
Oro yBIMKHEHHS.

He popasante HaAnMLLKOBOrO TUCKY Ha py4Ky nif
Yac pi3aHHs. 3aHafgTo BenvKe 3ycunna Moxe
npu3BeCTV [0 NepeHaBaHTaXeHHs ABUryHa Ta/abo
3MEHLUEHO  NPOAYKTMBHOCTI  pisaHHA.  Cnig
TUCHYTWU Ha Py4YKy TiNbKM 3 TaKol CWIol, sika
HeobxiaHa Ana nNnaBHOrO pisaHHsA Ta 6e3 3Ha4YHoro
3HWXEHHS LUBUAKOCTI Auncka.
[InsA pisaHHA cnif CNOKIiHO TUCHYTU Ha PYYKY BHK3.
Akwo pyyky Hatuckatu i3 3ycunnam abo npu
HasBHOCTI GOKOBOrO  3ycunns, [AMCK MOYHe
BibpyBaTU Ta 3anuWWTb MITKy (NiHito pisaHHs) Ha
netani B Hacnigok 4oro TOYHICTb pi3aHHs Oyae
noripueHa.

Min 4ac nepecyBHOro pi3aHHs, cnig nnaBHO
6e3ynnHHO LUTOBXaTU KapeTky Yy Hanpsmky Ao
HanpsMHOI MnaHkW. AKWO KapeTka 3ynuHWUTLCA
nia vac pisaHHs, mitka byge sanuweHa Ha getani
Ta TOYHICTb pidaHHsa Oyae noriplieHa.

BupisaHHA (pisaHHA ManeHbKUX getanen)

Fig.37

Hetani Bucotoo Ao 50 MM Ta WMpUHOWO 77 MM
MO>XHa pi3aTh HaBedEeHUM HIPKYe CnocoboM.

LUitoBxante kapeTky A0 HanpsMHOI NMnaHku Ao
ynopy Ta 3aTArHiTb ABa 3aTUCKHUX TBUHTA, SKi
KpINNsiTb NepecyBHi pevikv, 3a CTPINKOK roAvHHMKA,
Wo6 3akpinuTn kapeTky. 3akpiniTb AeTanb 3a
[onoMoro  newar.  YBIMKHITb  IHCTPYMEHT Ta
3axaiTb, AOKU NMONOTHO Habepe NOBHOI LWBMAKOCTI,
He TOpKaluMcb [AMCKOM Oyab-sikoro npeamery.
MoTiM nnaBHO OMYCTiTb Py4Ky B HaWHMKYe
MONOXEeHHA  Ans pidaHHa  pgertani. Micns
3aBEpLUEHHS Pi3aHHS, BUMKHITb HCTPYMEHT Ta
SAXAOITb OOKM OMNCK TMOBHICTIO HE
SYMUHNTBCA nepen TMM Sk MigHATW AUCK OO

ynopy.

/\OBEPEXHO:

2.

cnia HagifHO 3aTsArHyTM 3a CTPINKOK FOAUHHMKA
f[Ba 3aTUCKHWX T[BMHTA, 3a [JOMOMOrOl  SKUX
KpiNnNsSATbCS MepecyBHi penku, Wob kapeTka He
pyxanacb nig vac ekcnnyaradii. Mpun
HeJoCTaTHbOMY  3aTAryBaHHi auck MoXxe
HecnopaisaHo Biackountu. LLlo moxe npussecTn ao
CepNO3HNX TPaBM.

MepecyBHe (NOWTOBXOM) pi3aHHA (pi3aHHA
BeNIUKUX AeTanemn)

Fig.38

BianycTiTe  nmpoTu  CTpinkv  roguvHHMKa  AaBa
3aTUCKHWX MBUHTA, AKi KPINMATb NepecyBHi penku,
wob kapetka Mana  MOXNMBICTb  BiNbHO
nepecyBatucb. 3akpiniTb Aetanb 3a [ONOMOrow
newart. lNoTarHiTe Ha cebe kapeTky OO ynopy.
YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3ax4iTb, AOKM [AWUCK
Habepe NOBHOI LIBMAKOCTI, HE TOPKa4UCh AUCKOM
6yab-akoro npeamety. HaTucHiTb Ha pydky Ta
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LUTOBXAWMTE KAPETKY OO HAMPAMHOI
MNAHK/ TA YEPE3 OETANb. Micns
3aBepLUEHHS Pi3aHHs, BUMKHITb (HCTPYMEHT Ta
3AXAOITb  AOOKM ONCK TMOBHICTIO HE
3YMNMUHUTBCA nepeg TvM §iK MigHATM OUCK OO
ynopy.

/N\OBEPEXHO:

3.

4.

Mpwv BYKOHaHHI NepecyBHoOro pizaHHs, CMOYATKY
MNOTAMHITb KAPETKY OO CEBE Ta HatUcHiTb Ha
PYYKy 4O MOBHICTIO OMYLLEHOrO MOMOXEHHS, NOTiM
LUTOBXAUTE KAPETKY OO HAMPAMHOI
MNAHKW. HIKONMW HE MOYUNHAMTE PISAHHSA
OOKMN KAPETKA HE BYOE TOBHICTHO
NIATArHYTA OO BAC. #Akwo BM novHeTe
nepecyBHe pi3aHHs He MOTArHyBWM [0 cebe
MOBHICTIO KapeTKy abo SIKLLO BU BUKOHYETE pi3aHHS
y HanpsiMky Ao cebe, AMCK MOXe HecnoaiBaHoO
BMCKOYMTM Ta 3aBAaTu Cepo3HOi TpaBMu.

Hikonn He BWKOHyWTe nepecyBHe pi3aHHs, KOMu
pyyKy 3abrnokoBaHO B OMYLUEHOMY MOMOXEHHI,
HaTUCHYBLUW Ha CTOMOPHY LLUMUIbKY.

Hikonn He BignyckawTe 3aTUCKHWIA TBUHT, SKUA
dikcye kapeTky npu obepTaHHi aucky. Lle moxe
NpU3BECTU A0 CEPNO3HMX MOLLIKOMXKEHb.

Pi3aHHA nig kocum KyToM

[vBuck posain Bue "PerynioBaHHs Kocoro kyta"
KyT Haxuny

Fig.39

BignycTiTe Baxinb Ta HAXUNUTb AWUCK MUKW, LWOG
BCTaHOBUTKU KyT Haxuny (OuBucb posgin Bullie
"PeryntoBaHHs kyTa Haxwuny") Cnig Jlo6os's3koBo
NOBTOPHO MILHO 3aTArtM Baxinb, W06 HagiiHoO
3adpikcyBaTM 0BpaHWin KyT Haxwny. Bakpinitb
netanb 3a gonomorow newart. MNepesipTte, Wwo6
KapeTka MoCTiHO BiATAryBanacb Ha3dag Ao
onepaTtopa. YBiMKHiTb iHCTPYMEHT Ta 3axaiTb,
Ookn auck  Habepe MOBHOI  LWIBMAKOCTI, He
TOpKaKuncb ANCKOM Byab-sikoro npeamerty. [oTim
CMOKINHO OMYCTiTb PyYKy A0 YNOpY, AOAAKOYN TUCKY
napanensHo 3 auckom Ta LUTOBXANTE KAPETKY
0O HAMNPAMHOI MNAHKM ONA  PISAHHA
JETANI. Micnsa 3aBeplueHHS pi3aHHS, BUMKHITb
iHcTpymenT  Ta  3AXAITb  OOKM  OUCK
MOBHICTIO HE 3YMUHUTBLCA nepen Tvm sk
NiAHSTY AUCK 8O yropy.

/N\OBEPEXHO:

3aBxau nepeBipsn, Wo6 nig Yac pisaHHs nig KyToM
Haxuny AUCK pyxaBcsl BHU3 Y HAaNpsiMKy Haxuny. He
TOpPKaWTECh PyKamu OOPDKKM AMCKa MUIKU.

[ig Yac pisaHHA 3 KyTOM Haxuny, MOXe Tpanutucs
Take CTaHOBWWE, KOMW  Bigpi3aHa  4YacTuHa
3yNUHUTBCS 360Ky AMCKY. AKLWO oapasy NiaHATW ANCK,
KON BiH e obepTaeTbcs, AMCK MOXE 3aXOnmwuTy i3
cobot UK YacTKy, WO npu3Beae OO PO3KMAAHHS
LuMaToukiB ToMy € Ayxe Hebesneunum. [uck cnig
niginmatn TITbKW nicns noBHOI 3ynuHKM AUCKY.



Mpy HaTWCKaHHI pyykM BHU3, JdopaBaiiTe TUCK
napanenbHO AUCKY. SAKLIO TUCK He € napanenbHUM
AMCKY Mif Yac pisaHHS, KyT AMCKY MOXe 3CYHYTUCS
Ta TOYHICTb pi3aHHsa Gyae noriplieHa.
KombGiHOBaHe pi3aHHsA

KombiHoBaHe pizaHHA LUe npouec, npu sikomy
BCTaHOBMNEHO KYT Haxwumy i OAHOYacHO KOCWUIA KyT
BUpi3aeTbcsl Ha paetani. KombGiHoBaHe pidaHHs
Moxe BiabyBaTucs nig KyTom, BkasaHuM y Tabnuui
HUXYe.

Kocwit kyt KyT Haxuny

NiBwin Ta npasun 45° NiBun 0° - 45°

Mpaswit 50° Nisuin 0° - 40°

Mpasuit 55° Nisui 0° - 30°

Mpasuit 57° TNisui 0° - 25°

6.

Mpn KombiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTanMTech [0
po3ginis "PisaHHA Hesenukux aetanen”, PizaHHs
nig kocum kytom Ta "PizaHHsa 3 KyToM Haxuny" 3a
MOSAICHEHHAMM.

Pi3aHHsa antomiHieBoro npodinto

Fig.40

ana KpinneHHs anoMmiHieBOro npodinto,
KopucTyitecb Gpyckammu abo obpiskamu, sk
nokasaHo Ha MartoHKy, Wwob 3anobirtu gedopmaii
antoMmiHito. [ns Toro, wo6 3anobirtv HanunaHHs
anoMiHIEBOI CTPYXKKM OO AWCKY, BUKOPUCTOBYWTE
MacTKNO Nif Yac pi3aHHs anoMmiHieBoro npodinio.

/\OBEPEXHO:

He cnig cnpobysaty pisat TOBCTi Ta Kpymi
antoMiHieBi npodini. ToscTi antomiHiesi npodini
MOXYTb BWCKOYMTU Mig 4ac pobotn, Ta Kpyri
antoMiHieBi Npodini He MOXNMBO MILHO 3aKpinuTH
B iHCTPYMEHTI

JNuyboBa gowka

3acTocyBaHHA  NUUbLOBOI  [OWKM  Jonomarae
3abe3neunt  Kkpai nponuna  pdetani  Ges
"po3kynoBmxeHHs" JnuboBa AoLwka KpinuTbes OO0
HanpsAMHOI NnaHku 3a [OMOMOrol OTBOPIB B
HanpAMHIN NnaHLi.

[vsuncb MaroHOK CTOCOBHO posmipis
NPONOHOBAHOI NMULIbOBOT AOLLKM.
Monan 460 mm(5-1/8") MoHap 460 mm(16-1/2")
Pan Moy D0 50MM-60MM
)NV A A I (2"-2-3/8")

27mm (1-1/16")
1

1 85Mm  70MMm 70mMm  85Mm
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4") (3-3/8")
1. OTBOPYU
/N\OBEPEXHO:

lMpsiMa aoLLKa NOCTIVHOI TOBLUMHM 3aCTOCOBYETLCS
0Nt NALBOBOI AOLLKM.
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8.

[BMHTM  BWMKOPWUCTOBYIOTbLCS AN KPiNMeHHs
NMUBOBOI JOLLIKN A0 HANPSIMHOT NnaHku. Lii reuHTH
BCTAHOBIMIOKOTLCA TakMM  YMHOM, LWOG ronisku
rBUHTIB Byni Nif NOBEPXHeo NMULbOBOI AOLLKU.
AKWo npukpinneHa nuUbOBa [AOLWKa, He cnig
noBepTaT MOBOPOTHY OCHOBY 3  ONYyLUEHOH
pyukoto. Ouck Ta/abo nuupoBa powka OyayTb
MOLUKOMXEHI.

BaraTtopa3soBe pi3aHHA 04HAaKOBOI AOBXUHU

Fig.41

Axwo Tpeba Hapizatn Barato aetanen ogHakoBOi
OOBXUHM B Mexax Big 220 mm go 385 mm,
BMKOPUCTAHHSA HabipHWX nnactuH (gopaTkosa
NPUHAnNEXHICTb)  3Ha4YHO  nonerwnTts  GinbLu
edekTnBHY poboTy. BcTaHoBITb HaOOPHY MNacTuHy
Ha Tpumady (gopaTkoBa  MPUHANEXHICTb)  SK
noKasaHo Ha MarltoHKYy.

Cnia BUPIBHATM NiHilo pisaHHsA Ha AeTani 3 niBum
abo npaBuM 6OKOM Masa Ha LUMTKY 3 NPONumoMm, Ta
YTPUMYIONM AeTanb Bif 3CYHEHHS, NepemMiCTUTb
HabopHY NNacTuHy ypiBeHb 3 kiHueMm AeTani. [oTim
3adikcyiiTe HabopHYy nnacTuHy rBuHTOM. Konwu
HabopHa nnacTMHa He  BUKOPWCTOBYETHCS,
BiANYCTiTb rBUHT Ta BUTSAHITE HAGOPHY NNAacTUHY.

APUMITKA:

9.

BukopucTaHHs 3i6paHoro TpUMaya-CTPUXHA
(DopaTkoBa  MPUHANEXHICTb) [[ae  MOXNUBICTb
pi3aHHs OAHAKOBOI AOBXWHM NpubnuaHo Ao 2,200
MM.

Pi3aHH#a nasiB

Fig.42

PisaHHa nasiB Moxe 3gilicHIOBaTUCA CrigylouMm
obpasom:

BigperynionTe HWKHE rpaHNyHe MOMOXEHHS ANCKY
3a  [JOMOMOroK  peryniolyoro  rBuHTa  Ta
CTOMOPHOrO nrieda Ans Toro, Wwob obmexutn
mubuHy auncka. Aueuck po3ain "CTonopHe nneve”
BULLE.

[licna  perynioBaHHA  HWKHBOTO  FPaHWUYHOrO
NOMNOXEHHSA AWCKY, MPOpiXTe napanenbHi nasu no
LUMPWHI AeTani B peXuMi NepecyBHOrO pi3aHHs, K
nokasaHo Ha MarntoHKy. [MoTiM 3HiMiITb maTepian
aetani Mk nasamu 3a QONOMOrow ctamecku. He
cnig npobyeaTy 3aificHIOBaTK Lel TUN pisaHHsA 3a
[OMOMOroK  LUMPOKMX  (TOBCTMX) AmckiB  abo
HOXOBUX AuckiB. Lle moxe npussectn go BTpaTtm
KOHTPOMIO Haj iHCTPYMEHTOM Ha HeLacHoro
BUNagKy.

/A\OBEPEXHO:

O60B'A3kOBO  MOBEPHITH  CTOMOPHE Mreye B
noYyaTkoBE MONIOXKEHHS! MPWU  BUKOHAHHI  iHLLIOTO
pi3aHHA OKpiM pi3aHHA Nasis.



MepeHeceHHs1 BepcTaTa

Fig.43

Fig.44

MNepeBipTe 4YM BUMKHEHO IHCTPYMEHT i3 Mepexi.
3akpinitb Auck nig Kytom Haxuny 0° Ta MNOBOPOTHY
OCHOBY Nif NpaBMM KOCUM KyTOM A0 ynopy. 3akpinite
nepecyBHi pevikn nicns BWUTATYBaHHA KapeTkn [0
HanpsiMHOI nnaHku Ao ynopy. OnycTiTb pyyky Ao ynopy
Ta 3abnokynte B OMyLLEHOMY MOMOXEHHi, HaTUCHYBLUN
Ha CTOMOPHY LUNWIIbKY.

MepeHOoCiTb iIHCTPYMEHT TpUMatoiM OCHOBY IHCTPYMEHTY
3 obox 6okiB, sIk MOKasaHO Ha MarnoHKy. FAKWo BuW
3HiMeTe TpuMadi, MILLOK ANS MUy W T.N., IHCTPYMEHT
nepeHoCUTLCS nerLue.

/\OBEPEXHO:

. [lepep nepeHeceHHsAM BepcTaTa crif 3aBXau
3aKPINMAATM BCi YaCTUHU, LLIO PyXalTbCs.

. CronopHa wnuibka npusHavyeHa Tinbku Ans
TpaHCMopTyBaHHS Ta 36epiraHHa, a He Ans
onepawiin pisaHHs.

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH

BYMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.
AvyBara:
. 3aBxau nam'stante, WO AWUCK OyXe rocTpui Ta
cnig NpoBOAMTM WOr0 YMCTKY 3riJHO 3 yMOBamu
6e3neku.

Mopspok perynoBaHHA KyTa pi3aHHs

IHCTPYMEHT peTenbHO BigperynboBaHO Ta HanarofkeHo

Ha 3aBopi, ane rpybe BUKOPUCTAHHA MOXeE MOPYLUUTU

Hanaro4KeHHs. Akwo  Baw  iHCTPYMEHT  He

HanaromXeHo HaneXHVM YMHOM, BWMOBHITb HaBeAeHi

HWx4e onepawii

1. Kocun kyt

Fig.45
LLitoBXaTe kapeTky [0 HamnpsiMHOI NnaHkM Ta
3aTArHITb ABa 3aTUCKHWX TBWHTA, WOG 3akpinuTtu
KapeTky.
BianycTiTb 3aTUCK, SKMI diKCyE NOBOPOTHY OCHOBY.
[MoBepHiTb NOBOPOTHY OCHOBY Tak, 06 MOKaX4mk
cniBnaB 3 0° Ha KyToBiN Lkani. lMoTiM 3nerka
NOBEPHiTb  MOBOPOTHY OCHOBY 3a  CTPINKO
rOAMHHMKA Ta MPOTW CTPINKM TFOAMHHMKA, LWOG
NoBOpOTHa OCHOBa cina B na3 nig kytom 0°
(3anuwTe 5K €, SKLLO NOKaxk4uk He nokasye 0° ) 3a
[OMNOMOrol0 TOpLEBOTO kItova BignycTiTb 6ontu 3
LUECTUIPaHHOO  TOMIBKOK,  SAKi  3aKpinmoTb
Hanpsmy naHKy.
OnycTiTb pyyky Ao ynopy Ta 3abnokyite B
OMyLLEHOMY MOMOXEHHi, HATUCHYBLUW Ha CTOMOPHY
LWnunbKy. BetaHoBiTe Anck Tak. wob noro Gik 6ys
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nepneHAuKynsapeH N1LbLOBIN NMOBEPXHi HANPSMHOO
nnaHkW 3a JOMOMOrol0 TPUKYTHUKA, KOCUHLSA U T.i.
MoTiM MiUyHO 3aTArHiTe 6ONTWM 3 LIECTUrpaHHO
roniBKOK Ha HanpPAMHIA NnaHui 3a nopsiakoMm 3
npaeoro 60oky.

Fig.46
MepeBipTe yu cniBnae nokax4uk 3 0° Ha KyTOBiN
wkani. £KWo noKaxuMk He Bkasye Ha 0°
BiANYCTiTb TBWMHT, WO KPINWTb MOKaX4nk Ta
perynionTe nokaxyuk Aok BiH He Gide BkasyBaTh
Ha 0° .

Fig.47
2.  KyTtok Haxuny
(1) Kytok Haxuny 0°

LLIToBXxanTe kapeTKy A0 HAaNPSIMHOI NNaHKW Ta
3aTArHiTb  ABa  3aTUCKHWX TBWHTa, LWO6
3akpinuTK kapetky. OnycTiTb pyyKy Ao ynopy
Ta 3abrokyiite B ONyLEHOMY MNOMNOXEHHI,
HaTUCHYBLUM  HA  CTOMOPHY  LUMWUMbKY.
BignycTiTe Baxinb no3agy iHCTpyMeHTa.
MoBepHiTb 6ONT perynioBaHHA KyTa Haxumy
0° (HwxHIM GonT) NpaBopyy nneva Ha ABa
abo Tpu obepTV MPOTU CTPINKK TOAUHHUKA
NS TOro Wo6 HaxXWnMT AMCK BNpaso.

Fig.48
ObepexHO BCTaHOBITb GOKOBY MOBEPXHIO
OVCKY MepneHAKynsApHO BEpXHi MOBEpXHi
NOBOPOTHOI OCHOBM 3a [ONOMOroH
TPVKYTHWUKA, KOCWMHLS T.i. MoBepHyBwwMn GonT
perynioBaHHst KyTa Haxuny 0° 3a cTpinkoto
roguHHKKa. MoTiM MiLHO 3aTArHITh Baxinb

Fig.49
MepeBipTe, UM BKa3ye NOKax4uk Ha nnedi Ha
0° wkanu Haxuny Ha Tpumadi nneya. ko
NoKaxyuk He Bkasye Ha 0° , BiAMyCTiTb IBUHT,
WO KpiNUTb MNOKaX4nMK Ta  perynonte
NoKak4yuK Joku BiH He Byae BkadyBaTu Ha 0° .

Fig.50
(2)

Fig.51

Kyt Haxuny 45°

Bigperyntoiite KyT Haxuny 45°  Tinbku nicns
3aBepLUEHHS perynioBaHHs kyta Haxuny 0° .
[nsi perynioBaHHs NiBOro kyta Haxuny 45° ,
BiANYCTiTb BaXiNb Ta HAXUNWUTb AUCK BNiBO A0
ynopy. [NepeBipTe, 4n BKa3ye MOKaX4uKk Ha
nnedi Ha 45° Wwkanu Haxuny Ha Tpumadi
nneva. SKWO MOKaX4unk He Bkasye Ha 45° ,
noseprainTe GONT perynioBaHHs KyTa Haxuny
45° (BepxHii 60nT) npaBopy4 nneya [AOKK
nokaxyuk He Gyne BkasyBaTu Ha 45° .



PerynioBaHHA NonoxeHHs nasepHoi NiHii
Ons mogenei LS0714FL, LS0714L

Fig.52

Fig.53

AYBArA:

. Tomy wWo iHCTPyMEHT OyB BWMKHEHWI nia 4Yac
perynioBaHHA  MOMOXEHHA  Nna3epHoi  niHii,
nposiBiTb  MakCcuManbHy  ObepexHiCTb  npu

BMUWKaHHI iHCTpyMeHTy. BunagkoBe HaTuckaHHs
KypKy BMMKaya npv3sede [0 BUMNAAKOBOTO MycKy
{HCTpyMeHTa Ta BUNaaKoBOl TPaBMU.

/\OBEPEXHO:

. Hikonn He auBiTbCA GeanocepeaHbO Ha nasepHUn
npoMmiHb. [NpAMUIA na3epHuii NPoMiHb 3aBAacTb
LLUKOAM BaLUVM O4aMm.

- Hikonu He cnig gyt abo cTykaTtu No iHCTPYMEHTY.
Oytta  abo  rproKOTiHHA BMNMBaOTb  Ha
HenpasuibHE  MOMIOXEHHS  nas3epHoi  MNiHii,
MOLUKOAXKEHHS BUMPOMIHIOYOI YacTUHU nasepa
abo 3MeHLLEHHsI TEPMiHY 3aCTOCYBaHHS.

< I3 nWTaHb PEMOHTY, MOB'S3AHOM0 3 MOLLUKOZXKEHHAM
nasepHoro 6roky, cnig 3BepTaTucs 40 aBTOPU3OBAHOTO
cepBicHoro  ueHTpa Makita 3abopoHsieTbest
3MiHIOBaTV Nasep Ha iHLWi BUAM nasepa.

Mpwu perynioBaHHi asepHa MNiHifA 3'ABNAETbLCA

niBopyY AMUcCKa NUNKK.

< <

1. TBMHT O4Nsi 3MiHW PyXOMOro Aiana3oHy rBuHTa
perynioBaHHs.

2. BUHT perynioBaHHs

3. WecTturpaHHui ko4

4. NazepHa ninia

5. Ouck nunu

Mpwu peryntoBaHHi Na3epHa NiHifA 3'ABNAETbLCA

npaBopyY AUCKA MUKW,
2.

e <

1. TBMHT O4Nsi 3MiHW PyXOMOro Aiana3oHy rBuUHTa
perynioBaHHs.

2. Quck nunum

3. NasepHa niHis
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[Mopsigok npoBegeHHst perynioBaHHS Ans obox BuaiB
O[HaKOBUIA:

1. TlepeBipTe YN BUMKHEHO IHCTPYMEHT i3 Mepexi.

2. Hakpecnitb niHie pisaHHa Ha getani Ta
PO3MICTUTB ii HA MOBOPOTHOMY cToni. Ha uen yac
He Tpeba 3akpinnioBaTu AeTanb 3a [OMOMOroK
newat abo CXOXOro KpinmneHHs.

3. OnycTiTb ANCK, ONYCTMBLLK PYYKY Ta nepesipTe ae
3HaXoAMTbCH MiHiA Pi3aHHA Ta MOMOXEHHSA OWNCKY
nunku. (Bupiwmntb, B sikOMy nonoxeHHi Oyae
3MiNCHIOBATUCA pi3aHHsT)

4. MMicna BWpIWEHHS NONOXEHHsT ANga  pi3aHHs,
MOBEPHITE PYYKY B MNOYATKOBE MONOXEHHS.
3adikcyiiTe aetanb BepTUKaNbHUMK NneLlatamu,
He 3pyLUyoYmn AeTarb 3 BUSHAYEHOTO MONOXEHHS.

5.  BkniodiTb IHCTPYMEHT A0 Mepexi Ta YBIMKHITb
nasepHuii BMUKau..

6. TMopsigok perynioBaHHSA NONOXEHHS NasepHol NiHii

[MonoxeHHs nasepHOi NiHii Moxe 3MiHlOBaTUCS, KONU

3MIHIOETBCA PYXOMWUIA [iana3oH PEeryrnioyoro rBuHTa
npM MOBOPOTI  ABOX T[BWMHTIB 332  [OMOMOrOH0
LecTurpaHHoro kntoya. (Pyxomuii fgianasoH nasepHoi
niHii perynioeTbcs Ha 3aBoAi B Mexax 1 Mm Big 6okoBoT
NnoBepXHi ANCKY)

Ons TOro, wo6 nepemicTUT pyxomMui AianasoH
nasepHoi niHii gani Big 6OKOBOI MOBEpPXHi [AMCKY,

NOBEPHITb ABa BUHTM MPOTK CTPINKU roAMHHMKA Micns

BiANyCKaHHA peryniolo4oro reuHTa. lNoseprtanTe ui ABa

rBMHTM 3@ CTPINKOK roAMHHUKA Ans  Toro, LWob

nepemictTutu nasepHy niHilo 6nuwxve [Jo 6okosoi

NnoBepxHi AMCKY Nicns  BigMyCKaHHA  pPerynioyoro

rBUHTA.

Ouencb po3sgin "[is nasepHoi niHii" Ta BigperynionTe
peryniolymnii rBUHT TakMM YMHOM, LLOG MiHist pisaHHa Ha

BalLiii geTani cniBnana 3 nasepHoto MiHieto.

NPUMITKA:

. PerynapHo nepesipaiTe TOYHICTb MONOXEHHS
nasepHoi MiHii.

- I3 nuTaHb PEMOHTY, NOB'SI3aHOO 3 MOLUKOAXKEHHAM
nasepHoro 6noky, cnig 3BepTaTmcs no
aBTOPWN30BaHOro cepeicHOro LeHTpa Makita

3amiHa chnyopecueHTHOI namnu
Ona mopenen LS0714F, LS0714FL
Fig.54

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepeBipsnTe, wo6 npunag 6yB
BMMKHEHU Ta BIAKMIOYEHWN Big Mepexi nepen
3aMiHOI (hryopeCcLeHTHOT namnu.

. He cnig poknagatu 3ycunb, ToBkatu abo gpsinatu
dryopecueHTHy namny, CKno famnum  Moxe
po36UTHCS, Bi YOrO MOXETe MocTpaxaaTu Bu Ta
BaLli cyciaw.

- BanuwTe dryopecueHTHy namMny Ha Aeskuin Yac
ogpasy nicnsi BUKOPUCTAHHS, @ MOTIM 3aMiHUTb Ti.
Ao Hi Bu moxeTe oTpumatu onik



3HiMiTb FBUHTW, SKUMW KPINUTLCA NaTPOH Nammnu
BuTArHiTe natpoH 3nerka HaTUCKYKO4M  Bropy,
nokasaHo 3niea.

Butarite dnyopecueHTHy namny Ta 3aMiHiTb ii HOBOKO
dipmn Makita

AK

YucTka ckna ans nasepHoro cBiTna

Onsa mogenei LS0714FL, LS0714L

Fig.55

FAKWo cKkno nasepHoro niaceivyBaHHS 3abpyaHunocs,
abo Ha HbOro Hanmunna CcTpyxka , B Takomy pasi,
nasepHa niHiA noraHo BWAHA, BWMKHITb MUKy Ta
peTenbHO MOYUCTITb CKIO ANs Na3epHOro MiAcBidyBaHHS
cyxolo abo MOKpow  raHuipkow. 3abopoHSAETbCSA
3aCTOCOBYBATW PO34MHHUKN abo Byab-ski MUoYM 3acobun
Ha HadTOBI OCHOBI ANS YUCTKW CKNa.

Fig.56

Onsi Toro wo6 3HATU CKNO 3 NasepHOro MiacBivyBaHHS
3HIMIT  AMCK MUKW nepeag TUM K 3HIMATW  CKMo
BiAMOBIAHO [0 IHCTPYKUi, HaBedeHux B  po3Aini
"BCTaHOBNEHHS Ta 3HATTA AUCKY"

3a [OMOMOrOK BWKPYTKWM BiAMyCTiTb ane He 3Himante
FBUHT, SIKUM KPiNUTBCS CKINO.

3HiMITb BCe CKIO 5IK MOKa3aHO Ha MarioHKy.

NMPUMITKA:
. SKkwo niH3n He BMXOAsTb, NocnabTe we rBUHT Ta
BUTSITHITb BCE CKIMO 3HOBY, HE 3HIMAO4M rBUHT.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.57

PerynspHo 3HiManTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHI LLiTKN.
3amiHonTe iX, KOMW 3HOC Csirae rpaHUYHoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM 4YncTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y wWitkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0buasi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiTe
nvLe OAHaKOoBI BYTiMbHi LLITKK.

[nsi BuOaneHHs KoBMnaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifbHI LiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LLITKOTPUMAYIB.

Fig.58

Micna BUKOpUCTaHHSA.

« Micnsa BukopucTaHHs cnig BUTEPTM CTPYXKY Ta nun,
AKUIA Hanun Ha iIHCTPYMEHT 3a [J0NMOMOTOH0 FraHYipKu
abo yum-Hebyab nogibHUM. YTpUMyINTE 3axUCHWUIA
KOXYX AWUCKY YMCTUM BIiANOBIAHO A0 IHCTPYKUIN
HaBegeHUX Bule B po3gini "3axuCHU  KOXyX
avcky" LWo6 yHUKHYTW ipxu 3ma3yinTe nepecyBHi
YacTUHU MexaHi3My MacTUMOM.

- i yac 36epiraHHs iIHCTPYMEHTY NOTArHITb KapeTKy
00 ynopy Ha cebe, Wob nepecyBHi perkn yBIiALLIN
B MOBOPOTHY OCHOBY.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroBysaHHs abo

perynioBaHHsi MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTPW

obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTBCS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".
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OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopuCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoOCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- [Ouckm nunum 3 TBEpPOOCMNABHOK
NNacTUHOK Ha KiHUi
- 306ipHi newata (ropM3oHTarnbHWIN 3aTUCK)
- Beptukanbhui satmck
. Topuesun knioy 10
. Habip Tpumaua
- Tpvmau y 360pi
- Tpvmay-cTpuxeHi y 360pi
- HabopHa nnactuHa
+ Miwok gns nuny
« TpwkyTHa niHinka
. KHonka 6nokyBaHHSI BWMKHEHOrO MOMNOXeHHs (2
LWT.)
. JTlomiHecueHTHa namna
- lecturpaHHumi knioy

pixy4oto



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1. Kotek oporowy

2-1. Sruba

3-1. Sruba regulacyjna

4-1. Ostona tarczy

5-1. Ostona tarczy A

5-2. Ostona tarczy B (kraje europejskie)
6-1. Ostona tarczy

7-1. Sruba skrzydetkowa
7-2. Ptyta z nacigciem

8-1. Tarcza

8-2. Zgby brzeszczotu

8-3. Plyta z nacigciem

8-4. Cigcie ze skosem lewym
8-5. Ciecie proste

9-1. Sruba regulacyjna

9-2. Podstawa obrotowa

9-3. Prowadnica

10-1.

10-2.
10-3.
1-1.
1-2.
12-1.
12-2.
12-3.
12-4.
12-5.
13-1.
13-2.
14-1.
14-2.
14-3.
15-1.
15-2.
16-1.
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17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
25-1.

Gorna powierzchnia podstawy
obrotowej

Powierzchnia tngca tarczy
Prowadnica

Sruba regulacyjna

Ramie ogranicznika

Podstawa obrotowa

Dzwignia blokady

Podziatka kata ciecia w poziomie
Wskaznik

Uchwyt

Dzwignia

Przycisk zwalniajacy
Wskaznik

Podziatka kata ciecia w pionie
Ramie

Dzwignia

Sruba

Dzwignia

. Przycisk blokady

Spust przetacznika
Rekojesé

Lampka

Wytacznik lampki
Przetacznik do lasera
Sruba regulacyjna
Uchwyt klucza
Uchwyt rury

Kotek oporowy
Pokrywa $rodkowa
Klucz nasadowy
Sruba szesciokatna
Pokrywa zabezpieczajaca
Blokada watu

Objasnienia do widoku ogélnego

25-2.
25-3.
25-4.
25-5.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
33-6.
33-7.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
37-1.

Strzatka

Obudowa tarczy

Klucz nasadowy

Sruba szesciokatna (lewa)
Kotnierz zewnetrzny
Tarcza

Kotnierz wewnetrzny
Sruba szesciokatna (lewa)
Wrzeciono

Obudowa tarczy
Strzatka

Tarcza

Strzatka

Worek na pyt

Dysza odpylania
tacznik

Pojemnik na zebrany pyt
Pokrywa

Przycisk

Czes$¢ cylindra

Pojemnik na zebrany pyt
Trociny

Czes$¢ cylindra

Pojemnik na zebrany pyt
Podpdrka

Podstawa obrotowa
Ramig zacisku

Drazek zacisku
Prowadnica

Uchwyt

Zestaw do mocowania
Pokretto zacisku

Sruba

Pokretto zacisku

Wystep

Watek zacisku
Podstawa

Uchwyt

Zestaw do mocowania
Zestaw do mocowania
Pret 12

Dwie $ruby zaciskowe, ktére
unieruchamiajg pret przesuwny

. Zespot uchwytdéw (wyposazenie

dodatkowe)

. Dwie $ruby zaciskowe, ktére

unieruchamiajg pret przesuwny

. Zespot uchwytdw (wyposazenie

dodatkowe)

. Zespot uchwytdw (wyposazenie

dodatkowe)

40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
. Nacinaj rowki brzeszczotem
43-1.
45-1.
45-2.
46-1.
47-1.
. Podziatka kata cigcia w poziomie
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
49-3.

42-1

47-2

50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.

54-1.
54-2.
54-3.
54-4.
54-5.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
57-1.
58-1.
58-2.

Zacisk

Klocek rozporowy
Prowadnica
Ksztattownik aluminiowy
Klocek rozporowy
Plytka blokady

Uchwyt

Sruba

Kotek oporowy
Prowadnica

Sruba szesciokatna
Ekierka

Sruba

Wskaznik

Dzwignia

Uchwyt ramienia

Sruba regulacyjna kata 0°
Ramig

Przycisk zwalniajacy

Ekierka

Tarcza

Gérna powierzchnia podstawy
obrotowej

Podziatka kata ciecia w pionie
Wskaznik

Sruba

Sruba regulacyjna kata lewego
45°

Obrabiany element

Linia cigcia

Zespdt uchwytow (wyposazenie
dodatkowe)

Zacisk pionowy

Zespot uchwytéw (wyposazenie
dodatkowe)

Wyciagnij

Dopchnij

Oprawka lampki

Wkrety

Swietiowka

Srubokret

Sruba (tylko jedna sztuka)
Soczewka do lasera
Soczewka do lasera

Znak ograniczenia

Pokrywka uchwytu szczotki
Srubokret

33



SPECYFIAKCJE
Model
Srednica tarczy
Srednica otworu (watka)
Maks. kat ciecia w poziomie
Maks. kat ciecia w pionie

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 mm

20 mm

W lewo - 47°, w prawo - 57°

W lewo - 45°, w prawo - 5°

Maks. wydajno$¢ ciecia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 190 mm

Kat ciecia w pionie

Kat ciecia w poziomie
aee P 45° (w lewo)

0° 5° (w prawo)

*45 mm x 265 mm Uwaga 1

*60 mm x 265 mm Uwaga 1

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Uwaga 2

*60 mm x 185 mm Uwaga 2

45° (w lewo i w prawo)
40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57° (w prawo)

*60 mm x 145 mm Uwaga 3

52 mm x 163 mm

(Uwaga)

Symbol * oznacza, ze uzywana jest ostona drewniana o podanej grubosci.

1: Gdy uzywana jest ostona drewniana o grubosci 20 mm.
2: Gdy uzywana jest ostona drewniana o grubosci 15 mm.
3: Gdy uzywana jest ostona drewniana o grubosci 10 mm.

Predkos$¢ bez obcigzenia (min‘1)
Typ laseru (tylko LSO714FL/L)
Wymiary (dtug. x szer. x wys.)
Ciezar netto

6 000
Czerwony laser 650 nm, <1mW ( Laser klasy 2 )
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END210-5

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z ich znaczeniem.
Przeczytaj instrukcje obstugi.

PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia
gtowice tnaca nalezy naciska¢ od gory,

)
AL
az tarcza przestanie sie obracaé.

-0 ;9 (5]
0 B 0t
Gdy wykonujesz ciecia przesuwne,

najpierw pociagnij suport catkowicie do
oporu do siebie i wcisnij uchwyt do

catkowicie  obnizonej pozycji, a
nastepnie popchnij suport ku
prowadnicy.

@ Dtonie i palce nalezy trzyma¢ z dala od
tarczy.
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Nigdy nie patrz na wigzke laserowa.
Wigzka promieni laserowych moze
uszkodzi¢ wzrok.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwa¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sig zbieraniem
zuzytego sprzetu.

AS
h:¢

elektrycznego
odpadami

ENE006-1
Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do dokladnego cigcia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.



ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-3
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 92 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 105 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG238-1
Drgania
Warto$¢ emisji drgan okreslona w oparciu o norme
EN61029 :
Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-11

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako

odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane

urzadzenie marki Makita:

Opis urzadzenia:

Pita przesuwna

Nr modelu/Typ: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi

nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE

w
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Jest produkowane zgodnie z nastgpujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac do pozniejszego

wykorzystania.
ENB034-3

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1.

Nos ochraniacze na uszy.

Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy. Staraj
sie nie dotyka¢ ostrzy na krawedzi tarczy.
Mozna sie bowiem powaznie skaleczy¢.

Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdz, czy
ostona prawidlowo sie zamyka. Nie
uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
si¢ swobodnie i zamyka sie z op6znieniem.
Nie wolno w zadnym wypadku przywiazywac
ostony lub w inny sposéb unieruchamiac jej w
pozycji otwartej.

Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢ dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomocg zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.

Nie zblizaj rak do tarczy.

2.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Przed usunieciem przecietego elementu lub
zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczekaj,
az tarcza zatrzyma sie.

Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od
zasilania.

Przed przystapieniem do przenoszenia
narzedzia nalezy zablokowa¢ wszystkie
ruchome elementy.

Kotek oporowy ma zastosowanie wylacznie
przy przenoszeniu lub przechowywaniu
urzadzenia, nigdy podczas cigcia.

Nie uzywaj tego narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazéw.

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢
dokftadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen.NLNatychmiast wymieni¢
popekana lub uszkodzona tarcze.

Uzywa¢ wytacznie kotnierzy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy
(szczegdlnie powierzchni mocujacych) ani $ruby.
Uszkodzenie tych czesci moze by¢ przyczyng
pekania tarczy.

Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest dobrze
zabezpieczona i nie bedzie sie przesuwaé
podczas pracy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wiory, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.

Nalezy  unika¢ ciecia  gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz,
blokada watka zostata zwolniona.

Upewnij sie, ze tarcza w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;j.
Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamietaj, ze pita
przesuwa sie nieznacznie w gore lub w dét na
poczatku i na koncu ciecia.

Przed wtaczeniem urzgdzenia nalezy upewnic¢ sie,
czy ostrze nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do cigcia danego elementu
pozwoli¢, aby tarcza obracata sie przez chwile
bez obcigzenia. Zwracaj uwage na ewentualne
drgania lub bicie osiowe, ktére mogq wskazywaé
na nieprawidtowe zamocowanie lub niedoktadne
wywazenie tarczy.

Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiggnie swojg
maksymalng predkosc.

Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowosé.

Nie prébuj blokowa¢ jezyka
wytgcznika w pozycji ON (wigczone).
Zawsze zachowuj czujnos¢, szczegdlnie podczas
powtarzajacych sig, monotonnych czynnosci. Nie
daj sie zwiesc pozornemu poczuciu
bezpieczenstwa. Tarcze tngce moga okazaé sie

czy

spustowego
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26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

niezwykle niebezpieczne.
Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy $ciernych,
moze by¢ przyczyng wypadku.
Nie uzywaj pilarki do cigcia materiatéw innych
niz aluminium, drewno Ilub do nich
podobnych.
Podczas ciecia podiaczaj pile do urzadzenia
zbierajacego pyt.
Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.
Podczas
ostroznose.
Wymien ptyte z nacigeciem, gdy zauwazysz na
niej slady zuzycia.
Nie uzywac¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.
Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substancji:
otéw zawarty w niektorych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie prace.
Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.
Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowa¢ ostre i
czyste tarcze.
Operator powinien przejs¢ prawidiowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.
Nalezy uzywa¢ prawidtowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.
Kiedy urzadzenie pracuje i gtowica tnaca nie
znajduje si¢ w potozeniu spoczynkowym,
nalezy unika¢ usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cieciu.

wycinania rowkéw  zachowaj

ZACHOWAC INSTRUKCJE



MONTAZ

Mocowanie do stotu roboczego

W przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym potozeniu za pomocg kotka
oporowego. Aby zwolni¢ blokade, przesun nieznacznie
w dét uchwyt pilarki i wyciagnij kotek oporowy.

Rys.1

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sie i
mozliwemu zranieniu.

Rys.2

Przekre¢ $rube regulujacg w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara lub odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara tak, aby stykata sie z powierzchnig
podtoza, co zapewni stabilno$¢ narzedzia.

Rys.3

OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Ostona tarczy

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.4

Podczas opuszczania uchwytu pilarki ostona tarczy
podnosi sie automatycznie. Po zakonczeniu ciecia i
podniesieniu uchwytu sprezyna powoduje powrét ostony
do jej pierwotnego potozenia. NIE WOLNO BLOKOWAC
LUB DEMONTOWAC OSLONY TARCZY ANI
SPREZYNY PRZYMOCOWANEJ DO OSLONY.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
musi by¢ zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidtowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewnij sig, czy sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidtowo. NIE WOLNO
UZYWAC NARZEDZIA, JEZELI OSLONA TARCZY LUB
JEJ SPREZYNA SA USZKODZONE, NIESPRAWNE
ALBO ZOSTALY ZDEMONTOWANE. UZYWANIE
NARZEDZIA° W TAKIM STANIE JEST BARDZO
NIEBEZPIECZNE | MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

Kraje europejskie

Rys.5

Podczas opuszczania uchwytu pilarki ostona tarczy A
podnosi sie automatycznie. Ostona tarczy B podnosi sie,
gdy styka sie z obrabianym elementem. Po zakonczeniu
ciecia i podniesieniu uchwytu sprezyna powoduje powrot
ostony do jej pierwotnego potozenia. NIE WOLNO
BLOKOWAC LUB DEMONTOWAC OSLONY TARCZY
ANI SPREZYNY PRZYMOCOWANEJ DO OSEONY.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajaca
musi by¢ zawsze sprawna. Jakiekolwiek
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nieprawidtowo$ci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewnij sig, czy sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidiowo. NIE WOLNO
UZYWAC NARZEDZIA, JEZELI OSLONA TARCZY LUB
JEJ SPREZYNA SA USZKODZONE, NIESPRAWNE
ALBO ZOSTALY ZDEMONTOWANE. UZYWANIE
NARZEDZIA W TAKIM STANIE JEST BARDZO
NIEBEZPIECZNE | MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

Jezeli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, wyciggnij wtyczke
kabla zasilajgcego pilarki z gniazdka i starannie wyczysé
pokrywe wilgotng $ciereczka. Do czyszczenia ostony
wykonanej z tworzywa sztucznego nie wolno uzywac
rozpuszczalnikéw ani $rodkéw czyszczacych na bazie
ropy naftowe;j.

Jezeli ostona tarczy jest wyjatkowo brudna i widocznos¢
przez ostone pogorszy sie, skorzystaj z klucza
nasadowego znajdujacego sie w zestawie, aby
poluzowa¢ $rube szesciokatng mocujaca pokrywe
$rodkowa. Srube szesciokatng nalezy odkreca¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Po
poluzowaniu s$ruby podnie$s ostone tarczy i pokrywe
$rodkowa. W takim potozeniu ostone mozna doktadniej
wyczysci¢. Po zakonczeniu czyszczenia wykonaj
podane powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci i
dokre¢ srube. Nie wyciagaj sprezyny przytrzymujacej
ostone tarczy. Jezeli ostona z czasem przebarwi sie pod
wplywem promieniowania ultrafioletowego, skontaktuj
sie z punktem serwisowym narzedzi Makita, aby
zamowi¢ nowg ostone. OSLONY NIE WOLNO
BLOKOWAC ANI DEMONTOWAC.

Rys.6

Pozycjonowanie ptyty z nacigciem

Rys.7

Rys.8

Urzadzenie jest wyposazone w plyte z nacieciem
mocowang w podstawie obrotowej, ktéra minimalizuje
tarcie po stronie wyjsciowej podczas ciecia. Piyty z
nacigciem sg wyregulowane fabrycznie tak, aby ostrze
pity nie stykato sie¢ z nimi. Przed uzyciem narzedzia
wyreguluj ptyty z nacieciem w nastepujacy sposob:
Najpierw nalezy wyj'¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilaj'cego. Odkre¢ wszystkie $ruby (2 po lewej i po
prawej stronie) blokujace ptyty z nacieciami. Przykre¢ je
ponownie tylko do takiego stopnia, aby ptyty z
nacieciami mozna bylo tatwo przesuna¢ reka. Obniz do
oporu uchwyt i wepchnij kotek oporowy, aby zablokowaé
uchwyt w najnizszej pozycji. Poluzuj dwie $ruby
zaciskowe, ktére unieruchamiajg prety przesuwne.
Pociagnij do siebie suport wzdtuzny do oporu. Wyreguluj
piyty z nacieciami tak, aby stykaly sie z zebami tarczy.
Dokre¢ $ruby przednie (niezbyt mocno). Popchnij suport
wzdtuzny ku prowadnicy do oporu i wyreguluj piyty z
nacigciami tak, aby stykaty sie z zgbami tarczy. Dokreé
$ruby tylne (niezbyt mocno).



Po wyregulowaniu piyt z nacieciami zwolnij kotek
oporowy i podnie§ uchwyt. Teraz dokre¢ solidnie
wszystkie sruby.

AUwWAGA:
Przed i po zmianie kata ciecia w pionie pamietaj o
zamontowaniu ptyt z nacieciami tak, jak opisano
powyzej.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Rys.9

Rys.10

Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb, aby
zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ ciecia dla tarcz o
$rednicy 190 mm.

Zaktadajgc nowg tarcze, zawsze sprawdz jej dolne
potozenie graniczne i w razie potrzeby skoryguj je w
nastepujacy sposob:

Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Popchnij suport wzdtuzny do prowadnicy i
catkowicie obniz uchwyt. Kluczem nasadowym obracaj
Srube regulacyjng, az krawedz tarczy znajdzie sie
nieznacznie ponizej gornej powierzchni podstawy
obrotowej w punkcie, w ktérym ptaszczyzna czotowa
prowadnicy styka sie z goérng powierzchnig podstawy
obrotowej.

Przy wytaczonym urzadzeniu obré¢ reka tarcze,
przytrzymujgc uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
potozeniu, aby upewnic¢ sig, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.

AAUWAGA:
Po zatozeniu nowej tarczy, zawsze upewnij sie, czy
przypadkiem nie dotyka ona jakiej$ czesci dolnej
podstawy, gdy uchwyt pilarki jest opuszczony do
oporu. Czynno$¢ te nalezy wykonywaé zawsze
przy odiaczonym zasilaniu.

Ramie ogranicznika

Rys.11

Dolna pozycja tarczy moze by¢ fatwo wyregulowana
przy pomocy ramienia ogranicznika. Aby jg wyregulowac,
nalezy obréci¢ ramie ogranicznika w kierunku
wskazywanym przez strzatke, jak pokazano na ilustracji.
Dopasuj $rube regulujgca tak, aby po catkowitym
obnizeniu uchwytu tarcza zatrzymata sie w zadanej
pozycji.

Regulacja kata cigcia w poziomie

Rys.12

Poluzuj uchwyt, obracajac go w lewo. Obré¢ podstawe
obrotowa, naciskajac jednoczesnie w dot dzwignie
blokady. Po przesunieciu uchwytu do potozenia, w
ktorym wskaznik pokazuje na podziaice kata cigcia w
poziomie zadany kat, mocno dokre¢ uchwyt w prawo.
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/A\UWAGA:
Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Po zmianie kata ciecia w poziomie, zawsze
zablokuj podstawe obrotowg dokrecajgc mocno
uchwyt.

Regulacja kata cigecia w pionie

Rys.13

Rys.14

Aby zmieni¢ ustawienie kata ciecia w pionie, poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Przesun uchwyt pilarki w lewo, aby przechyli¢ tarcze, az
wskaznik ustawi sie na wybranym kacie na skali kata
ciecia w pionie. Nastgpnie dokre¢ mocno dzwignie, aby
zablokowac ramie.

Aby przechyli¢ tarcze w prawo, wcisnij przycisk
zwalniajacy z tylu narzedzia, réwnoczesnie przekrecajac
tarcze lekko w lewo po poluzowaniu dzwigni. Gdy
przycisk zwalniajacy jest wcisniety, przechyl tarcze w
prawo.

/NUWAGA:
Chcac przechyli¢ tarcze koniecznie podnie$ do
oporu uchwyt narzedzia.
Po zmianie ustawienia kata ciecia w pionie
pamigtaj, aby zablokowa¢ ramig dokrecajac
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.
Podczas zmiany kata cigcia w pionie upewnij sie,
ze ptyty z nacieciami sg ustawione w prawidtowej
pozycji - zgodnie z zaleceniami zawartymi w
rozdziale "Pozycjonowanie ptyty z nacigciem"”.

Regulacja pozycji dzwigni

Rys.15

Jezeli dzwignia nie jest naciggnigta do konca, mozna
zmieniac jej pozycje co 30°.

Poluzuj dzwignie i wymij $rube, ktora blokuje jg z tytu
narzedzia. Wyjmij dzwignie i zamontujg ja ponownie

tak,aby znalazta sie lekko ponad poziomem.
Unieruchom dzwignie $rubg zaciskowa.
Wiaczanie

AuwAGA:

- Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Kiedy nie uzywasz urzadzenia, wyjmij przycisk
blokady i schowaj go w bezpiecznym miejscu. W
ten sposéb mozna zapobiec uruchomieniu
narzedzia przez nieupowaznione osoby.

Nie ciagnij na site za jezyk spustowy wytacznika
bez wczesniejszego wcisniecia przycisku blokady.
Mozna w ten sposéb potamac przetacznik.



Kraje europejskie

Rys.16
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié urzadzenie, przesun dzwignie w lewo,nacisnij
przycisk blokady,a nastgpnie pociagnij za spust. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.17
Urzgdzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomi¢ urzadzenie,nacisnij przycisk lokady i
pociagnij za spust. W celu zatrzymania urzgdzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

/A\OSTRZEZENIE:
NIE WOLNO uzywa¢ urzadzenia z niesprawnym
jezykiem  spustowym  przetacznika. Kazde
narzedzie z niesprawnym przetacznikiem jest
BARDZO NIEBEZPIECZNE i wymaga naprawy
przed dalszym uzytkowaniem.
Ze wzgledow bezpieczenstwa urzadzenie jest
wyposazone w przycisk blokady, ktéry zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. NIE
WOLNO uzywa¢ narzedzia, jezeli mozna je
uruchomi¢ tylko ciagnacciu za jezyk spustowy
wylacznika bez uprzedniego nacisnigcia przycisku
blokady. PRZED dalszym uzytkowaniem
urzadzenia oddaj je do punktu serwisowego
narzedzi Makita w celu naprawy.
NIE WOLNO zakleja¢ przycisku blokady tasma ani
w inny sposéb blokowa¢ jego dziatania.

Zaswiecenie sie lampek.

Dla modelu LS0714F, LS0714FL

Rys.18

/AUWAGA:
Lampka urzadzenia nie jest wodoszczelna. Nie
wolno my¢ jej woda,. Nie mozna réwniez uzywacé
narzedzia podczas deszczu, albo w wilgotnych
pomieszczeniach. W przeciwnym wypadku moze
doj$¢ do porazenia pradem elektrycznym lub
pozaru.
Soczewki lampki, gdy lampka jest wigczona lub
krétko po jej wytaczeniu, nie wolno dotyka¢ ze
wzgledu na jej wysokg temperature. Mozna sie
bowiem dotkliwie poparzyé.
Uwazaj, aby nie uderzaé w lampke. Mozna jg w ten
sposob uszkodzi¢ lub skréci¢ okres jej ekploatacii.
Nie kieruj strumienia $wiatta w oczy. Mozna w ten
sposéb popsué sobie wzrok.
Nie nalezy przykrywac¢ zapalonej lampki ubraniami,
kartonem lub innymi przedmiotami, ktére moga
zapali¢ sie i spowodowaé pozar.
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Gorne potozenie przetacznika lampki stuzy do jej
wiaczania, a dolne do wylaczania.

Pofozenie lampki mozna zmienia¢ i w ten sposéb
doswietli¢ wybrany obszar.

UWAGA:
Do czyszczenia soczewki lampki powinno sie
uzywaé suchej szmatki. Nalezy uwazac, aby nie
porysowac¢ powierzchni soczewki lampki, co moze
obnizy¢ natezenie Swiatta.

Dziatanie wigzki laserowej
Dla modelu LS0714FL, LS0714L
Rys.19

/A\UWAGA:
Nigdy nie patrz na wiazke laserowa. Wigzka
promieni laserowych moze uszkodzi¢ wzrok.
Promieniowanie laserowe, nie wpatrywaé sie w
wigzke i nie oglada¢ jej bezposrednio przy pomocy
przyrzadéw optycznych; urzadzenie laserowe
klasy 2M.

Aby witaczy¢ wiazke lasera, wcisnij gérng pozycije (I)

przetacznika. Aby wylaczy¢ wigzke lasera, wcisnij

pozycje (O).

Strumien laserowy moze by¢ przesuwany na lewa lub

prawa strone ostrza przy pomocy $ruby regulujacej.

Rys.20
1. Poluzuj $rube regulujaca, obracajac ja w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Gdy S$ruba regulujgca zostanie odkrecona,
przesun ja maksymalnie w lewo lub w prawo.
3. Dokre¢ solidnie $rube regulujaca w pozycji, w

ktorej przestaje sie przesuwac.
Strumien laserowy jest regulowany fabrycznie, tak wigc
znajduje sie okoto 1 mm od powierzchni bocznej ostrza
(pozycja ciecia).

UWAGA:

- Gdy wigzka laserowa jest przyémiona i prawie lub
calkowicie niewidoczna z powodu bezposredniego
Swiatta stonecznego na zewnatrz lub w
pomieszczeniu, nalezy przemiesci¢ stanowisko
pracy w miejsce niewystawione na bezposrednie
dziatanie promieniowania stonecznego.

Wyréwnywanie wiazki laserowej

Rys.21

Strumien laserowy moze by¢ przesuwany na lewa lub

prawa stroneg ostrza w zaleznosci od rodzaju ciecia, jakie

ma by¢é wykonane. Sposéb przesuwania opisano w

rozdziale "Dziatanie wigzki laserowej".

UWAGA:

- Uzyj drewnianej ostony prowadnicy podczas
wyréwnywania linii ciecia z wiazka laserowg po
boku prowadnicy w trakcie ciecia ziozonego (kat
cigcia w pionie 45 stopni i kat ciecia w poziomie 45
stopni).



A) Gdy uzyskasz prawidtowy rozmiar po lewej stronie
obrabianego elementu.

Przesun wigzke lasera na lewq strong ostrza.
B) Gdy uzyskasz prawidtowy rozmiar po prawej stronie
obrabianego elementu.

Przesun wigzke lasera na prawg strong ostrza.
Wyréwnaj linig¢ cigcia na obrabianym elemencie z
wigzka laserowa.

MONTAZ

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Przechowywanie klucza nasadowego

Rys.22

Klucz nasadowy nalezy przechowywac¢ w taki sposéb,
jak pokazano na ilustracji. Jezeli masz zamiar uzy¢
klucza nasadowego, wyjmij go z uchwytu. Po uzyciu
klucza nasadowego, w6z go z powrotem do uchwytu.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

Rys.23

Auwaca:
Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtagczone od zasilania.
Do zakfadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytgcznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac

kotek oporowy.

Aby zdjg¢ tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube

szesciokatng mocujacq pokrywe srodkowa, obracajac ja

w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Podnies$ ostone tarczy i pokrywe srodkowa.

Rys.24

Nacisnij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie
obraca¢, i odkrecaj $rube szesciokatng za pomoca
klucza nasadowego zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Nastepnie wyciagnij $rube szesciokatng i
$ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

Rys.25

Aby zamontowaé tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.
Zatéz komierz i Srube szesciokatng, a nastepnie dokreé
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomoca klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.
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Rys.26
Rys.27
Ostone tarczy i pokrywe srodkowa ustaw w pierwotnym
potozeniu. Nastepnie dokreg¢é w prawo Srube

szesciokatng mocujaca pokrywe $rodkowa. Zablokuj
uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac kotek
oporowy. Opus$¢ uchwyt pilarki, aby upewni¢ sie, ze
ostona tarczy prawidiowo otwiera sie i zamyka. Przed
rozpoczeciem cigcia sprawdz, czy blokada watka jest
zwolniona.

Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe)
Rys.28

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste cigcie i
utatwia zbieranie pytu. Worek mocuje si¢ na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarszac skutecznos¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Skuteczniejsze  odsysanie pyilu
podtaczajac odpylacz firmy Makita.

mozna uzyskac

Pojemnik na pyt (wyposazenie dodatkowe)
Rys.29

Wsun pojemnik na kurz na dysze odpylajaca.

Pojemnik na pyt nalezy opréznia¢ jak najczesciej.

Aby oprézni¢ pojemnik na pyl, otwoérz pokrywe,
wciskajac w tym celu przycisk i wyrzué na zewnatrz
trociny. Umie$¢ pokrywe na miejscu i zablokuj ja.
Pojemnik na pyt mozna tatwo zdja¢, obracajac go w
poblizu dyszy odpylajacej na narzedziu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystg prace mozna osiagnaé
podtaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
/A\UWAGA:
Oproézniaj zawsze pojemnik na pyt, zanim poziom
trocin osiggnie czgs$¢ cylindra.

Rys.30
Rys.31
Mocowanie obrabianych elementow

/\OSTRZEZENIE:

Jest rzeczg bardzo wazna, aby obrabiany element
byt zawsze wiasciwie zamocowany za pomocg
zacisku. Niestosowanie si¢ do tego zalecenia
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i
zniszczenie przecinanego przedmiotu. MOZE
ROWNIEZ BYC PRZYCZYNA OBRAZEN CIALA.
Ponadto, po zakonczeniu cigcia NIE podnos tarczy
dopoki sie catkowicie nie zatrzyma.



AAUWAGA:

. Podczas ciecia diugich elementéw uzywaj
podpoérek o wysokosci rownej wysokosci gornej
powierzchni podstawy obrotowej. Nie ograniczaj
sie tylko do zamocowania elementu w zacisku
pionowym i/lub poziomym.
Elementy wykonane z cienkiego materialu majg
tendencje do uginania sie. Podeprzyj element na
catej jego dtugosci, aby uniknaé zakleszczania sie
tarczy i ewentualnego ODRZUTU.

Rys.32

Zacisk pionowy

Rys.33

Zacisk pionowy mozna zamocowa¢é w dwoéch
potozeniach z lewej lub prawej strony prowadnicy lub
zestawu do mocowania (wyposazenie opcjonalne). W6z
drazek zacisku w otwor w prowadnicy lub zestawu do
mocowania i dokre¢ $rube, aby go zablokowac.
Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube. Jezeli Sruba mocujgca
ramie zacisku dotyka prowadnicy, wkre¢ jg z drugiej
strony ramienia. Upewnij sie, ze zadna czes$¢ narzedzia
nie styka sie z zaciskiem podczas opuszczania do oporu
uchwytu i ciggniecia lub pchania suportu wzduznego.
Jezeli jaka$ czes¢ dotyka zacisku, zmien ustawienie
ramienia zacisku.

Docisénij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji
do ciecia i unieruchom go, dokrecajac mocno $rube
zacisku.

AAUWAGA:
Obrabiany element podczas wszystkich operacji
musi by¢ dobrze zamocowany w podstawie
obrotowej i w prowadnicy za pomocg zacisku.

Zacisk poziomy (wyposazenie opcjonalne)
Rys.34

Zacisk poziomy moze by¢ zamocowany z lewej strony
podstawy. Obracanie pokrettem zacisku przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara powoduje zwolnienie $ruby i
daje mozliwo$é szybkiego przesuwania watka zacisku
do $rodka i na zewnatrz. Obracanie pokretta zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara powoduje dokrecenie i
zablokowanie $ruby. Aby zamocowac obrabiany element,
obracaj delikatnie pokretto zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, az wystep znajdzie sie w
najwyzszym potozeniu, a nastepnie dokre¢ je do oporu.
Jezeli pokretto, podczas obracania, bedzie zbyt mocno
dociskane do $rodka lub odciagane na zewnatrz, wystep
moze zablokowac sig¢ pod katem. W takim przypadku
obré¢ pokretto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
az S$ruba zostanie zwolniona, a nastepnie ponownie
dokre¢ je delikatnie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.
Maksymalna  szeroko$c¢ mozna

elementu, jaki
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zamocowac w zacisku poziomym, wynosi 120 mm.

AUWAGA:

Obrabiany element nalezy mocowaé, gdy wystep
znajduje si¢ w swoim skrajnym gérnym potozeniu.
Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowaé, ze element nie zostanie
zamocowany z dostateczng sita. A to z kolei moze
doprowadzi¢ do wyrwania elementu z zacisku,
uszkodzenia tarczy Ilub utraty kontroli nad
narzedziem, a w konsekwencji do wypadku i
obrazen ciatfa.

Uchwyty i uktad mocowania (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.35

Uchwyty i uktad mocowania moga by¢ zatozone po obu
stronach i stuzy¢é do wygodnego podparcia w poziomie
przecinanych przedmiotéw. Zamocuj je zgodnie z

rysunkiem. Nastepnie dokre¢ mocno $ruby, aby
zablokowac¢ uchwyty i zestaw do mocowania.
W  przypadku przecinania diugich  elementéw

skorzystaj z zestawu do mocowania z uchwytami na
pretach (wyposazenie dodatkowe). Skiada sie on z
dwdch uchwytéw i dwoch pretow 12.

Rys.36

AUWAGA:
Aby zapewni¢ doktadne ciecie i zapobiec utracie
kontroli nad urzadzeniem, zawsze podpieraj diugie
elementy w taki sposob, aby znajdowaty sie na
réwni z gérng powierzchnig podstawy obrotowe;j.

DZIALANIE

/A\UWAGA:
Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
oporowy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sitg, jaka jest
potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.
Aby wykona¢ cigcie, delikatnie docisnij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisnigty do dotu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drga¢, pozostawiajac
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.
Podczas ciecia przesuwnego delikatnie popychaj
suport wzdtuzny ku prowadnicy, nie zatrzymujac
go. Jezeli suport zostanie zatrzymany podczas
ciecia, na obrabianym elemencie pozostanie znak,
a precyzja ciecia bedzie gorsza.



1.

Ciecie proste (ciecie matych elementéw)

Rys.37

Elementy o wysokos$ci do 50 mm i szerokosci do
97 mm moga by¢ ciete w nastepujacy sposob.
Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku prowadnicy
i dokre¢ dwie Sruby zaciskowe, ktdre blokujg prety
przesuwne w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, aby zablokowa¢ suport.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Wiacz
pilarke i, zanim opuscisz ja, odczekaj az tarcza
osiggnie swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Nastepnie powoli opuszczaj uchwyt pilarki do
skrajnego dolnego potozenia, aby rozpoczag¢ cigcie
elementu. Po zakohAczeniu ciecia wylacz
urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unies$ tarcze catkowicie do gory.

/AUWAGA:

2.

Dokre¢ mocno dwie S$ruby zaciskowe, ktére
mocujg prety przesuwne, w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, aby podczas pracy
suport nie poruszat sie. Niewystarczajace
zamocowanie ostrza moze spowodowaé odrzut
tarczy. Moze woéwczas doj$¢ do powaznych
obrazen.

Ciecie przesuwne (cigcie szerokich
elementow)

Rys.38

Odkre¢ dwie $ruby zaciskowe, ktére blokujg prety
przesuwne w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara, aby suport mogt sie
swobodnie porusza¢. Zamocuj obrabiany element
w zacisku. Pociagnij do siebie suport wzdtuzny do
oporu. Wiacz pilarke i zanim opuscisz ja, odczekaj,
az tarcza osiggnie swojg maksymalng predkosé
obrotowa. Wocisnij uchwyt i popchnij suport
wzdtuzny ku prowadnicy i ku obrabianemu
elementowi. Po zakonczeniu cigcia wytacz
urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unie$ tarcze catkowicie do gory.

AUWAGA:

Gdy wykonujesz ciecia przesuwne, najpierw
pociggnij catkowicie do oporu do siebie i wcisnij
uchwyt do catkowicie obnizonej pozycji, a
nastepnie popchnij suport ku prowadnicy. Nigdy
nie rozpoczynaj ciecia, gdy suport nie jest
catkowicie przyciggniety w twojg strone. W
przypadku wykonywania cigcia przesuwnego bez
uprzedniego pociagniecia suportu do oporu lub
wykonywania cigcia w kierunku operatora moze
doj$¢ do odrzutu tarczy, ktéry moze spowodowac
powazne obrazenia.

Nigdy nie wykonuj ciecia przesuwnego z
uchwytem zablokowanym w dolnej pozycji poprzez
wcisnigcie kotka oporowego.
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4.
Rys.39

Nigdy nie odkrecaj $ruby zaciskowej, ktéra blokuje
suport podczas obrotéw tarczy. Mogloby to
spowodowac powazne obrazenia.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj si¢ z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym "Regulacja kata ciecia w
poziomie".

Ciecie pod katem w pionie

Poluzuj dzwignie i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (Zapoznaj sie z
wczesniejszymi objasnieniami  w  punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokrgé ponownie dzwignie, aby
zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Upewnij sie,
ze suport jest catkowicie odciagniety do tytu, ku
operatorowi. Wiacz pilarke i zanim opuscisz ja,
odczekaj, az tarcza osiagnie swojg maksymalng
predko$¢ obrotowa. Nastgpnie powoli obniz
uchwyt do najnizszego potozenia, wywierajac
nacisk réwnolegle do tarczy i popchnij suport ku
prowadnicy, aby przecia¢ element. Po zakonczeniu
ciecia wylacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ
TARCZA CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero
wowczas unie$ tarcze catkowicie do gory.

AUWAGA:

Zawsze upewnij sig, ze tarcza obnizy sig do
odpowiedniej pozycji w przypadku ciecia sko$nego
w pionie. Nie zblizaj rak do obracajgcej sie tarczy.
Podczas ciecia skosnego moze zdarzy¢ sie, ze
odciety kawatek materiatu bedzie opierat sie o
boczng powierzchnie tarczy. Jezeli tarcza zostanie
uniesiona, gdy jeszcze sie obraca, woéwczas
odciety kawatek moze zostaé pochwycony i
wyrzucony w powietrze, stanowigc zagrozenie dla
znajdujacych sie w poblizu oséb. Tarcze mozna
unie$¢ w gore DOPIERO po jej catkowitym
zatrzymaniu.

Dociskajac uchwyt pilarki do dotu nalezy wywiera¢
nacisk rownolegle do tarczy. Jezeli nacisk nie
bedzie réwnolegly do tarczy w czasie cigcia, kat
cigcia moze ulec zmianie i pogorszy sie
doktadnos¢ ciecia.

Ciecie ztozone

Ciecie ztozone polega na réwnoczesnym cigciu
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Ciecie
ztozone mozna wykonywac¢ dla katéw pokazanych
w ponizszej tabeli.

Kat ciecia w poziomie Kat cigcia w pionie
W lewo i w prawo 45° W lewo 0° - 45°
W prawo 50° W lewo 0° - 40°
W prawo 55° W lewo 0° - 30°
W prawo 57° W lewo 0° - 25°




Przed przystapieniem do wykonywania ciecia
zlozonego zapoznaj sie z punktami "Ciecie proste",
"Cigcie pod katem w poziomie" i "Ciecie pod katem
w pionie".

6. Ciecie profili aluminiowych

Rys.40
Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
klockéw rozporowych lub kawatkéw odpadoéw tak,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkéw
aluminium na powierzchni tarczy.

AAUWAGA:

Nigdy nie probuj cigé¢ grubych lub zaokraglonych
profili  aluminiowych. Grube profile moga
poluzowa¢ sig¢ w trakcie ciecia, a zaokraglonych
nie mozna w sposéb pewny zamocowa¢ w
zacisku.

Ostony drewniane zapobiegajace
powstawaniu drzazg podczas ciecia

Uzycie drewnianych oston pozwala cig¢ obrabiane
przedmioty bez drzazg i odpryskéw wzdtuz linii

cigcia.  Przymocuj ostong drewniang do
prowadnicy wykorzystujagc w tym celu otwory w
prowadnicy.

Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
drewnianych.

Ponad 15mm (5/8") Ponad 420mm (16-1/2")
— ) (,,) a1 Eq ( [ 50mm-60mm
B < 2 I (2"-2-3/8")
27mm (1-1/16")
1 85mm 70mm 70mm 85mm 1
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4")(3-3/8")
1. Otwory
/AUWAGA:

Jako ostony drewnianej uzyj zwyklego kawatka
drewna o réwnej grubosci.
Za pomoca wkretéow przymocuj ostone z drewna
do prowadnicy. £by wkretéw powinny znajdowac
sie ponizej powierzchni ostony.
Przy zamocowanej ostonie drewna i
opuszczonym uchwycie pilarki nie obracaj
podstawy obrotowej. W przeciwnym razie mozesz
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone z drewna.

8. Ciecie na te sama diugos¢

Rys.41
Podczas przycinania wielu elementéw na te sama
dtugos¢ od 220 mm do 385 mm, wydajnos$¢ pracy
mozna zwiekszy¢ stosujac ogranicznik nastawny
(wyposazenie dodatkowe). Zamocuj ogranicznik
nastawny w uchwycie (wyposazenie dodatkowe),
tak jak na rysunku.
Wyréwnaj linig cigcia na obrabianym elemencie z

z
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lewg lub prawa krawedzig rowka w plycie z
nacieciem i, przytrzymujac element, aby si¢ nie
poruszyt, ustaw ogranicznik réwno z krawedzig
elementu. Nastepnie zablokuj ogranicznik w tym
potozeniu, dokrecajgc $rube. Kiedy ogranicznik nie
jest uzywany, poluzuj $rube i obré¢ ogranicznik tak,
aby nie przeszkadzat.

UWAGA:
Zastosowanie zestawu do mocowania z uchwytami
na drazkach (wyposazenie dodatkowe) pozwala
na powtarzalne cigcie na dtugo$¢ mniej wigcej do
2200 mm.

9. Ciecie rowkow

Rys.42
Ciecie wpustow mozna wykona¢ w nastepujacy
sposoéb:
Wyregulun pozycje ogranicznika dolnego tarczy
przy pomocy $ruby regulujgcej i ramienia
ogranicznika, aby ograniczy¢ gtebokos$¢ ciecia.
Zajrzyj do rozdziatu "Ramig ogranicznika".
Po wyregulowaniu pozycji dolnej tarczy, tnik
réwnolegte rowki na catej szerokosci elementu,
stosujac ciecie przesuwne tak, jak pokazano na
ilustracji. Nastepnie usun materiat z rowkéw przy
pomocy dituta. Nie probuj wykoonaé tej operacji
przy pomocy szerokich (grubych) ostrzy lub ostrza
do wypustéow. Mogtoby wtedy dojs¢é do utraty
kontroli i obrazen.

AuwAGA:
Przed przystapieniem do prac innych niz cigcie
rowkdw upewnij sig, ze ramig ogranicznika zostato
przestawione do pierwotnej pozyciji.

Przenoszenie narzedzia

Rys.43

Rys.44

Najpierw upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od
zasilania. Zablokuj tarcze pod katem 0° w pionie, a
nastepnie obré¢ podstawe obrotowa, tak aby ustawi¢
tarcze pod maksymalnym katem ciecia w poziomie w
prawo. Po przyciggnieciu suportu do prowadnicy,
zablokuj prety przesuwne. Obniz do oporu uchwyt pilarki
i zablokuj go w tej pozycji wciskajac kotek oporowy.
Przeno$ narzedzie trzymajac podstawe po obu stronach
tak, jak pokazano na ilustracji. Zdemontowanie
uchwytéw, worka na pyt itp. utatwia przenoszenie
narzedzia.

/AUWAGA:
Przed przenoszeniem narzedzia
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy.
Kotek oporowy ma zastosowanie wylacznie przy
przenoszeniu lub przechowywaniu urzadzenia,
nigdy podczas ciecia.

nalezy



KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

/N\OSTRZEZENIE:

Tylko ostra i czysta tarcza zapewnia najlepsza
wydajnos¢ i gwarantuje bezpieczna prace.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i
kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sig
z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie

jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace

czynnosci:

1. Kat cigcia w poziomie

Rys.45
Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku prowadnicy
i dokre¢ dwie $ruby zaciskowe, aby go
zablokowac.

Poluzuj uchwyt, ktéry blokuje podstawe obrotowa.
Obré¢ podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0°
na skali kata cigcia w poziomie. Nastgpnie
przekreé lekko podstawe obrotowg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
podstawa obrotowa osiadta w nacigciu poziomym
0°. (Jezeli wskaznik nie pokazuje pozycji 0°,
zostaw narzedzie tak, jak jest.) Odkre¢ $ruby
szesciokatne blokujgce prowadnice przy pomocy
klucza nasadowego.

Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji  wciskajac  kotek  oporowy.  Ustaw
powierzchnie boczng tarczy prostopadle do
prowadnicy z pomoca np. ekierki, a nastepnie
silnie dokreé¢ szesciokatne $ruby prowadnicy,
zaczynajgc od prawej.

Rys.46

Upewnij sie, ze wskaznik na podziatce wskazuje 0°.

Jezeli nie wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktora
mocuje wskaznik i wyreguluj wskaznik tak, aby

wskazywat 0°.
Rys.47
2. Kat ciecia w pionie
(1) Kat pionowy 0°
Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku

prowadnicy i dokre¢ dwie $ruby zaciskowe,
aby go zablokowaé. Obniz do oporu uchwyt
pilarki i zablokuj go w tej pozycji wciskajac
kotek oporowy. Poluzuj dzwignie z tylu
urzadzenia.

Aby przechyli¢ tarczeg w prawg strone,
przekre¢ $rube regulujaca kat pionowy 0°
w prawo od podstawy obrotowej i wykonaj
dwa lub trzy obroty w kierunku zgodnym z
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ruchem wskazéwek zegara.

Rys.48
Ustaw  powierzchnie boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac
Srube regulacyjng kata 0° w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Teraz
dokre¢ solidnie dzwignie.

Rys.49
Upewnij sig, czy wskaznik na ramieniu
pokazuje 0° na podziatce kata cigcia w pionie
na ramieniu uchwytu. Jezeli nie wskazuje on
0°, poluzuj $rube, ktéra mocuje wskaznik i
wyréwnaj go ze znacznikiem kata 0°.

Rys.50
2

Rys.51

Kat pionowy 45 °

Kat ciecia 45° nalezy regulowaé dopiero po
wykalibrowaniu kata cigcia w pionie 0°. Aby
wykalibrowa¢ kat ciecia 45°,poluzuj dzwignie
i przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij
sie, czy wskaznik na ramieniu pokazuje 45°
na podziatce kata cigcia w pionie na ramieniu
uchwytu. Jezeli wskaznik nie pokazuje kata
45°, obracaj $rubg regulacyjng kata 45°
(goérna $ruba) z prawej strony ramienia, az
wskaznik wyréwna sie ze znacznikiem kata
45°.
Regulacja pozycji strumienia lasera
Dla modelu LS0714FL, LS0714L
Rys.52
Rys.53
/\OSTRZEZENIE:
Jako ze podczas regulacji strumienia lasera
narzedzie jest podiaczone do zasilania, zachowaj

szczegoing  ostro$no$¢ podczas  wiaczania.
Przypadkowe pociagniecie jezyka spustowego
przefacznika spowodowatoby uruchomienie

narzedzia i obrazenia.

/AUWAGA:
Nigdy nie patrz na wiazke laserowa. Wigzka
promieni laserowych moze uszkodzi¢ wzrok.
Nigdy nie uderzaj narzedzia, ani nim nie potrzasaj.
Uderzenie lub wstrzas powoduje nieprawidtowg
pozycje strumienia lasera, uszkodzenie go Ilub
skrdécenie okresu eksploatacji narzedzia.
W przypadku jakiejkolwiek awarii lasera zle¢ jego
naprawe autoryzowanemu centrum serwisowemu
Makita. Jakiekolwiek modyfikacje lasera sg
zabronione.



Podczas regulacji strumien lasera pojawia sie po
lewej stronie tarczy.
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1. Przykreci¢, aby zmieni¢ ruchomy zakres $ruby
regulujacej
2. Sruba regulacyjna
3. Klucz szesciokatny
4. Linia lasera
5. Tarcza

Podczas regulacji strumien lasera pojawia sie po
prawej stronie tarczy.
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1. Przykreci¢, aby zmieni¢ ruchomy zakres $ruby
regulujacej

2. Tarcza

3. Linia lasera

W przypadku obu regulacji wykonaj nastepujace
czynnosci.
1. Najpierw upewnij sig, ze urzadzenie jest

odtagczone od zasilania.

Narysuj linie cigcia na elemencie i umie$¢ go na
podstawie obrotowej. Nie blokuj go jeszcze
zaciskiem ani podobnym przyrzadem.

Obniz tarcze poprzez obnizenie uchwytu i
sprawdz, czy widzisz linig cigcia i pozycje tarczy.
(Zdecyduj, ktora pozycje na linii chcesz cigé.)

Po dokonaniu wyboru pozycji ciecia przywroé
uchwyt do poczatkowej pozycji. Zabezpiecz
obrabiany element pionowym zaciskiem, nie
przesuwajac go ze sprawdzonej wstepnie pozyciji.
Podiacz narzedzie do zasilania i wigcz
przetacznik lasera.

Regulacje pozycji strumienia
wykona¢ w nastepujacy sposéb.
Pozycje strumienia lasera mozna zmieni¢, poniewaz
ruchomy zakres Sruby regulujacej do lasera zmieniany
jest poprzez obrécenie dwoch srub przy pomocy klucza
szesciokatnego. (Ruchomy zakres strumienia lasera jest
wyregulowany fabrycznie w obrgbie 1 mm od
powierzchni bocznej tarczy.)

2.

lasera nalezy
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Aby przesuna¢ ruchomy zakres strumienia lasera dalej
od powierzchni bocznej tarczy, po poluzowaniu S$ruby
regulujacej przekre¢ dwie $sruby w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara. Aby przesung¢ go blizej
powierzchni bocznej tarczy, po poluzowaniu $ruby
regulujacej przekrec te dwie Sruby w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara.

Zajrzj do rozdziatu "Dziatanie wigzki laserowej" i
przekreé $rube regulujaca w taki sposéb, aby linia cigcia
elementu byta wyréwnana z linig wigzki lasera.

UWAGA:
Regularnie sprawdzaj wigzke lasera pod katem
dokfadnosci.
W przypadku jakiejkolwiek awarii lasera zle¢ jego
naprawe autoryzowanemu centrum serwisowemu
Makita.

Wymiana swietlowki

Tylko dla modelu LS0714F, LS0714FL

Rys.54

/NUWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany $wietlowki
zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone
i odtgczone od zasilania.
Przy wyjmowaniu $wietléwki nie stosuj sity, uwazaj,
aby jej nie uderzy¢ lub zarysowa¢, poniewaz
szklana oprawa zaréwki moze pekna¢, odtamki
szkta mogg zrani¢ Ciebie lub osoby stojgce obok.
Przed przystapieniem do wymiany $wietlowki
odczekaj chwilg, jezeli lampka byla niedawno
uzywana. W przeciwnym wypadku mozesz sie
oparzy¢.

Odkre¢ $ruby mocujace oprawe lampki.

Odciagnij oprawe lampki, dociskajac delikatnie gérng

krawedz, zgodnie z rysunkiem z lewej strony.

Wyciagnij $wietldwke, a na jej miejsce zainstaluj nowa

oryginalng $wietléwke firmy Makita.

Czyszczenie soczewki lasera

Dla modelu LS0714FL, LS0714L

Rys.55

Jezeli soczewka lasera zabrudzi sig albo pokryje pytem
w takim stopniu, ze strumien lasera nie bedzie dobrze
widoczny, wyciggnij wtyczke kabla zasilajacego pilarki z
gniazdka i starannie wyczy$¢ soczewke miekka,
wilgotng $ciereczka. Do czyszczenia soczewki nie
uzywaj rozpuszczalnikdbw ani oczyszczaczy na bazie
nafty.

Rys.56
Aby zdja¢ soczewke, zdejmij najpierw tarcze zgodnie z
instrukcjami podanymi w rozdziale "Montaz lub

demontaz tarczy".

Poluzuj srubokretem $rube blokujaca soczewke, ale nie
wyjmuj jej.

Wyjmij soczewke tak, jak pokazano na ilustracji.



UWAGA:
Jezeli soczewka nie wychodzi, poluzuj jeszcze
Srube i sprobuj ponownie wyja¢ soczewke bez
wyjmowania $ruby.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.57

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymieniaé je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.58

Po zakonczeniu pracy

. Po zakonczeniu pracy wytrzyj Sciereczkg
narzedzie z przylegajgcych do niego wiéréw i pytu.
Ostone tarczy nalezy utrzymywaé w czystosci
zgodnie ze wskazowkami zawartymi w czesci
zatytutowanej "Ostona tarczy". Elementy ruchome
narzedzia nalezy zabezpiecza¢é przed korozjg
smarem.
Gdy przechowujesz narzedzie w magazynie,
pociagnij do siebie do oporu suport tak, aby pret
przesuwny byt catkowicie wsunigty w podstawe
obrotowa.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane

przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,

wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUwWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcze z weglikdw spiekanych
Zespot zacisku (Zacisk poziomy)
Zacisk pionowy
Klucz nasadowy 10
Zestaw uchwytéw
Zestaw do mocowania
Zestaw do mocowania z uchwytami na pretach
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Ptytka blokady

Worek na pyt

Ekierka

Przycisk blokady (2 szt.)
Swietléwka

Klucz szesciokatny



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Stift opritor

2-1. Bolt

3-1. Bolt de reglare

4-1. Aparatoarea panzei

5-1. Apdratoarea panzei A

5-2. Aparatoarea panzei B (pentru tarile
europene)

6-1. Aparatoarea panzei

7-1. Surub fluture

7-2. Placa cu fanté

8-1. Panza de ferastrau

8-2. Dintii panzei

8-3. Placa cu fanta

8-4. Taiere inclinata spre stanga

8-5. Taiere dreapta

9-1. Bolt de reglare

9-2. Talpa rotativa

9-3. Opritor de ghidare

10-1. Suprafata superioard a mesei

rotative

10-2. Conturul panzei

10-3. Opritor de ghidare

11-1. Surub de reglare

11-2. Brat opritor

12-1. Talpa rotativa

12-2. Levier de blocare

12-3. Scald pentru taiere oblica

12-4. Indicator

12-5. Maner

13-1. Péarghie

13-2. Buton de eliberare

14-1. Indicator

14-2. Scald pentru inclinatie

14-3. Brat

15-1. Parghie

15-2. Surub

16-1. Parghie

17-1. Buton de deblocare

17-2. Tragaciul intrerupatorului

17-3. Maner

18-1. Lampa

18-2. Comutatorul lampii

19-1. Comutator pentru laser

20-1. Surub de reglare

22-1. Suport de cheie

22-2. Suport de tevi

23-1. Stift opritor

24-1. Capac central

24-2. Cheie tubulara

24-3. Surub cu cap hexagonal

24-4. Capac de protectie

25-1. Parghie de blocare a axului

25-2. Sageata

Explicitarea vederii de ansamblu

25-3.
25-4.
25-5.

26-1.
26-2.
26-3.
26-4.

26-5.
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27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.

33-5
33-6

33-7.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.

36-1

36-2.
37-1.

37-2.

38-1

38-2

39-1

40-1

Carcasa panzei

Cheie tubulard

Surub cu cap hexagonal (filet pe

stanga)

Flansa exterioara

Panza de ferastrau

Flansa interioara

Surub cu cap hexagonal (filet pe

stanga)

Arbore

. Carcasa panzei

Sageata

Panza de ferastrau
Sdgeata

Sac de praf

Duza de praf

Tnchizatoare

Cutie de praf

Capac

Buton

Piesa cilindrica

Cutie de praf

Rumegus

Piesa cilindrica

Cutie de praf

Suport

Talpa rotativa

Bratul menghinei

Tija menghinei

Opritor de ghidare

Suport

. Ansamblu suport

. Butonul rotativ al menghinei
Surub

Butonul rotativ al menghinei
Parghie de blocare

Tija filetatd a menghinei
Talpa

Suport

Ansamblu suport

. Ansamblu suport

Tija 12

Doua suruburi de strangere care

fixeaza glisiera

Ansamblu suport (accesoriu

optional)

. Doua suruburi de strangere care
fixeaza glisiera

. Ansamblu suport (accesoriu
optional)

. Ansamblu suport (accesoriu
optional)

. Menghina

40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
42-1.
43-1.
45-1.
45-2.
46-1.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
49-3.

50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.

54-1.
54-2.
54-3.
54-4.
54-5.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
57-1.
58-1.

58-2

Bloc distantier

Opritor de ghidare

Piesa extrudata din aluminiu
Bloc distantier

Placa de fixare

Suport

Surub

Nuturi taiate cu panza

Stift opritor

Opritor de ghidare

Surub cu cap hexagonal
Echer

Surub

Scala pentru tdiere oblicd
Indicator

Parghie

Suportul bratului

Bolt de reglare a inclinatieila 0°
Brat

Buton de eliberare

Echer

Panza de ferdstrau
Suprafata superioara a talpii
rotative

Scala pentru inclinatie
Indicator

Surub

Surub de reglare a inclinatiei la
45° stanga

Piesa de prelucrat

Linie de taiere

Ansamblu suport (accesoriu
optional)

Menghina verticala
Ansamblu suport (accesoriu
optional)

Extrageti

Impingeti

Compartimentul lampii
Suruburi

Tub fluorescent

Surubelnita

Surub (o singura bucata)
Lentila pentru fasciculul laser
Lentila pentru fasciculul laser
Marcaj limita

Capacul suportului pentru perii
. Surubelnita
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SPECIFICATII
Model
Diametrul panzei de ferastrau
Diametrul gaurii (arborelui)
Unghi maxim de taiere oblica
Unghi maxim de inclinatie
Capacitate maxima de taiere (H x I) cu panza de 190 mm diametru

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 mm

20 mm

Stanga 47°, dreapta 57°

Stanga 45°, dreapta 5°

Unghi de inclinatie

Unghi de taiere oblica
45° (stanga)

0° 5° (dreapta)

* 45 mm x 265 mm Nota 1

* 60 mm x 265 mm Nota 1

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Nota 2

* 60 mm x 185 mm Nota 2

45° (stanga si dreapta
¢ 9as pta) 40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57° (dreapta)

* 60 mm x 145 mm Nota 3

52 mm x 163 mm

(Nota)

* indica faptul ca este utilizat un placaj de lemn cu urmatoarea grosime.

1: Cand se foloseste un placaj de lemn de 20 mm grosime.
2: Cand se foloseste un placaj de lemn de 15 mm grosime.
3: Cand se foloseste un placaj de lemn de 10 mm grosime.

Turatia in gol (min‘1)

Tip laser (numai la LS0714FL/L)
Dimensiuni (L x | x H)

Greutate neta

6.000
Laser rosu 650 nm, <<1mW (laser clasa 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003
END210-5

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

)

=)
W

Cititi manualul de instructiuni.
IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile mprastiate, dupa executarea
taierii mentineti capul ferastraului
coborat, pana cand panza se opreste
complet.

T Dt

Cand executati o taiere prin glisare,

trageti intdi sania complet spre
dumneavoastra si apasati manerul
pana fin pozitia coborata, iar apoi

impingeti sania catre ghidajul opritor.
Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.

®
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Nu priviti niciodata in fasciculul laser.
Privirea directa a fasciculului laser va
poate vatama ochii.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE006-1

A®
h:¢

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii precise drepte si oblice in
lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi executate
si taieri ale aluminiului.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a maginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la



o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 92 dB (A)
Nivel de putere acustica (LWA). 105 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG238-1
Vibratii

Valoarea emisiilor de vibratii determinatd conform
EN61029 :

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH003-11
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Ferastrau glisant pentru taieri combinate
Model nr./ Tip: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
sunt produse in serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:
EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia
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30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta

si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB034-3

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

Purtati ochelari de protectie.
2. Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau. Evitati contactul cu péanza aflata in
rotire libera. Aceasta poate cauza inca
vatamari grave.
Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele
demontate. Verificati inchiderea corectd a
aparatoarei panzei inainte de fiecare utilizare.
Nu folositi ferastraul daca aparatoarea panzei
nu se migca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati sau legati niciodatd aparatoarea
panzei in pozitie deschisa.
Nu executati nicio operatie cu méana libera.
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.
Nu intindeti niciodatda mana peste panza de
ferastrau.
Opriti masina si asteptati ca panza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.
Deconectati masina inainte de a schimba
panza sau inaintea reparatiilor.
Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.
Stiftul opritor care blocheaza capul aschietor
in pozitia coborata este destinat exclusiv
pentru transport si depozitare, si nu pentru
operatiile de taiere.
Nu folositi magina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

10.



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.
32.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari Thainte de utilizare.

Tnlocuiti imediat panza fisuratd sau deteriorata.
Folositi numai flansele specificate pentru aceasta
masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flansele (in
special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.

Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Pentru siguranta dumneavoastra indepartati
aschiile, resturile de material etc. de pe suprafata
mesei Tnainte de executarea lucrarii.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

Asigurati-va ca& parghia de blocare a axului este
eliberata inainte de a conecta comutatorul.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu talpa
rotativa Tn pozitia inferioara.

Tineti méanerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos in timpul pornirii si
opririi.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat Tnainte de a conecta comutatorul.
Tnainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.
Tncercati s& identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.

Asteptati pana cand péanza atinge viteza maxima
inainte de a incepe taierea.

intrerupeti lucrul imediat daca observati orice
anomalie.

Nu fincercati sa blocati butonul declangator in
pozitia pornit.

Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va lasati atras
de un sentiment fals de securitate. Panzele sunt
extrem de neiertatoare.

Folositi intotdeauna accesoriile recomandate in
acest manual. Folosirea unor  accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.

Nu folositi ferastraul pentru a taia alte
materiale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.

Conectati ferastraiele pentru taieri oblice la un
dispozitiv de colectare a prafului in timpul
taierii.

Alegeti panze de ferastrau
materialului ce urmeaza a fi taiat.
Aveti grija cand executati canelari.
inlocuiti placa cu fanta cand se uzeaza.

Nu folositi panze de ferastrau fabricate din
otel rapid.

adecvate
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33.

35.

36.

37.

Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
arsenicul si cromul din cheresteaua tratata
chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei care
sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Operatorul este instruit adecvat pentru
utilizarea, reglarea si operarea masinii.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.
Retineti-va de la indeparta piesele taiate sau
alte bucati ale piesei prelucrate din zona de
taiere in timpul functionarii masinii si cand
capul ferastraului nu se afld in pozitia de
repaus.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI



INSTALARE

Montarea bancului

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coborata prin stiftul opritor. Eliberati stiftul opritor
coborand putin manerul si tragand de stiftul opritor.

Fig.1

Aceasta masina trebuie bulonata cu doua bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.

Fig.2

Rotiti surubul de reglare in sens orar sau in sens
anti-orar, astfel incat acesta sa intre in contact cu
suprafata podelei si sd& mentinda masina intr-o pozitie
stabila.

Fig.3

DESCRIERE FUNC'[IONALA

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.4

Cand coborati panza, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea este pretensionata cu arc, astfel
ca va reveni in pozitia initiald la finalizarea taierii si
ridicarea  maénerului.  NU  DEZACTIVATI  SAU
DEMONTATI NICIODATA APARATOAREA PANZEI
SAU ARCUL ATASAT LA APARATOARE.

Pentru siguranta dumneavoastrd, pastrati permanent
apdratoarea panzei in stare buna. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea aparatoarei sub actiunea
arcului. NU FOLOSITI NICIODATA SCULA DACA
APARATOAREA PANZEI SAU ARCUL SUNT
DETERIORATE, DEFECTE SAU DEMONTATE.
FOLOSIREA IN ACEASTA STARE ESTE EXTREM DE
PERICULOASA SI POATE PROVOCA VATAMARI
GRAVE.

Pentru tarile europene

Fig.5

Céand coborati panza, aparatoarea panzei A se ridica
automat. Aparatoarea panzei B se ridica in momentul in
care atinge piesa de prelucrat. Aparatoarele sunt
pretensionate cu arc, astfel ca vor reveni in pozitia
initiala la finalizarea taierii si ridicarea manerului. NU
DEZACTIVATI SAU  DEMONTATI  NICIODATA
APARATOARELE PANZEI SAU ARCUL ATASAT LA
APARATOARE.

Pentru siguranta dumneavoastrd, pastrati permanent
fiecare aparatoare a panzei in stare buna. Orice
functionare defectuoasa a aparatoarelor panzei trebuie
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remediata imediat. Verificati revenirea aparatoarelor sub
actiunea arcului. NU FOLOSITI NICIODATA SCULA
DACA APARATOARELE PANZEI SAU ARCUL SUNT
DETERIORATE, DEFECTE SAU DEMONTATE.
FOLOSIREA IN ACEASTA STARE ESTE EXTREM DE
PERICULOASA SI POATE PROVOCA VATAMARI
GRAVE.

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine
murdard, sau daca se depune rumegus pe aceasta
astfel incat panza nu mai poate fi observata cu usurinta,
deconectati ferastraul si curatati cu grija aparatoarea
panzei cu o lavetd umeda. Nu folositi pentru aparatoarea
de plastic solventi sau agenti de curatare pe baza de
petrol.

Daca aparatoarea panzei este foarte murdara si
vizibilitatea prin aceasta este obstructionata, folositi
cheia tubulara livrata pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal care fixeazd capacul central. Desurubati
surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-orar si
ridicati apdratoarea panzei si capacul central. Cu
aparatoarea panzei astfel pozitionata, curatarea poate fi
realizatd complet si eficient. Dupd curatare, urmati
procedura de mai sus in sens invers si fixati surubul. Nu
demontati arcul care sustine aparatoarea panzei. Daca
aparatoarea se decoloreaza in timp sau din cauza
expunerii la razele ultraviolete, contactati un centru de
service Makita pentru a procura o aparatoare noua. NU
DEZACTIVATI SAU DEMONTATI APARATOAREA.

Fig.6

Pozitionarea placii cu fanta

Fig.7

Fig.8

Masina este prevazuta cu placi cu fanta in talpa rotativa
pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a taieturii.
Placile cu fanta sunt reglate din fabrica astfel incat
panza de ferastrau sa nu intre in contact cu placile cu
fanta. Tnainte de utilizare, reglati placile cu fantd dupa
cum urmeaza:

Mai intdi, deconectati masgina. Desurubati toate
suruburile (cate 2 in stanga si in dreapta) care fixeaza
placile cu fanta. Strangeti-le la loc numai atat cat placile
cu fantd sa mai poata fi migcate usor cu mana. Coborati
manerul complet si apasati stiftul opritor pentru a bloca
manerul in pozitie coborata. Slabiti cele doua suruburi
de stréngere care fixeaza glisierele Trageti sania
complet spre dumneavoastra. Reglati placile cu fanta
astfel incat acestea doar s& atinga flancurile dintilor
panzei. Strangeti suruburile frontale (nu le strangeti
puternic). Impingeti sania complet catre ghidajul opritor
si reglati placile cu fanta astfel incat acestea doar sa
atingad flancurile dintilor panzei. Strangeti suruburile
posterioare (nu le strangeti puternic).

Dupa reglarea placilor cu fanta, eliberati stiftul opritor si
ridicati manerul. Apoi strangeti ferm toate suruburile.



/\ATENTIE:
Tnainte si dup& schimbarea unghiului de inclinatie,
reglati intotdeauna placile cu fantd in modul
descris mai sus.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere

Fig.9

Fig.10

Aceasta masina este reglata din fabrica pentru a asigura
capacitatea maxima de tdiere pentru o panza de
ferastrau de 190 mm.

Cand instalati o panza noua, verificati intotdeauna
pozitia limita inferioard a panzei si, daca este necesar,
ajustati-o dupd cum urmeaza:

Mai intai, deconectati masina. Impingeti sania complet
catre ghidajul opritor si coborati manerul complet.
Folositi cheia tubulara pentru a roti surubul de reglare
pana cand conturul panzei se extinde putin sub
suprafata superioara a talpii rotative, in punctul in care
fata frontald a ghidajului opritor intalneste suprafata
superioara a talpii rotative.

Cu masina deconectata, rotiti panza cu mana in timp ce
tineti méanerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.

AATENTIE:

. Dupa instalarea unei panze noi, asigurati-va ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare cand manerul este coborat complet.
Efectuati aceasta operatie intotdeauna cu masina
deconectata.

Brat opritor

Fig.11

Pozitia limita inferioard a panzei poate fi reglata usor cu
bratul opritor. Pentru reglare, deplasati bratul opritor in
directia sagetii, dupd cum se vede in figura. Ajustati
surubul de reglare astfel incat panza sa se opreasca in
pozitia doritd atunci cand manerul este coborat complet.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.12

Slabiti manerul prin rotire in sens anti-orar. Rotiti talpa
rotativa in timp ce apasati parghia de blocare. Dupa ce
ati deplasat méanerul in pozitia in care indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru taiere oblica, strangeti ferm
manerul in sens orar.

A\ATENTIE:

. Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.
Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
intotdeauna talpa rotativa insuruband strans
manerul.
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Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.13

Fig.14

Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti parghia de la
spatele masinii in sens anti-orar.

Tmpinget,i manerul spre stanga pentru a inclina panza de
ferastrau pana cand indicatorul indica unghiul dorit pe
scala pentru inclinatie. Apoi strangeti parghia ferm in
sens orar pentru a fixa bratul.

Pentru a inclina panza spre dreapta, apasati butonul de
eliberare de la spatele masginii in timp ce inclinati putin
panza spre stanga dupa ce ati slabit parghia. Cu butonul
de eliberare apasat, inclinati panza de ferastrau spre
dreapta.

/\ATENTIE:

Céand inclinati panza de ferastrau, aveti grija sa
ridicati manerul complet.

Dup& schimbarea unghiului de inclinatie, fixati
intotdeauna bratul strangand parghia in sens orar.
Céand schimbati unghiurile de inclinatie, aveti grija
sa pozitionati placile cu fanta aproximativ in modul
descris la paragraful "Pozitionarea placilor cu
fanta".

Reglarea pozitiei parghiei

Fig.15

Parghia poate fi repozitionatd la orice multiplu de 30°
daca parghia nu este stransa complet.

Desurubati si scoateti surubul care fixeaza parghia de la
spatele masinii. Demontati parghia si reinstalati-o astfel
incat sa fie putin deasupra nivelului. Fixati parghia ferm
cu surubul.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazad corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Cénd nu folositi magina, demontati butonul de
deblocare si depozitati-l intr-un loc sigur. Aceasta
preintampina utilizarea neautorizata a masinii.
Nu apasati puternic butonul declansator fara a
apasa butonul de deblocare. Comutatorul se poate
rupe.
Pentru tarile europene
Fig.16
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, impingeti parghia din stanga,
apasati butonul de deblocare si apoi apasati butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
Pentru toate tarile in afara celor europene
Fig.17
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.



Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

/\AVERTISMENT:
Nu folositi NICIODATA masina f&ra un buton
declangator complet functional. Orice masina cu
un comutator nefunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparatd inainte de
utilizarea n continuare.
Pentru siguranta dumneavoastra, aceasta magina
este echipatd cu un buton de deblocare care
previne pornirea neintentionatd a masinii. Nu
utilizati NICIODATA masina daca aceasta porneste
la simpla apasare a butonului declansator, fara a
apasa butonul de deblocare. Returnati masina la
un centru de service Makita pentru efectuarea
reparatiilor  corespunzatoare INAINTE de a
continua utilizarea acesteia.
Nu blocati NICIODATA butonul de deblocare cu
banda adezivd si nu dezactivati NICIODATA
functia acestuia.

Aprinderea lampilor

Pentru modelele LS0714F, LS0714FL
Fig.18

AATENTIE:

- Aceasta nu este o lampa etansa la apa. Nu spélati
lampa cu apa si nu o folositi in ploaie sau in zone
umede. Exista pericol de electrocutare si degajare
de vapori.

Nu atingeti lentila [ampii in timpul functionarii sau
imediat dupa stingerea ei, deoarece este foarte
fierbinte. Exista pericol de arsuri ale pielii.
Nu aplicati socuri lampii, in caz contrar aceasta
poate fi deteriorata sau isi poate reduce durata de
exploatare.
Nu indreptati fasciculul lampii spre ochi. Exista
pericol de vatamare a ochilor.
Nu acoperiti lampa cu céarpe, carton, mucava sau
alte obiecte similare in timp ce este aprinsa,
deoarece exista pericol de incendiu sau de
aprindere.
Apasati partea superioard a comutatorului pentru a
aprinde lampa si partea inferioara pentru a o stinge.
Miscati lampa pentru a schimba zona de iluminare.

NOTA:
Folositi o laveta uscata pentru a sterge mizeria de
pe lentila l1ampii. Aveti grijd sa nu zgariati lentila
lampii deoarece, in caz contrar, iluminarea va fi
redusa.
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Actiunea fasciculului laser
Pentru modelele LS0714FL, LS0714L
Fig.19

/A\ATENTIE:

Nu priviti niciodatd n fasciculul laser. Privirea
directa a fasciculului laser va poate vatama ochii.
RADIATI LASER, NU PRIVITI IN FASCICUL
DIRECT SAU PRIN INSTRUMENTE OPTICE,
PRODUS LASER CLASA 2M.
Pentru a activa fasciculul laser, apasati comutatorul in
partea superioara (l). Apasati comutatorul in partea
inferioara (O) pentru a-l dezactiva.
Fasciculul laser poate fi mutat in partea stangad sau
dreapta a panzei de ferastrau prin ajustarea surubului de
reglare dupa cum urmeaza.

Fig.20

1. Slabiti surubul de reglare rotindu-l in sens
anti-orar.

2. Cu surubul de reglare slabit, glisati surubul de
reglare spre dreapta sau spre stanga pana la
capat.

3. Strangeti ferm surubul de reglare in pozitia in care
nu mai poate fi deplasat.

Fasciculul laser este reglat din fabrica astfel incat sa fie

pozitionat la maxim 1 mm fatd de suprafata laterala a

panzei (pozitie de taiere).

NOTA:

- Daca fasciculul laser este estompat si partial sau
complet invizibil din cauza luminii solare directe din
spatiul de lucru exterior sau interior din apropierea
unei ferestre, reamplasati postul de lucru intr-un
loc care nu este expus luminii solare directe.

Alinierea fasciculului laser

Fig.21

Fasciculul laser poate fi mutat in partea stanga sau

dreaptd a panzei, in functie de aplicatia de taiere.

Consultati explicatia intitulatd "Actiunea fasciculului

laser" referitor la modul de mutare.

NOTA:
Folositi un placaj de lemn aplicat pe ghidajul opritor
atunci cand aliniati linia de taiere cu fasciculul laser
in partea laterala a ghidajului opritor la taierile
combinate (unghi de taiere inclinata 45 de grade si
unghi de taiere oblica 45 de grade dreapta).
A) Cand obtineti dimensiunea corecta pe partea stanga
a piesei de prelucrat
Mutati fasciculul laser in partea stanga a panzei.
B) Cand obtineti dimensiunea corecta pe partea dreapta
a piesei de prelucrat
Mutati fasciculul laser in partea dreapta a panzei.
Aliniati linia de taiere de pe piesa de prelucrat cu
fasciculul laser.



MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii tubulare

Fig.22

Cheia tubulara este depozitatd dupd cum se vede in
figura. Cand utilizati cheia tubulara, extrageti-o din
suportul  cheii. Dupa utilizarea cheii tubulare,
reintroduceti-o in suportul cheii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.23

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta
panza.

Folositi numai cheia tubulard Makita livrata pentru
montarea si demontarea péanzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strangerea
excesivd sau insuficientd a surubului cu cap

hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.
Blocati méanerul in pozitie ridicata prin apasarea stiftului
opritor.

Pentru a demonta panza, folositi cheia tubulara pentru a
desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central rotindu-l in sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.24

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia tubularéd pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

Fig.25

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore
avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa
fie identicd cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.
Instalati flansa exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulara pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.

Fig.26

Fig.27

Readuceti aparatoarea panzei si capacul central in
pozitia initiala. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal
in sens orar pentru a fixa capacul central. Eliberati
manerul din pozitia ridicatéd tragand de stiftul opritor.
Coborati manerul pentru a va asigura ca aparatoarea
panzei se deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de
blocare a axului a eliberat arborele inainte de a incepe
taierea.
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Sac de praf (accesoriu)

Fig.28

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-I pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior i care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

Conectdnd un  aspirator Makita la ferastraul
dumneavoastra puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Cutie de praf (accesoriu)

Fig.29

Introduceti cutia de praf in duza de praf.

Goliti cutia de praf cat mai curand posibil.

Pentru a goli cutia de praf, deschideti capacul apasand
butonul si goliti rumegusul. Reinstalati si blocati capacul
in pozitia initiald. Puteti demonta ugor cutia de praf
apucand-o si trdgand-o afara prin rasucire din
apropierea duzei de praf a masinii.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceastd masina
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

/A\ATENTIE:

Goliti cutia de praf inainte ca nivelul rumegusului
colectat sa ajunga la portiunea cilindrica.

Fig.30
Fig.31
Fixarea piesei de prelucrat

/\AVERTISMENT:

Este extrem de important sa fixati intotdeauna
corect si ferm piesa de prelucrat cu menghina. in
caz contrar, puteti provoca avarierea masinii si/sau
distrugerea piesei de prelucrat. POT REZULTA $I
VATAMARI CORPORALE. De asemenea, dupi o
operatie de taiere, NU ridicati panza inainte de a
se opri complet.

A\ATENTIE:

Cand taiati piese lungi, folositi suporturi de inaltime
egald cu cea nivelului fetei superioare a talpii
rotative. Nu va bazati exclusiv pe menghina
verticala si/sau pe menghina orizontald pentru a
fixa piesa de prelucrat.

Materialele subtiri tind sa se incovoieze sub
propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat pe
intreaga sa lungime pentru a evita strangerea
panzei si posibilele RECULURI.

Fig.32



Menghina verticala

Fig.33

Menghina verticala poate fi instalata in doua pozitii, atat
pe partea stanga cat si pe partea dreapta a ghidajului
opritor sau a ansamblului suport (accesoriu optional).
Introduceti tija menghinei in gaura din ghidajul opritor
sau ansamblul suport si strangeti surubul pentru a fixa
tija menghinei.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului. Daca surubul de fixare a bratului
menghinei intrd in contact cu ghidajul opritor, instalati
surubul pe latura opusa a bratului menghinei.
Asigurati-va ca nicio parte a maginii nu intra in contact
cu menghina atunci cand coboréati manerul complet si
trageti sau impingeti sania complet. Dacd masina atinge
menghina, repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere doritd si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

A\ATENTIE:
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor.

Menghina orizontala (accesoriu optional)
Fig.34

Menghina orizontala poate fi instalatd pe partea stanga
a talpii. Prin rotirea butonului rotativ al menghinei in sens
anti-orar, surubul este eliberat si tija filetata a menghinei
poate fi introdusa si extrasa rapid. Prin rotirea butonului
rotativ al menghinei in sens orar, surubul raméane fixat.
Pentru a prinde piesa de prelucrat, rotiti butonul rotativ al
menghinei in sens orar pana cand parghia de blocare
atinge pozitia cea mai nalta, apoi strangeti-l ferm. Daca
butonul rotativ al menghinei este fortat induntru sau tras
afara in timpul rotirii in sens orar, parghia de blocare se
poate opri intr-o pozitie Tnclinata. in acest caz, rotiti
butonul rotativ al menghinei in sens anti-orar pana cand
surubul este eliberat, inainte de a-l roti din nou lent in
sens orar.

Latimea maxima a piesei de prelucrat care poate fi fixata
cu menghina orizontala este de 120 mm.

/\ATENTIE:

. Prindeti piesa de prelucrat numai cand péarghia de
blocare se afld in pozitia cea mai inalts. in caz
contrar este posibil ca piesa de prelucrat sa nu fie
fixata suficient. Aceasta poate cauza proiectarea
piesei, deteriorarea panzei sau pierderea
controlului, rezultand in VATAMARI PERSONALE.
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Suporturi gi ansamblul suport (accesorii
optionale)

Fig.35

Suporturile si ansamblul suport pot fi instalate pe fiecare
parte pentru a sprijini convenabil piesele orizontal.
Instalati-le dupa cum se vede in figura. Apoi strangeti
ferm suruburile pentru a fixa suporturile si ansamblul
suport.

Cand taiati piese lungi, folositi ansamblul suport-tija
(accesoriu optional). Acesta este compus din doua
ansambluri suport si doua tije 12.

Fig.36

A\ATENTIE:

Rezemati intotdeauna piesele lungi la nivelul fetei
superioare a talpii rotative pentru a obtine taieturi
curate si a preveni pierderea periculoasa a masinii
de sub control.

FUNCTIONARE

/N\ATENTIE:

- Tnainte de utilizare, aveti grija sa eliberati manerul
din pozitia complet coboratd tragand de stiftul
opritor.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat etc. inainte de a conecta comutatorul.
Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului si/sau
reducerea eficientei taierii. Apasati manerul numai
cu atata forta cata este necesara pentru o taiere
usoara si fara o reducere semnificativa a vitezei
panzei.

Apasati incet manerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apasat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va lasa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.

n timpul unei téieri culisante, fmpingeti incet sania
catre ghidajul opritor fara a va opri. Daca
deplasarea caruciorului este intrerupta in timpul
taierii, n piesa va ramane o urma si precizia taierii
va fi afectata.

1. Taierea prin apasare (taierea pieselor mici)

Fig.37
Piesele de pana la 50 mm inaltime si 97 mm latime
pot fi téiate in modul urmator.
impingeti sania complet cétre ghidajul opritor si
strangeti in sens orar cele doua suruburi de
strangere care fixeaza glisierele pentru a fixa sania.
Fixati piesa de prelucrat cu menghina. Porniti
masina fara ca panza sa fie in contact si asteptati
pana cand panza atinge viteza maxima inainte de
a o cobori. Apoi coboréati incet manerul pana in
pozitia complet coborata pentru a taia piesa. Dupa
finalizarea taierii, opriti magina si ASTEPTATI



PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET
fnainte de a readuce pénza in pozitia complet
ridicata.

A\ATENTIE:

2.

Strangeti ferm cele doud suruburi de strangere
care fixeaza glisierele in sens orar astfel incat
sania sa nu se miste n timpul operatiei.
Strangerea insuficientd poate provoca un recul
neasteptat al panzei. Exista pericol de VATAMARE
CORPORALA grava.

Taierea prin glisare (impingere) (taierea
pieselor late)

Fig.38

Slabiti cele doua suruburi de strangere care
fixeaza glisierele in sens anti-orar astfel incat sania
sa poata glisa liber. Fixati piesa de prelucrat cu
menghina.  Trageti sania  complet  spre
dumneavoastra. Porniti masina fara ca panza sa
fie n contact si asteptati pana cand panza atinge
viteza maxima. Apasati manerul in jos si
IMPINGET! SANIA CATRE GHIDAJUL OPRITOR
S| PRIN PIESA DE PRELUCRAT. Dupa finalizarea
taierii, opriti masina si ASTEPTATI PANA CAND
PANZA SE OPRESTE COMPLET fnainte de a
readuce panza in pozitia complet ridicata.

/\ATENTIE:

4.

Ori de cate ori executati o taiere prin glisare,
TRAGETI INTAI SANIA COMPLET SPRE
DUMNEAVOASTRA si apasati manerul pana in
pozitia complet coborata, iar apoi TMPINGETI
SANIA CATRE GHIDAJUL OPRITOR. NU
INCEPETI NICIODATA TAIEREA FARA A
RETRAGE COMPLET SANIA CATRE
DUMNEAVOASTRA. Dacé executati taierea prin
glisare fara a trage sania complet catre
dumneavoastra sau daca executati tdierea prin
culisare in directia dumneavoastra, panza poate
recula brusc prezentand pericol de VATAMARE
CORPORALA grava.

Nu executati niciodatd taierea prin culisare cu
maénerul blocat in pozitie coborata prin apasarea
stiftului opritor.

Nu slabiti niciodatd surubul de strangere care
fixeaza sania n timp ce panza se roteste. Aceasta
poate provoca vatamari corporale grave.

Taierea oblica

Consultati paragraful "Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.39

Slabiti parghia si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful "Reglarea unghiului de taiere oblica"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
ferm parghia pentru a fixa unghiul de inclinatie
reglat. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
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Asigurati-va ca sania este trasa complet inapoi
catre utilizator. Porniti masina fara ca panza sa fie
in contact si asteptati pana cand panza atinge
viteza maxima. Apoi coboréti ihcet manerul pana
n pozitia complet coborata, aplicand o presiune n
directie paraleld cu panza, si IMPINGETI SANIA
CATRE GHIDAJUL OPRITOR PENTRU A TAIA
PIESA. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si
ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE OPRESTE
COMPLET fnainte de a readuce panza in pozitia
complet ridicata.

/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca panza se va migca in
jos in directia inclinatiei in timpul unei taieri
inclinate. Nu tineti méinile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

in timpul unei taieri inclinate, pot apare situatii Tn
care piesa taiatd se va rezema pe fata laterala a
panzei. Daca panza este ridicata in timp ce se afla
inca in rotatie, aceastad piesa poate fi agatata de
panza, rezultdnd in Tmprastierea periculoasa a
fragmentelor. Panza trebuie ridicatda NUMAI dupa
ce s-a oprit complet.

Céand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paralela cu panza. Dacé presiunea nu este
aplicatd paralel cu panza in timpul taierii, unghiul
panzei se poate modifica afectand precizia taierii.
Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere inclinata simultan cu o taiere
oblica a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate n tabel.

Unghi de taiere oblica Unghi de inclinatie

Stanga si dreapta 45° Stanga 0° - 45°

Dreapta 50° Stanga 0° - 40°

Dreapta 55° Stanga 0° - 30°

Dreapta 57° Stanga 0° - 25°

6.

Cand executati tdieri combinate, consultati
explicatiile de la "Taierea prin apasare", "Taierea

prin glisare", "Taierea oblica" si "Taierea inclinata".
Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.40

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucéti de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu
pentru a preveni acumularea de material pe panza.

/\ATENTIE:

Nu incercati niciodata s& taiati piese de aluminiu
extrudat groase sau rotunde. Piesele groase de
aluminiu extrudat se pot deplasa in timpul operatiei,
iar piesele rotunde din aluminiu extrudat nu pot fi
fixate ferm cu aceasta masina.



7. Placaj de lemn

Utilizarea placajului de lemn ajuta la realizarea
unor taieri fara agchii a pieselor. Atagati un placaj
de lemn la ghidajul opritor folosind gaurile din
ghidajul opritor.

Vezi figura in ceea ce priveste dimensiunile
recomandate pentru placajul de lemn.

Peste 15 mm (5/8") Peste 420 mm (16-1/2")

o0 o0 50mm-60mm
Uy N & I (2"-2-3/8")
27mm (1-1/16")
1 85mm 70mm 70mm 85mm
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4")(3-3/8")
1. Gauri
AATENTIE:

Folositi o bucatd de placaj de lemn dreapta, cu
grosime uniforma.
Folositi suruburi pentru a ataga placajul de lemn la
ghidajul opritor. Suruburile trebuie instalate astfel
incat capetele suruburilor sa se afle sub nivelul
suprafetei placajului de lemn.
Cand este atasat placajul de lemn, nu rotiti masa
rotativd cu manerul coborat. Panza si/sau placajul
de lemn vor fi deteriorate.

8. Taierea repetata la lungimi egale

Fig.41
Cand taiati mai multi busteni la aceeasi lungime,
cuprinsa intre 220 mm si 385 mm, folosirea placii
de fixare (accesoriu optional) va permite
executarea mai eficienta a operatiei. Instalati placa
de fixare pe suport (accesoriu optional) dupa cum
se vede in figura.
Aliniati linia de taiere de pe piesa dumneavoastra
cu partea din stanga sau din dreapta a canelurii din
placa cu fanta si, tindnd piesa imobilizata, aduceti
placa de fixare in contact cu capatul piesei. Apoi
fixati placa de fixare cu surubul. Cand nu folositi
placa de fixare, slabiti surubul si rotiti placa de
fixare in afara razei de actiune.

NOTA:
Folosirea ansamblului  suport-tija  (accesoriu
optional) permite tdierea repetata la lungimi egale
de pana la circa 2200 mm.

9. Taierea nuturilor

Fig.42
O taiere tip canelura poate fi executata dupa cum
urmeaza:
Reglati pozitia limitei inferioare a panzei folosind
surubul de reglare si bratul opritor pentru a limita
adancimea de tdiere a panzei. Consultati
paragraful "Brat opritor" descris anterior.
Dupa reglarea pozitiei limita inferioare a panzei,
taiati nuturi paralele transversal pe latimea piesei
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executand o taiere prin glisare (impingere) dupa
cum se vede in figurd. Apoi indepartati materialul
piesei dintre nuturi cu o daltd. Nu incercati sa
executati acest tip de taiere folosind panze late
(groase) sau cu o panza pentru canelare. Exista
pericol de pierdere a controlului si vatdmare
corporala.

/A\ATENTIE:

Aveti grija sa readuceti bratul opritor in pozitia
initiald cand executati alte taieri decét nutuire.

Transportarea masinii

Fig.43

Fig.44

Asigurati-va ca masina este deconectata. Fixati panza la
un unghi de inclinatie de 0° si rotiti masa rotativa
complet pana la unghiul de taiere oblica 45 de grade
dreapta). Fixati glisierele dupa ce ati tras sania complet
catre ghidajul opritor. Coborati méanerul complet si
blocati-l in pozitie coborata prin apasarea stiftului opritor.
Transportati masina apucand-o de ambele laturi ale
talpii maginii, dupa cum se vede fin figura. Puteti
transporta masina mai ugor daca demontati suporturile,
sacul de praf etc.

/N\ATENTIE:
Fixati intotdeauna toate piesele mobile Tnainte de a
transporta masina.

Stiftul opritor este destinat exclusiv pentru
transport i depozitare, si nu pentru operatiile de
taiere.

INTRETINERE

/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

/\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca panza este ascutita si
curatd pentru a obtine performante optime in
conditii de siguranta.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglatd si aliniatd cu grija din

fabrica, insd manipularea durd poate afecta alinierea.

Dacd masina dumneavoastra nu este aliniata

corespunzator, procedati dupa cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

Fig.45
Tmpingetj sania catre ghidajul opritor si strangeti
cele doud suruburi de strangere pentru a fixa
sania.
Desurubati méanerul care fixeaza talpa rotativa.
Rotiti talpa rotativa astfel incat indicatorul s& indice
valoarea 0° pe scala pentru taiere oblica. Apoi rotiti
putin talpa rotativa in sens orar si anti-orar pentru a
cupla talpa rotativa in canelura pentru tadiere oblica



de 0°. (Lasati-o in pozitia respectiva daca unghiului de fnclinatie de 45° (surubul
indicatorul nu indicd valoarea 0°.) Desurubati superior) din partea dreapta a bratului pana
suruburile cu cap hexagonal care fixeaza ghidajul cand indicatorul indica 45°.
opritor folosind cheia tubulara.
Coborati méanerul complet si blocati-l in pozitie
coboratd prin apasarea stiftului opritor. Orientati .
fata laterala a panzei perpendicular pe fata F!9'52

TR . . . ’ Fig.53
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal de A\AVERTISMENT:

Reglarea pozitiei fasciculului laser
Pentru modelele LS0714FL, LS0714L

la ghidajul opritor, succesiv, incepand din dreapta. - Deoarece scula este conectata atunci cand
efectuati reglajul fasciculului laser, procedati cu
Fig.46 deosebitd atentie n special la actionarea
Asigurati-va ca indicatorul indica valoarea 0° pe comutatorului. Actionarea accidentald a butonului
scala pentru tdiere oblica. Dacé indicatorul nu declansator poate provoca pornirea necontrolata a
indica valoarea 0°, desurubati surubul care fixeaza masinii si vatamari corporale.
indicatorul si reglati indicatorul ca sa indice 0°. AATEN]’IE:
Fig.47 . Nu priviti niciodatd direct in fasciculul laser.
2. Unghi de inclinatie Radiatia fasciculului laser provoaca vatamari ale
(1)  Unghi de inclinatie 0° ochilor.
impingetj sania catre ghidajul opritor si - Nu aplicati niciodata lovituri sau socuri asupra
strangeti cele doud suruburi de strangere maginii. O loviturd sau un soc au ca efect
pentru a fixa sania. Coboréati manerul complet dereglarea pozitiei fasciculului laser, avarierea
si blocati-l in pozitie coborata prin apasarea emitatorului laser sau reducerea duratei de
stiftului opritor. Slabiti parghia de la spatele exploatare a masinii.
masinii. . Daca unitatea laser se defecteaza, solicitati
Rotiti surubul de reglare a unghiului de repararea maginii la un centru de service Makita
nclinatie de 0° (surubul inferior) din partea autorizat. Nu este permisa inlocuirea cu un alt tip
dreapta a bratului cu doua sau trei rotatii in . de laser.
sens anti-orar, pentru a inclina panza spre In timpul reglajului, fasciculul laser apare in partea
dreapta. stanga a panzei de ferastrau
Fig.48

Orientati fata laterala a panzei perpendicular
pe fata superioara a talpii rotative folosind un
echer, un vinclu etc. prin rotirea surubului de
reglare a unghiului de inclinatie de 0° in sens
orar. Apoi strangeti parghia ferm.

D

C @
Fig.49 = <
Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indicd 1. Surub pentru schimbarea domeniului mobilitate al
valoarea 0° pe scala pentru inclinatie de la surubului de reglare
suportul bratului. Daca indicatorul nu indica 2. Surub de reglare
valoarea 0°, desurubati surubul care fixeaza 3. Che|§ inbus
indicatorul si reglati indicatorul ca s& indice ~ 4- Fascicul laser
0° 5. Panza de ferastrau
Fig.50

(2)  Unghi de inclinatie 45°

Fig.51
Reglati unghiul de inclinatie de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
nclinatie de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinatie de 45° spre stanga, slabiti parghia
si inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va c& indicatorul de pe brat indica
valoarea 45° pe scala pentru inclinatie de la
suportul bratului. Daca indicatorul nu indica
valoarea 45°, rotiti surubul de reglare a
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in timpul reglajului, fasciculul laser apare in partea
dreapta a panzei de ferastrau

% SIS

e <

1. Surub pentru schimbarea domeniului mobilitate al
surubului de reglare

2. Panza de ferastrau

3. Fascicul laser

Pentru ambele reglari, procedati dupa cum urmeaza.

1. Asigurati-va ca masina este deconectata.

2. Trasati linia de tdiere pe piesa de prelucrat si
agezati-o pe masa rotativa. Nu fixati deocamdata
piesa de prelucrat cu o menghind sau un
dispozitiv de fixare similar.

3. Coborati panza prin coborarea manerului si
verificati numai care este pozitia liniei de taiere si
a panzei de ferastrau. (Decideti care va fi pozitia
de taiere pe linia de taiere.)

Dupd ce ati decis asupra pozitiei de taiere,
readuceti manerul in pozitia initiala. Fixati piesa
de prelucrat cu menghina verticala fara a deplasa
piesa din pozitia verificata anterior.

Conectati scula si activati comutatorul laserului.

Reglati pozitia fasciculului laser dupa cum

urmeaza.

Pozitia fasciculului laser poate fi schimbata, deoarece

domeniul de mobilitate al surubului de reglare a laserului

poate fi modificat rotind doua suruburi cu o cheie inbus.

(Domeniul de mobilitate al fasciculului laser este reglat

din fabrica la maxim 1 mm de fata laterala a panzei.)

Pentru a deplasa domeniul de mobilitate al fasciculului
laser mai departe de fata laterala a panzei, rotiti cele
doua suruburi n sens anti-orar dupa slabirea surubului
de reglare. Rotiti aceste doua suruburi in sens orar
pentru a deplasa fasciculul mai aproape de fata laterala
a panzei dupa slabirea surubului de reglare.

Consultati paragraful intitulat "Actiunea fasciculului

laser" si ajustati surubul de reglare astfel incat linia de

taiere de pe piesa de prelucrat sa fie aliniatd cu
fasciculul laser.

5.
6.

NOTA:

- Verificati precizia de pozitionare a fasciculului laser
in mod regulat.

. Daca unitatea laser se defecteaza, solicitati
repararea masinii la un centru de service Makita
autorizat.
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Inlocuirea tubului fluorescent
Numai pentru modelele LS0714F, LS0714FL
Fig.54

ZSATENTE

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata inainte de a fnlocui tubul fluorescent.
Nu aplicati forta, socuri asupra tubului fluorescent
si nu-l zgariati, deoarece aceasta poate provoca
spargerea sticlei tubului fluorescent rezultand in
vatamarea dumneavoastra si a persoanelor din jur.
Lasati tubul fluorescent sa se raceasca un timp
imediat dupa folosirea acestuia, inainte de a-I
inlocui. In caz contrar puteti suferi arsuri.
Demontati suruburile care fixeazd compartimentul
lampii.
Extrageti compartimentul lampii apasand usor de partea
superioard, dupa cum se vede in partea stanga a figurii.
Extrageti tubul fluorescent si apoi inlocuiti-l cu unul nou,
original de la Makita.

Curatarea lentilei laserului

Pentru modelele LS0714FL, LS0714L

Fig.55

Daca lentila laserului se murdareste, sau daca se
acumuleaza rumegus pe aceasta astfel incat fascicul
laser nu mai este usor vizibil, deconectati ferastraul, apoi
demontati si curatati cu grija lentila laserului cu o laveta
moale umeda. Nu folositi solventi sau agenti de curatare
pe baza de petrol pentru a curata lentila.

Fig.56

Pentru a demonta lentila laserului, demontati panza de
ferastrau finainte de a demonta lentila, urmand
instructiunile de la paragraful intitulat "Montarea sau
demontarea panzei de ferastrau".

Slabiti, dar nu scoateti surubul care fixeaza lentila
folosind o surubelnita.

Extrageti lentila dupa cum se vede in figura.

NOTA:
Daca lentila nu poate fi extrasa, slabiti mai mult
surubul si trageti din nou de lentila fara a scoate
surubul.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.57

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.58



Dupa utilizare

Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masina cu o laveta sau un material similar. Pastrati
apdratoarea panzei curata conform indicatiilor din
paragraful intitulat "Aparatoarea panzei" descris
anterior. Lubrifiati piesele glisante cu ulei de
masina pentru a preveni oxidarea.

Cand depozitati masina, trageti sania complet
catre dumneavoastra astfel incat glisiera sa fie
complet introdusa in talpa rotativa.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII

A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra fin
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Panze de ferastrau cu placute de carburi metalice
Ansamblu menghind (menghina orizontald)
Menghina verticala

Cheie tubulara de 10

Set suport

Ansamblu suport

Ansamblu tije suport

Placa de fixare

Sac de praf

Echer

Buton de deblocare (2 buc.)

Tub fluorescent

Cheie inbus
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

1-1. Anschlagstift

2-1. Schraube

3-1. Einstellschraube

4-1. Blattschutz

5-1. Blattschutz A

5-2. Blattschutz B (fiir européische
Lander)

6-1. Blattschutz

7-1. Fligelschraube

7-2. Schlitzplatte

8-1. Sageblatt

8-2. Sageblattzéhne

8-3. Schlitzplatte

8-4. Neigungsschnitt links

8-5. Geradschnitt

9-1. Einstellschraube

9-2. Drehteller

9-3. Gehrungsanschlag

10-1. Drehtisch-Oberflache

10-2. Sageblattumfang

10-3. Gehrungsanschlag

11-1. Einstellschraube

11-2. Stopperarm

12-1. Drehteller

12-2. Blockierungshebel

12-3. Gehrungsskala

12-4. Zeiger

12-5. Griff

13-1. Hebel

13-2. Freigabeschalter

14-1. Zeiger

14-2. Neigungsskala

14-3. Arm

15-1. Hebel

15-2. Schraube

16-1. Hebel

17-1. Entsperrungstaste

17-2. Schalter

17-3. Griff

18-1. Lampe

18-2. Lichtschalter

19-1. Schalter fir Laser

20-1. Einstellschraube

22-1. Schlisselhalter

22-2. Rohrhalter

23-1. Anschlagstift

24-1. Mittenabdeckung

24-2. Steckschlissel

24-3. Sechskantschraube

24-4. Sicherheitsabdeckung

25-1. Spindelarretierung

Erklarung der Gesamtdarstellung

25-2.
25-3.
25-4.
25-5.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
33-6.
33-7.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
37-1.

Pfeil

Sé&geblattgehause
Steckschlissel
Sechskantschraube (linksgangig)
AuRenflansch
Ségeblatt

Innenflansch
Sechskantschraube (linksgangig)
Spindel
Ségeblattgehause

Pfeil

Ségeblatt

Pfeil

Staubbeutel
Absaugstutzen
Verschluss

Staubbox

Abdeckung

Taste

Zylinderteil

Staubbox

Séagemehl

Zylinderteil

Staubbox

Halterung

Drehteller
Schraubklemmenarm
Stehbolzen
Gehrungsanschlag
Halterung
Halterungssatz
Schraubklemmenknopf
Schraube
Schraubklemmenknopf
Projektion
Schraubklemmenschaft
Full

Halterung
Halterungssatz
Halterungssatz

Stange 12

Zwei Klemmschrauben, mit denen
die Schiebestange befestigt ist

. Halterungssatz (optionales

Zubehor)

. Zwei Klemmschrauben, mit denen

die Schiebestange befestigt ist

. Halterungssatz (optionales

Zubehdr)

. Halterungssatz (optionales

Zubehdr)

40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
42-1.
43-1.
45-1.
45-2.
46-1.
47-1.
. Gehrungsskala
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
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48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.

54-1.
54-2.
54-3.
54-4.
54-5.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
57-1.
58-1.
58-2.

Schraubklemme
Abstandsblock
Gehrungsanschlag
Aluminiumprofil
Abstandsblock
Feststellplatte
Halterung
Schraube

Nuten mit Blatt schneiden
Anschlagstift
Gehrungsanschlag
Sechskantschraube
Einstelldreieck
Schraube

Zeiger

Hebel

Armhalter
Einstellschraube fiir 0°
-Neigungswinkel

Arm

Freigabeschalter
Einstelldreieck
Ségeblatt
Drehteller-Oberflache
Neigungsskala

Zeiger

Schraube
Einstellschraube fir 45 °
-Neigungswinkel links
Werkstlick

Schnittlinie
Halterungssatz (optionales
Zubehor)
Vertikal-Schraubklemme
Halterungssatz (optionales
Zubehdr)

Herausziehen

Driicken

Lampenkasten
Schrauben
Leuchtstoffréhre
Schraubenzieher
Schraube (nur ein Stiick)
Linse fiir Laserlicht
Linse fur Laserlicht
Grenzmarke
Kohlenhalterdeckel
Schraubenzieher
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TECHNISCHE DATEN
Modell
Séageblattdurchmesser
Lochdurchmesser (Spindel)
Max. Gehrungswinkel
Max. Neigungswinkel

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 mm

20 mm

Links 47°, Rechts 57°

Links 45°, Rechts 5°

Maximale Schnittleistung (H x B) mit 190-mm-Durchmesser Sageblatt

Neigungswinkel

Gehrungswinkel
45° (links)

0° 5° (rechts)

*45 mm x 265 mm Hinweis 1

* 60 mm x 265 mm Hinweis 1

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm 40 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Hinweis 2

* 60 mm x 185 mm Hinweis 2

45° (links und rechts)
40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

* 60 mm x 145 mm Hinweis 3

57° (rechts)

52 mm x 163 mm

(Hinweis)

* zeigt Verwendung eines Zwischenstlicks mit folgender Starke an.
1: Mit Zwischenbrett von 20 mm Stérke

2: Mit Zwischenbrett von 15 mm Starke

3: Mit Zwischenbrett von 10 mm Stérke

Leerlaufdrehzahl (min'1)
Lasertyp (nur LSO714FL/L)
Abmessungen (L x B x H)
Netto-Gewicht

6.000
Roter Laser 650 nm, <A1mw ( Laserklasse 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END210-5

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

=]
t"\

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

Zur Vermeidung von Verletzungen
durch umherfliegende Splitter halten
Sie den Sagekopf nach dem
Durchfiihren der Schnitte abgesenkt,
bis das Sageblatt zum vélligen
Stillstand gekommen ist.

-0 é;@ o
S0 P ot
Wann immer Sie einen Zugschnitt
ausflihren, ziehen Sie den Schlitten
zunachst ganz heran und driicken den
Griff nach unten und driicken dann den
Schlitten gegen den
Gehrungsanschlag.
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Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.

Schauen Sie nie in den Laserstrahl. Der
direkte Laserstrahl kann lhre Augen

)
AS

verletzen.

E Nur fiir EU-Lander
Entsorgen Sie  die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmull!
Auf  Anordnung des  Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchflihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
okologischen Wiederverwertung

zugefiihrt werden.
ENE006-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir akkurate Gerad- und
Gehrungsschnitte von Holz entwickelt. Mit

entsprechenden Sageblattern kann auch Aluminium



gesagt werden.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europaischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemaR EN61029:
Schalldruckpegel (Lya): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 105 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.

ENG238-1
Schwingung
Schwingungsemissionswert,  ermittelt — entsprechend
EN61029 :

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENHO003-11
Nur fiir europaische Lander
EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Kappzugsége

Nummer / Typ des Modells: LS0714, LS0714F,
LS0714FL, LS0714L

in Serienfertigung hergestellt wird und
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den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuBerdem werden die Gerdte gemall den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.

ENB034-3
ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

1.  Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts
fern. Vermeiden Sie jede Beriihrung des

Sageblattes bei laufender Maschine. Es kann

noch immer schwere Verletzungen
verursachen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen vorschriftsméaBig
angebracht sind, bevor Sie die Sige
einschalten. Priifen Sie vor  jeder

Inbetriecbnahme, ob der Blattschutz korrekt
schlieBt. Verwenden Sie die Sage niemals,
wenn der Blattschutz sich nicht ungehindert
bewegen und unverziiglich schlieBen lasst.
Der bewegliche Blattschutz darf niemals in der
geoffneten Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden.



i

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstiick muss bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Gehrungsanschlag sowie am
Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstiick
nicht mit den Handen.

Greifen Sie nie hinter das Ségeblatt.

Schalten Sie das Gerat aus und warten Sie, bis
das Séageblatt zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das Werkstiick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.
Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Séageblatt wechseln oder die Maschine warten.
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile,
bevor Sie das Werkzeug transportieren.

Der Anschlagstift, der den Sagekopf unten
sichert, dient nur zu Transport- und
Lagerzwecken und nicht fiir
Schneidevorgénge.

Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe leicht
entziindlicher Flissigkeiten oder Gase.
Uberpriifen Sie das Sé&geblatt vor dessen
Gebrauch sorgfaltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.

Wechseln  Sie ein  gesprungenes
beschadigtes Sageblatt unverziglich aus.
Verwenden Sie nur die fir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Achten Sie sorgféltig darauf, dass Welle,
Flansche (insbesondere deren Montageflachen)
und Schraube nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu Schaden am
Séageblatt flhren.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
arretiert ist und sich wahrend des Ségebetriebes
nicht bewegt.

Zur  Sicherheit des Bedienenden sollten
Abfallstiicke und Kleinteile vor Beginn der Arbeit
aus dem Arbeitsbereich entfernt werden.
Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Vergewissern Sie sich, dass die
Spindelarretierung geldst ist, bevor Sie das Gerat
einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Sé&geblatt in seiner
niedrigsten Position die Drehplatte nicht berihrt.
Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die
Sage kann sich wahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unten
bewegen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Messer das Werkstlick nicht
berthrt.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss Uber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf

oder
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

einen nicht fachgerechten Einbau deuten.
Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt seine
volle Drehzahl erreicht hat.
Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.
Versuchen Sie nicht,
Ein-Stellung zu arretieren.
Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden, monotonen
Bedienungsvorgangen. Lassen Sie sich nicht in
falsche Sicherheit wiegen. Von Sé&geblattern geht
immer eine Gefahr aus.
Verwenden Sie nur die
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehdrteile, wie z.B.
Schleifscheiben, kann zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie die Sage nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder dhnliche
Werkstoffe zu sdgen.
SchlieBen Sie Gehrungssagen beim Ségen an
eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wahlen Sie die Sageblatter entsprechend des
zu schneidenden Materials.
Seien Sie bei Kehlschnitten vorsichtig.
Ersetzen Sie das Schlitzbrett, wenn es
abgenutzt ist.
Verwenden Sie keine Sageblitter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.
Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere
Fortpflanzungsschéaden verursachen kann.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:
Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
Ihr Risiko hangt davon ab, wie oft Sie sich
diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.
Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Geréduschpegel
niedrig zu halten.
Der Bediener sollte in der Verwendung, der
Einstellung und dem Betrieb der Maschine
ausreichend ausgebildet sein.

den Schalter in der

in dieser Anleitung

aus chemisch

36. Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.

Beachten Sie die maximale Drehzahl, die auf
dem Sédgeblatt angegeben ist.



37. Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem
Schneidebereich, wahrend das Gerat lauft und
sich der Sagekopf nicht in der Ruheposition
befindet.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

INSTALLATION

Werkbankaufstellung

Der Handgriff wird werkseitig vor dem Versand mit dem
Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt. Losen Sie die
Verriegelung, indem Sie den Handgriff etwas
herunterdriicken und den Anschlagstift herausziehen.

Abb.1

Dieses Werkzeug ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs auf
einer waagerechten und stabilen Oberflaiche zu
montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und
mogliche Verletzungen.

Abb.2

Drehen Sie die Einstellschraube im oder gegen den
Uhrzeigersinn, so dass ein Kontakt mit der
Bodenoberflache zustande kommt, der das Werkzeug
stabil halt.

Abb.3

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Blattschutz

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.4

Wird der Handgriff abgesenkt, hebt sich der Blattschutz
automatisch. Der Blattschutz ist mit einer Sprungfeder
versehen und kehrt daher in seine Ausgangsstellung
zurlick, wenn der Schnitt vollendet ist und der Handgriff
angehoben wird. ENTFERNEN SIE NIEMALS DEN
BLATTSCHUTZ ODER DIE FEDER, DIE MIT DEM
SCHUTZ VERBUNDEN IST, UND MACHEN SIE SIE
NICHT UNWIRKSAM.

Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie den
Blattschutz stets in ordnungsgemaRem Zustand halten.
Etwaige Mangel des Blattschutzes mussen unverzuglich
behoben werden. Uberpriifen Sie, dass der Schutz
durch die Sprungfeder ordnungsgeman in seine Position
zuriickkehrt. VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG
NIEMALS, WENN DER BLATTSCHUTZ ODER DIE
FEDER BESCHADIGT ODER DEFEKT SIND ODER
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ENTFERNT WURDEN. ANDERNFALLS IST DIE
VERWENDUNG AUSSERST GEFAHRLICH UND
KANN SCHWERE PERSONENSCHADEN
VERURSACHEN.

Fiir européische Lander

Abb.5

Wird der Handgriff abgesenkt, hebt sich der Blattschutz
A automatisch. Blattschutz B hebt sich bei Kontakt mit
dem Werkstiick. Die Blattschutze sind mit einer
Sprungfeder versehen und kehren daher in die
Ausgangsstellung zuriick, wenn der Schnitt vollendet ist
und der Handgriff angehoben wird. ENTFERNEN SIE
NIEMALS DIE BLATTSCHUTZE ODER DIE FEDER,
DIE MIT DEM SCHUTZ VERBUNDEN IST, UND
MACHEN SIE SIE NICHT UNWIRKSAM.

Im Interesse |hrer eigenen Sicherheit sollten Sie jeden
Blattschutz stets in ordnungsgeméafem Zustand halten.
Etwaige Mangel der Blattschutze miissen unverzuiglich
behoben werden. Uberpriifen Sie, dass die Schutze
durch die Sprungfeder ordnungsgemaf in ihre
Positionen zurlickkehren. VERWENDEN SIE DAS
WERKZEUG NIEMALS, WENN DIE BLATTSCHUTZE
ODER DIE FEDER BESCHADIGT ODER DEFEKT
SIND ODER ENTFERNT WURDEN. ANDERNFALLS
IST DIE VERWENDUNG AUSSERST GEFAHRLICH
UND KANN SCHWERE PERSONENSCHADEN
VERURSACHEN.

Wenn der transparente Blattschutz schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihm haftet, dass das Sageblatt nicht
mehr ohne weiteres sichtbar ist, sollten Sie den
Netzstecker der Sage ziehen und den Blattschutz mit
einem feuchten Tuch sorgféltig reinigen. Verwenden Sie
keine  Ldsungsmittel oder Reinigungsmittel auf
Petroleumbasis zum Reinigen der Blattschutzes.

Wenn der Blattschutz stark verschmutzt ist und eine
Sicht durch den Schutz nicht mehr moglich ist,
verwenden Sie den mitgelieferten Steckschliissel, um

die Sechskantschraube zu l6sen, mit der die
Mittenabdeckung befestigt ist. Losen Sie die
Sechskantschraube, indem Sie sie gegen den

Uhrzeigersinn drehen und heben Sie den Blattschutz
und die Mittenabdeckung an. In dieser Position kann der
Blattschutz umfassender und effizienter gereinigt
werden. Wenn die Reinigung abgeschlossen ist, flhren
Sie die oben beschriebenen Schritte in umgekehrter
Reihenfolge durch und sichern Sie die Schraube wieder.
Entfernen Sie nicht die Feder, die den Blattschutz halt.
Wenn sich der Blattschutz mit der Zeit oder durch
Sonneneinstrahlung verfarbt, wenden Sie sich an ein
Makita-Servicecenter, um einen neuen Blattschutz zu
erhalten. ENTFERNEN SIE DEN SCHUTZ NICHT UND
MACHEN SIE IHN NICHT UNWIRKSAM.

Abb.6



Positionierung der Schlitzplatte

Abb.7

Abb.8

Dieses Werkzeug ist mit Schlitzplatten im Drehteller
versehen, um ein Zersplittern an der AuBenseite eines
Schnittes zu minimieren. Die Schlitzplatten sind
werkseitig so eingestellt, dass das Sageblatt sie nicht
beriihrt. Stellen Sie vor der Verwendung die
Schlitzplatten wie folgt ein:

Zunachst muss das Werkzeug ausgesteckt werden.
Lésen Sie alle Schrauben (jeweils 2 links und rechts),
die die Schlitzplatten sichern. Ziehen Sie sie nur so weit
wieder an, dass sich die Schlitzplatten noch leicht von
Hand bewegen lassen. Senken Sie den Handgriff ganz
ab, und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts. Losen Sie die beiden
Klemmschrauben, mit denen die Schiebestangen
befestigt sind. Ziehen Sie den Schlitten ganz zu sich hin.
Stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass sie gerade die
Seiten der Sé&geblattzdhne berihren. Ziehen Sie die
vorderen Schrauben an (aber nicht ganz fest). Schieben
Sie den Schlitten ganz gegen den Gehrungsanschlag
und stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass sie gerade
die Seiten der Sageblattzahne berlihren. Ziehen Sie die
hinteren Schrauben an (aber nicht ganz fest).

Nach Einstellen der Schlitzplatten l6sen Sie den
Anschlagstift und heben den Griff an. Ziehen Sie
anschlieRend alle Schrauben fest an.

/A\ACHTUNG:
Vor und nach Andern des Neigungswinkels
missen immer die Schlitzplatten wie oben
beschrieben eingestellt werden.

Beibehaltung der maximalen Schnittleistung
Abb.9

Abb.10

Dieses Werkzeug ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 190-mm-Sé&geblatt
erreicht wird.

Uberpriifen Sie beim Anbringen eines neuen Ségeblatts
den unteren Sageblattanschlag und passen Sie ihn bei
Bedarf wie folgt an:

Zunachst muss das Werkzeug ausgesteckt werden.
Driicken Sie den Schlitten ganz gegen den
Gehrungsanschlag und senken Sie den Griff vollstandig.
Drehen Sie die Einstellschraube mit dem Steckschlissel,
bis der Sé&geblattumfang am Berlihrungspunkt von

Gehrungsanschlag-Vorderseite und
Drehteller-Oberflache  geringfligig  unterhalb  der
Drehteller-Oberflache liegt.

Drehen Sie das Sageblatt bei abgezogenem

Netzstecker von Hand, wahrend Sie den Handgriff in der
Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das
Séageblatt keinen Teil des Auflagetisches beriihrt. Bei
Bedarf ist eine Nachjustierung vorzunehmen.
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/N\ACHTUNG:
- Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Sageblatts stets, dass das Sageblatt in der

Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches  berlihrt. Nehmen Sie diese
Uberpriifung stets bei abgezogenem Netzstecker
vor.

Stopperarm

Abb.11

Die untere Begrenzungsposition des Blattes lasst sich
leicht mit dem Stopperarm einstellen. Bewegen Sie
hierzu den Stopperarm in Richtung der Pfeile, wie in der
Abbildung dargestellt. Stellen Sie die Einstellschraube
so ein, dass das Blatt bei vollstandigem Absenken des
Griffs an der gewlinschten Position stoppt.

Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.12

Lésen Sie den Griff durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Drehteller, wahrend Sie
den Arretierhebel niederdriicken. Bewegen Sie den Giriff,
bis der Zeiger auf den gewiinschten Winkel der
Gehrungswinkelskala zeigt, und ziehen Sie dann den
Griff durch Drehung im Uhrzeigersinn fest.

A\ACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie den Drehteller drehen.
Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Anziehen des
Griffs gegen Verdrehen.

Einstellen des Neigungswinkels

Abb.13

Abb.14

Zum Einstellen des Neigungswinkels losen Sie den
Hebel an der Riickseite des Werkzeugs gegen den
Uhrzeigersinn.

Schwenken Sie den Handgriff nach links, um das
Sé&geblatt zu neigen, bis der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgeman zu befestigen.

Um das Blatt nach rechts zu kippen, driicken Sie den
Freigabeschalter hinten am Werkzeug, wahrend Sie das
Blatt leicht nach links neigen, nachdem Sie den Hebel
gelést haben. Kippen Sie mit  gedriicktem
Freigabeschalter das Sageblatt nach rechts.

/N\ACHTUNG:

Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Sageblatt neigen.

Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Hebels
im Uhrzeigersinn.

Achten Sie beim Andern der Neigungswinkel
darauf, die Schlitzplatten richtig zu positionieren,
wie im Abschnitt "Positionierung der Schlitzplatten”



beschrieben.

Einstellen der Hebelposition

Abb.15

Der Hebel kann in jedem 30°-Winkel neu positioniert
werden, wenn er sich nicht voll anziehen lasst.

Lésen und entfernen Sie die Schraube hinten am
Werkzeug, die den Hebel sichert. Entfernen Sie den
Hebel und bringen Sie ihn etwas oberhalb der H6he neu
an. Sichern Sie den Hebel mit der Schraube.

Einschalten

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug nicht verwenden,
entfernen Sie die Entsperrungstaste und bewahren
sie an einem sicheren Ort auf. Dies verhindert
unbefugten Betrieb.
Driicken Sie niemals mit Gewalt auf den
Ausldseschalter, ohne dabei die Entsperrungstaste
zu betatigen. Dies kann zu einer Beschadigung
des Schalters fiihren.

Fiir europaische Lander

Abb.16

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs missen Sie den Hebel nach
links driicken, die Entsperrungstaste hineindriicken und
dann den Ausloseschalter ziehen. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter los.
Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.17

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs missen die
Entsperrungstaste gedriickt und der Ausléseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

/AWARNUNG:

Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS ohne
eine voll funktionstiichtigen Ausldseschalter. Jedes
Werkzeug mit einem nicht funktionierenden
Ausléseschalter ist HOCHST GEFAHRLICH und
muss vor dem weiteren Gebrauch repariert
werden.

Zu lhrer Sicherheit ist das vorliegende Werkzeug
mit einer Entsperrungstaste ausgestattet, um zu
verhindern, dass das Werkzeug versehentlich
gestartet wird. Verwenden Sie NIEMALS das
Werkzeug, wenn es durch einfaches Betatigen des
Ausloseschalters startet, ohne dass Sie dabei die
Entsperrungstaste driicken. Geben Sie VOR dem
weiteren Gebrauch das Werkzeug an ein
Makita-Servicecenter, um es dort ordnungsgeman

67

reparieren zu lassen.

Kleben Sie NIEMALS die Entsperrungstaste zu
oder verandern diese, so dass sie ihren Zweck und
ihre Funktion nicht mehr erfullt.

Anschalten der Lampe
Fiir Modell LS0714F, LS0714FL
Abb.18

/N\ACHTUNG:
Diese Lampe ist nicht wasserdicht. Waschen Sie
die Lampe nicht mit Wasser, und verwenden Sie
sie nicht bei Regen oder Feuchtigkeit. Dies kann
zu Stromschlagen und Rauchentwicklung fiihren.
Beriihren Sie nicht die Linse der Lampe, da sie im
Betrieb und kurz nach dem Ausschalten sehr heif’
ist. Dies kann zu Verbrennungen fiihren.
Die Lampe darf keinen Erschitterungen
ausgesetzt werden, da sie andernfalls beschadigt
oder ihre Lebensdauer verkirzt werden kann.
Blicken Sie nicht liber einen langeren Zeitraum in
den Lichtstrahl. Dies kann zu Verletzungen der
Augen flhren.
Bedecken Sie die Lampe nicht mit Kleidung,
Karton, Pappe oder Ahnlichem, wenn sie leuchtet,
da dies zu Feuer oder Entziindung flihren kann.
Driicken Sie den Schalter oben, um die Lampe
einzuschalten, und unten, um sie auszuschalten.
Bewegen Sie die Lampe, um den beleuchteten Bereich
zu verandern.

ANMERKUNG:
Wischen Sie Schmutz auf der Lampenlinse mit
einem trockenen Tuch ab. Achten Sie darauf, die
Lampenlinse nicht zu zerkratzen, da dies die
Beleuchtungsstérke mindern kann.

Bedienung des Laserstrahls
Fiir Modell LS0714FL, LS0714L
Abb.19

/N\ACHTUNG:
Schauen sie nie in den Laserstrahl. Der direkte
Laserstrahl kann Ihre Augen verletzen.
LASERSTRAHLUNG, NICHT IN DEN STRAHL
SEHEN ODER DIREKT MIT OPTISCHEN
INSTRUMENTEN BETRACHTEN,
LASERPRODUKT DER KLASSE 2M.

Um den Laserstrahl einzuschalten, driicken Sie oben (l)

auf dem Schalter. Zum Ausschalten driicken Sie unten

(0).

Die Laserlinie lasst sich auf die linke und die rechte

Seite des Sageblatts verschieben, indem Sie die

Einstellschrauben wie folgt einstellen.

Abb.20

1. Loésen Sie die Einstellschraube durch Drehung
gegen den Uhrzeigersinn.
Bei geloster Einstellschraube schieben Sie diese
so weit wie moéglich nach links oder rechts.

2.



3. Ziehen Sie die Einstellschraube an der Position

fest an, an der sie sich nicht mehr bewegen lasst.
Die Laserlinie ist werkseitig so eingestellt, dass sie sich
innerhalb von 1 mm von der seitlichen Oberflache des
Blattes befindet (Schnittposition).

ANMERKUNG:
Wenn die Laserlinie abgedunkelt und wegen
Sonnenlicht beinahe oder ganz unsichtbar ist,
setzen Sie die Arbeit an einer Stelle fort, an der
kein Sonnenlicht herrscht.

Ausrichten der Laserlinie

Abb.21

Die Laserlinie lasst sich je nach Verwendungsart zum

Schneiden auf die linke und die rechte Seite des

Sé&geblatts verschieben. Hinweise zum Verschieben

finden Sie im Abschnitt "Bedienung des Laserstrahls".

ANMERKUNG:
Verwenden Sie beim Compoundsagen ein
Zwischenbrett am Gehrungsanschlag, um die

Schnittlinie mit der Laserlinie an der Seite des
Gehrungsanschlags auszurichten (Neigungswinkel
45 Grad und Gehrungswinkel rechts 45 Grad).
A) Wenn Sie die korrekte GroRe auf der linken Seite des
Werkstucks erhalten
Schieben Sie die Laserlinie auf die linke Seite des
Blattes.
B) Wenn Sie die korrekte GroRe auf der rechten Seite
des Werkstlicks erhalten
Schieben Sie die Laserlinie auf die rechte Seite
des Blattes.
Richten Sie die Schnittlinie auf ihnrem Werkstiick an der
Laserlinie aus.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Aufbewahrung des Steckschliissels

Abb.22

Der Steckschlussel lasst sich wie in der Abbildung
dargestellt aufbewahren. Wenn Sie den Steckschlissel
verwenden mochten, ziehen Sie ihn aus dem
Schliisselhalter. Nach Verwendung des Steckschlissels
stecken Sie ihn wieder in den Schlusselhalter.

Montage und Demontage des Séageblatts

Abb.23

/A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Sé&geblatt einsetzen
oder entfernen.

68

Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Sechskantschlissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fiihren.
Sichern Sie den Handgriff in der oberen Position, indem
Sie den Anschlagstift hineindriicken.
Zum Demontieren des Sageblatts 16sen Sie zunachst
die Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn
mit dem Steckschllssel. Dann heben Sie Blattschutz
und Mittenabdeckung an.

Abb.24
Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und 16sen Sie die

Sechskantschraube durch Drehung des Steckschliissels
im Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AuRenflansch und Sageblatt ab.

Abb.25

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig
auf die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil
auf dem Sageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der
Pfeil auf dem Séageblattgehduse. Bringen Sie
AuBenflansch und Sechskantschraube an, und ziehen
Sie dann die Sechskantschraube (linksgangig) bei
gedriickter Spindelarretierung durch Drehung des
Steckschlussels gegen den Uhrzeigersinn fest.

Abb.26

Abb.27

Bringen Sie Blattschutz und Mittenabdeckung wieder in
ihre  Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die
Sechskantschraube zur Sicherung der Mittenabdeckung
im Uhrzeigersinn an. Lésen Sie den Handgriff aus der
oberen Position, indem Sie den Anschlagstift
herausziehen. Senken Sie den Handgriff ab, um zu
prifen, ob sich der Blattschutz einwandfrei bewegt.
Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung die
Spindel geldst hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Staubbeutel (Zubehor)

Abb.28

Der Staubbeutel ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
l6sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Sage
anschlieBen, koénnen Sie effizienter und sauberer
arbeiten.



Staubbox (Zubehor)

Abb.29

Stecken Sie die Staubbox auf den Absaugstutzen.
Leeren Sie die Staubbox so bald wie mdglich.

Um die Staubbox zu leeren, &ffnen Sie die Abdeckung,
indem Sie auf die Taste driicken, und entsorgen Sie das
Sagemehl. Fihren Sie die Abdeckung in die
urspriingliche Position zurlck, bis sie einrastet. Die
Staubbox kann leicht entfernt werden, indem sie
herausgezogen und gleichzeitig in der Nahe des
Absaugstutzens des Werkzeugs gedreht wird.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschliefen, kdnnen Sie effizienter und
sauberer arbeiten.

/\ACHTUNG:
Leeren Sie die Staubbox, bevor das
angesammelte Sagemehl den Zylinderteil erreicht.

Abb.30

Abb.31

Sicherung des Werkstiicks

/A\WARNUNG:
Die einwandfreie Sicherung des Werkstlicks mit
der Schraubklemme ist &uRerst wichtig.
Nachlassigkeit in diesem Punkt kann zu einer
Beschadigung des  Werkzeugs und/oder

Zerstorung des Werkstlicks fihren. ES BESTEHT
VERLETZUNGSGEFAHR. AuRerdem sollte das
Séageblatt nach erfolgtem Schnitt erst nach
volligem Stillstand angehoben werden.

/A\ACHTUNG:

Lange Werkstiicke missen stets auf Hohe der
Drehteller-Oberflache abgestutzt werden.
Verlassen Sie sich nicht nur auf die vertikale
und/oder horizontale Schraubklemme, um das
Werkstuck zu sichern.

Dinnes Material kann absinken. Stitzen Sie
Werkstlicke Uber die gesamte Lange ab, um zu
verhindern, dass das Sé&geblatt eingeklemmt wird
und ZURUCKSCHLAGT.

Abb.32

Vertikal-Schraubklemme

Abb.33

Die Vertikal-Schraubklemme kann an zwei Positionen
entweder auf der linken oder rechten Seite des
Gehrungsanschlags oder am Halterungssatz (optionales
Zubehdr) montiert werden. Setzen Sie den Stehbolzen
in die Bohrung des Gehrungsanschlags bzw. des

Halterungssatzes ein, und sichern Sie ihn durch
Anziehen der Schraube.
Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die

Abmessungen des Werkstiicks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Schraube. Wenn die Schraube zur
Sicherung des Schraubklemmenarms den
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Gehrungsanschlag berihrt, bringen Sie sie auf der
anderen Seite des Schraubklemmenarms an.
Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile mit der
Schraubklemme in Berlihrung kommen, wenn der
Handgriff ganz abgesenkt wird und der Schlitten
komplett gezogen oder geschoben wird. Falls
irgendwelche Teile mit der Schraubklemme in Beriihrung
kommen, ist die Schraubklemme zu versetzen.

Dricken  Sie das  Werkstlick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das

Werkstiuck in die gewiinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.
/N\ACHTUNG:

Das Werkstick muss bei allen Arbeiten

festgespannt werden und am Gehrungsanschlag
sowie am Drehteller anliegen.

Horizontal-Schraubklemme (optionales
Zubehor)

Abb.34

Die Horizontal-Schraubklemme kann auf der linken
Seite des Gleitschuhs befestigt werden. Wenn Sie den

Schraubklemmenknopf gegen den  Uhrzeigersinn
drehen, wird die Schraube gelést, und der
Schraubklemmenschaft kann schnell hinein- und
herausbewegt  werden. Durch Drehen des

Schraubklemmenknopfes im Uhrzeigersinn bleibt die
Schraube gesichert. Um das Werkstiick zu greifen,
drehen Sie  den Schraubklemmenknopf  im
Uhrzeigersinn, bis der Vorsprung die oberste Position
erreicht, und ziehen ihn dann fest an. Wenn der
Schraubklemmenknopf wahrend des Drehens im
Uhrzeigersinn hineingedruckt oder herausgezogen wird,
kann der Vorsprung in einem Winkel angehalten werden.
Drehen Sie in diesem Fall den Schraubklemmenknopf
zuriick gegen den Uhrzeigersinn, bis die Schraube
gelést wird, bevor Sie ihn vorsichtig wieder im
Uhrzeigersinn drehen.

Die maximale Breite des Werkstlicks, die durch die
Horizontal-Schraubklemme gesichert werden kann,
betragt 120 mm.

/\ACHTUNG:

Greifen Sie das Werkstiick nur, wenn sich der
Vorsprung in der obersten Position befindet.
Andernfalls kann das Werkstlick nicht genug
gesichert werden. Das Werkstlick kann hierdurch
abgeworfen werden, das Blatt beschadigen oder
zu einem Kontrollverlust flihren, der in
VERLETZUNGEN enden kann.

Halterungen und Halterungssatz (optionales
Zubehor)

Abb.35

Die Halterungen und der Halterungssatz kénnen auf
einer der beiden Seiten als bequeme horizontale



Unterstutzung von Werkstlicken angebracht werden.
Montieren Sie sie, wie in der Abbildung dargestellt.
Ziehen Sie dann die Schrauben zur Sicherung der
Halterung und des Halterungssatzes fest an.

Beim Schneiden langer Werkstiicke benutzen Sie den
Halterungsstangensatz (optionales Zubehor). Er besteht
aus zwei Halterungssatzen und zwei Stangen 12.

Abb

AA

.36

CHTUNG:

Unterstiitzen Sie lange Werkstiicke immer auf
einer Hohe mit der oberen Oberfliche des
Drehtellers, um saubere Schnitte zu erreichen und
einen gefahrlichen Kontrollverlust Uber das
Werkzeug zu vermeiden.

ARBEIT

AA

1.

Abb.

CHTUNG:

Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der
Handgriff aus der abgesenkten Stellung geldst wird,
indem Sie den Anschlagstift ziehen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Sageblatt das Werkstiick usw.
nicht beruhrt.

Uben Sie beim Schneiden keinen {iberméaBigen
Druck auf den Handgriff aus. Zu starker Druck
kann zu Uberlastung des Motors und/oder
verminderter Schnittleistung fihren. Driicken Sie
den Griff nur mit soviel Kraft nach unten, wie fiir
einen sauberen Schnitt notwendig ist und ohne
dass die Geschwindigkeit des Sageblatts deutlich
verringert wird.

Driicken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um
den Schnitt auszufihren. Wenn der Griff mit
Gewalt nach unten gedriickt wird oder wenn
seitliche Kréafte darauf einwirken, vibriert das
Séageblatt und hinterlasst eine Riefe (Sageriefe) im
Werkstlick, wodurch die Genauigkeit des Schnitts
beeinflusst wird.

Wahrend eines Zugschnittes driicken Sie den
Schlitten sanft gegen den Gehrungsanschlag,
ohne anzuhalten. Wird die Schlittenbewegung
wahrend des Schnitts unterbrochen, so bleibt eine
Riefe auf dem Werkstlick zurlck, und die
Schnittprézision wird beeintrachtigt.

Kappschnitt (Schneiden kleiner Werkstiicke)
37

Werkstlicke bis 50 mm Héhe und 97 mm Breite
lassen sich wie folgt schneiden.

Driicken Sie den Schlitten ganz gegen den
Gehrungsanschlag und ziehen Sie die beiden
Klemmschrauben, die die Schiebestangen sichern,
zur Sicherung des Schlittens an. Sichern Sie das
Werkstlick mit der Schraubklemme. Schalten Sie
das Werkzeug ein, ohne dass das Séageblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis das Sageblatt
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2.

Abb.

seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie es
absenken. Senken Sie dann den Handgriff sachte
bis zur Tiefstellung ab, um das Werkstiick zu
schneiden. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN, BIS
DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

CHTUNG:
Ziehen Sie die beiden Klemmschrauben, die die
Schiebestangen sichern, im Uhrzeigersinn an, so
dass sich der Schlitten wahrend des Betriebs nicht
bewegt. Tun Sie dies nicht, kann es zu einem
unerwarteten Ruickschlag des Blattes kommen.
Dies kann zu schweren VERLETZUNGEN fihren.
Zugschnitt (Driicken) (Schneiden kleiner
Werkstiicke)
38
Lésen Sie die beiden Klemmschrauben, die die
Schiebestangen sichern, gegen den Uhrzeigersinn,
so dass sich der Schlitten frei bewegen lasst.
Sichern  Sie das  Werkstlick mit  der
Schraubklemme. Ziehen Sie den Schlitten ganz zu
sich hin. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne
dass das Séageblatt Kontakt hat, und warten Sie,
bis das Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht.
Driicken Sie den Griff herunter und DRUCKEN SIE
DEN SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG UND DURCH DAS
WERKSTUCK. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN, BIS
DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

/AACHTUNG:

Wann immer Sie einen Zugschnitt ausfiihren,
ZIEHEN SIE DEN SCHLITTEN ZUNACHST GANZ
IN IHRE RICHTUNG und dricken Sie den Griff
ganz nach unten, dann DRUCKEN SIE DEN
SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG. STARTEN SIE DEN
SCHNITT NIE, WENN DER SCHLITTEN NICHT
GANZ IN IHRE RICHTUNG GEZOGEN IST. Wenn
Sie schneiden, ohne dass der Schlitten ganz
gezogen ist, oder wenn Sie den Zugschnitt in lhre
Richtung ausfiihren, kann das Blatt unerwartet
zurlickschlagen, was zu ernsthaften
VERLETZUNGEN filihren kann.

Flihren Sie nie einen Zugschnitt aus, wenn der
Griff in der unteren Position gesperrt ist, indem Sie
den Anschlagstift driicken.

Lésen Sie bei drehendem Blatt nie die
Klemmschraube, die den Schlitten sichert. Dies
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.



Gehrungsschnitt

Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
"Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.
Neigungsschnitt

Abb.39

Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das
Séageblatt auf den eingestellten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
4Einstellen des Neigungswinkels" Bezug.) Achten
Sie darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern. Sichern
Sie das Werkstlick mit einer Schraubklemme. Der
Schlitten muss komplett zuriick in Richtung
Bediener gezogen sein. Schalten Sie das
Werkzeug ein, ohne dass das Séageblatt Kontakt
hat, und warten Sie, bis das Sageblatt seine volle
Drehzahl erreicht. Senken Sie dann den Handgriff
unter Druckausiibung in Richtung des Sageblatts
sachte bis zur unteren Position ab, wahrend Sie
parallel zum Blatt Druck ausiiben, und DRUCKEN
SIE DEN SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG, UM DAS WERKSTUCK
ZU SCHNEIDEN. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN, BIS
DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

/A\ACHTUNG:

Achten Sie bei Neigungsschnitten immer darauf,
dass sich das Sageblatt in Neigungsrichtung nach
unten bewegt. Halten Sie die Hande vom Weg des
Sageblatts fern.

Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass
das abgeschnittene Stlick an der Seitenflache des
Séageblatts aufliegt. Durch Anheben des Blattes bei
noch laufendem Werkzeug kann das Werkstiick
vom Sé&geblatt erfasst werden, was zu
gefahrlichem Herausschleudern von Bruchstiicken
fihren kann. Das Blatt darf erst angehoben
werden, nachdem das Sageblatt zum volligen
Stillstand gekommen ist.

Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Handgriffs immer nur parallel zum Sé&geblatt aus.
Wenn der Druck wahrend eines Schnitts nicht
parallel zum Sé&geblatt ausgeubt wird, kann sich
der Winkel des Sageblatts verandern, worunter die
Genauigkeit des Schnitts leidet.
Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das
Schneiden eines Werkstlicks mit gleichzeitiger
Gehrungs- und Neigungswinkeleinstellung. Die
Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie bitte
der Tabelle.
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Gehrungswinkel Neigungswinkel
Links und rechts 45° Links 0° - 45°
Rechts 50° Links 0° - 40°
Rechts 55° Links 0° - 30°
Rechts 57° Links 0° - 25°

Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten

Sie die Erlauterungen unter "Kappschnitt",
"Zugschnitt", "Gehrungsschnitt" und
"Neigungsschnitt".

Schneiden von Aluminiumprofilen

Abb.40

Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie - wie in der Abbildung gezeigt -
Abstandsblécke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von diinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidflissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Rickstande am Séageblatt
ansammeln.

/A\ACHTUNG:

Vollmaterialien mit groRem Querschnitt und
Rundmaterial durfen nicht bearbeitet werden. Beim
Sagevorgang kann sich dickes Material I6sen und
Rundmaterial kann mit diesem Werkzeug nicht
sicher befestigt werden.

Zwischenbrett

Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kénnen
Sie die Werkstlicke ausrissfrei sagen. Die
Bohrungen im Gehrungsanschlag dienen als
Befestigungshilfe fur ein Zwischenbrett.

Hinweise flr ein Zwischenbrett entnehmen Sie der
Abbildung der Abmessungen.

tber 15mm (5/8")

{iber 420mm (16-1/2")

N 50mm-60mm
A 1 (2"-2-3/8")

27mm (1-1/16")
1 L 1

85mm 70mm 70mm 85mm
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4") (3-3/8")

FaaY
O
T
N\
ran)
J
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1. Lécher

/A\ACHTUNG:

Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaRiger
Dicke als Zwischenbrett.

Verwenden Sie Schrauben, um das Holz auf der
Seite des Gehrungsanschlags anzubringen. Die
Schrauben sollten so angebracht werden, dass die
Schraubenkdpfe in  der  Oberfliche des
Zwischenbretts versenkt sind.

Wenn das Zwischenbrett angebracht ist, drehen
Sie den Drehteller nicht, wenn der Griff abgesenkt
ist. Das S&ageblatt und/oder das Zwischenbrett
kénnen sonst beschadigt werden.



8. Wiederholtes Schneiden auf gleiche Léange

Abb.41
Wenn Sie mehrere Werkstlicke innerhalb des
Bereichs von 220 mm bis 385 mm auf die gleiche
Lange schneiden, ist die Verwendung der
Anschlagplatte (optionales Zubehor) zu empfehlen,
um rationeller zu arbeiten. Montieren Sie die
Anschlagplatte an der Halterung (optionales
Zubehdr), wie in der Abbildung gezeigt.
Richten Sie die Schnittlinie des Werkstiicks
entweder auf die linke oder rechte Kante der Nut in
der Schlitzplatte aus, und schieben Sie die
Anschlagplatte bilindig gegen das Ende des
Werkstlicks, wahrend Sie das Werkstlick am
Verrutschen hindern. Sichern Sie dann die
Anschlagplatte mit der Fliigelschraube. Wenn Sie
die Anschlagplatte nicht benutzen, 16sen Sie die
Fliigelschraube, um die Anschlagplatte zur Seite
zu schieben.

ANMERKUNG:
Der Halterungsstangensatz (optionales Zubehor)
ermdglicht wiederholte Schnitte auf gleiche Lange
von bis zu etwa 2.200 mm.

9.  Schneiden von Nuten

Abb.42
Quernute lassen sich wie folgt schneiden:
Stellen Sie die untere Begrenzungsposition des
Blattes mit der Einstellschraube ein und den
Stopperarm auf Begrenzung der Schnitttiefe des
Blattes. Siehe den Abschnitt "Stopperarm" weiter
oben.
Nach Einstellen der unteren Begrenzungsposition
fur das Blatt schneiden Sie parallele Nuten Uber
die Breite des Werkstlickes mit einem Zugschnitt
(Driicken), wie in der Abbildung gezeigt. Entfernen
Sie dann das Werkstiickmaterial zwischen den
Nuten mit einem Stechbeitel. Versuchen Sie nicht,
diese Art von Schnitt mit breiten (dicken) Blattern
oder mit einem Quernutenblatt auszufiihren. Dies
kann zu Kontrollverlust und Verletzungen fiihren.

AACHTUNG:
Der Stopperarm muss auf seine Ausgangsposition
zurlickgesetzt sein, wenn Sie andere Schnitte als
Nutenschnitte vornehmen.

Transport des Werkzeugs

Abb.43

Abb.44

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist. Sichern Sie das Blatt in der
0°-Neigungswinkelstellung und den Drehteller in der
rechten Gehrungswinkelstellung. Sichern Sie die
Schiebestangen, nachdem Sie den Schlitten ganz in
Richtung Gehrungsanschlag gezogen haben. Senken
Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren Sie ihn in der
Tiefstellung durch Einschieben des Anschlagstifts.
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Halten Sie das Werkzeug zum Tragen an beiden Seiten
des Gleitschuhs, wie in der Abbildung gezeigt. Wenn Sie
Halterungen, den Staubbeutel usw. entfernen, kénnen
Sie das Werkzeug leichter tragen.

/\ACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Der Anschlagstift dient nur zum Tragen und Lagern
und ist nicht fir den Schneidebetrieb gedacht.

WARTUNG

A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lGberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

/AWARNUNG:
Achten Sie fur die beste und sicherste Leistung
darauf, dass das Sageblatt immer scharf und
sauber ist.

Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgfaltig eingestellt
und justiert. Die Einstellungen koénnen jedoch durch
Transporteinflisse oder unsachgeméafBe Behandlung
beeintrachtigt worden sein. Sollte lhr Werkzeug einer
Nachjustierung bedurfen, gehen Sie folgendermallen
vor:

1.  Gehrungswinkel

Abb.45
Driicken Sie den Schlitten gegen den
Gehrungsanschlag und ziehen Sie die

Klemmschrauben zur Sicherung des Schlittens an.
Lésen Sie den Spanngriff, mit dem der Drehteller
gesichert wird. Drehen Sie dann den Drehteller,
sodass der Zeiger auf 0° auf der
Gehrungswinkelskala zeigt. Drehen Sie dann den
Drehteller leicht im und gegen den Uhrzeigersinn,
so dass er auf die 0°-Gehrungskerbe zeigt.
(Lassen Sie ihn so, wie er ist, wenn der Zeiger
nicht auf 0° deutet) Lésen Sie die
Sechskantschrauben, die den Gehrungsanschlag
halten, mit dem Steckschlussel.

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflache des
Sé&geblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel mit
der Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie

dann die Sechskantschrauben des
Gehrungsanschlags von rechts der Reihe nach
fest.

Abb.46

Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf 0° auf
der Gehrungswinkelskala zeigt. Wenn der Zeiger



nicht auf 0° zeigt, I6sen Sie die Schraube, die den
Zeiger sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.

Abb.47
2. Neigungswinkel
(1) Neigungswinkel 0°

Driicken Sie den Schlitten gegen den
Gehrungsanschlag und ziehen Sie die
Klemmschrauben  zur  Sicherung des
Schlittens an. Senken Sie den Handgriff ganz
ab, und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung
durch Einschieben des Anschlagstifts. Losen
Sie den Hebel an der Ruickseite des
Werkzeugs.
Drehen Sie die Einstellschraube fir den
0°-Neigungswinkel (unterer Bolzen) auf der
rechten Seite des Arms um zwei bis drei
Umdrehungen entgegen dem Uhrzeigersinn,
um das Blatt nach rechts zu neigen.

Abb.48

Bringen Sie die Seitenflache des Sé&geblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehteller-Oberflache, indem Sie die
Einstellschraube fiir den 0°-Neigungswinkel
im  Uhrzeigersinn drehen. Ziehen Sie
anschlieend den Hebel fest an.

Abb.49
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Arm auf 0° der Neigungswinkelskala am
Armbhalter zeigt. Wenn der Zeiger nicht auf 0°
zeigt, I6sen Sie die Schraube, die den Zeiger
sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.

Abb.50
(2) Neigungswinkel 45°

Abb.51

Diese Einstellung kann erst nach erfolgter
Einstellung des 0°-Neigungswinkels
durchgefiihrt werden. Zum Einstellen des
linksseitigen 45°-Neigungswinkels I6sen Sie
den Hebel und neigen das Blatt vollstéandig
nach links. Vergewissern Sie sich, dass der
Zeiger am Arm auf  45° der
Neigungswinkelskala am Armhalter zeigt.
Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt, drehen
Sie die Einstellschraube  fir  den
45°-Neigungswinkel (oberer Bolzen) auf der
rechten Seite des Arms, bis der Zeiger auf
45° zeigt.

Einstellen der Position der Laserlinie
Fiir Modell LS0714FL, LS0714L

Abb.52

Abb.53

/AWARNUNG:
Da das Werkzeug zur Positionierung der Laserlinie
eingesteckt sein muss, gehen Sie besonders beim
Umschalten  vorsichtig vor.  Versehentliches
Betétigen des Ausloseschalters fiihrt zu einem
Starten des Werkzeugs und kann Verletzungen
nach sich ziehen.

AACHTUNG
Schauen sie nie direkt in den Laserstrahl. Der
direkte Laserstrahl kann lhre Augen verletzen.
Das Werkzeug darf auf keinen Fall Schlagen oder
StoRen ausgesetzt werden. Schlage und StoRe
kénnen die Laserposition verstellen, den Teil
beschadigen, der den Laserstrahl emittiert, oder
die Lebensdauer des Werkzeugs verkirzen.
Lassen Sie das Werkzeug von einem von Makita
autorisierten Servicecenter reparieren, wenn das
Lasergerat ausféllt. Ein Austausch gegen einen
anderen Laser ist nicht gestattet.

Wenn beim Einstellen die Laserlinie auf der linken

Seite des Ségeblattes erscheint

= <

1. Schraube zum Andern des beweglichen Bereichs der
Einstellschraube

2. Einstellschraube

3. Sechskantschlussel

4. Laserlinie

5. Sageblatt

Wenn beim Einstellen die Laserlinie auf der rechten

Seite des Ségeblattes erscheint

G <

ALS

1. Schraube zum Andern des beweglichen Bereichs der
Einstellschraube

2. Sageblatt

3. Laserlinie




Fir beide Einstellungen gehen Sie wie folgt vor.

1. Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist.

Zeichnen Sie die Schnittlinie auf dem Werkstlick
an und legen Sie es auf den Drehtisch. Befestigen
Sie das Werkstlick dieses Mal nicht mit einer
Schraubklemme oder einer ahnlichen
Haltevorrichtung.

3. Senken sie das Blatt durch Senken des Griffs und
prifen Sie die Positionen von Schnittlinie und
Sageblatt. (Entscheiden sie, welche Position auf
der Schnittlinie zu schneiden ist.)

Nach Festlegen der zu schneidenden Position
bringen Sie den Griff in die Ausgangsposition
zuriick. Sichern Sie das Werkstick mit der
Vertikal-Schraubklemme, ohne es aus der
Uberpriften Position zu verschieben.

5.  Stecken Sie das Werkzeug ein und schalten Sie
den Laser an.

Stellen Sie die Position der Laserlinie wie folgt
ein.

Die Position der Laserlinie lasst sich andern, indem der
bewegliche Bereich der Einstellschraube fiir den Laser
durch Drehen der beiden Schrauben mit einem
Sechskantschlussel eingestellt wird. (Der bewegliche
Bereich der Laserlinie ist werkseitig so eingestellt, dass
sie sich innerhalb von 1 mm von der seitlichen
Oberflache des Blattes befindet.)

Um den beweglichen Bereich der Laserlinie weiter weg
von der Seite des Blattes zu bringen, drehen Sie die
beiden Schrauben nach Losen der Einstellschraube
gegen den Uhrzeigersinn. Um den beweglichen Bereich
der Laserlinie naher an die Seite des Blattes zu bringen,
drehen Sie die beiden Schrauben nach Ldsen der
Einstellschraube im Uhrzeigersinn.

Lesen Sie den Abschnitt "Betrieb der Laserlinie", und
stellen Sie die Einstellschraube so ein, dass die
Schnittlinie auf dem Werkstlick mit der Laserlinie
Ubereinstimmt.

2.

6.

ANMERKUNG:
Priifen Sie die Position der Laserlinie regelmaRig
auf Genauigkeit.
Lassen Sie das Werkzeug von einem von Makita
autorisierten Servicecenter reparieren, wenn das
Lasergerat ausfallt.

Ersetzen der Leuchtstoffrohre
Nur fir Modell LS0714F, LS0714FL
Abb.54

/A\ACHTUNG:

Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie die Leuchtstoffrohre
austauschen.

Uben Sie keine Gewalt oder Druck aus und
zerkratzen Sie die Leuchtstoffrohre nicht, da
zerbrechendes Glas der Roéhre Sie und
Umstehende verletzen kann.
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Lassen Sie die Leuchtstoffrohre unmittelbar nach
dem Betrieb eine Weile ruhen und ersetzen Sie sie

dann. Anderenfalls: Es besteht
Verbrennungsgefahr.
Entfernen Sie die Schrauben, mit denen der

Lampenkasten befestigt ist.

Ziehen Sie den Lampenkasten heraus, indem Sie leicht
auf dessen obere Position driicken, wie links gezeigt.
Ziehen Sie die Leuchtstoffrohre heraus und ersetzen Sie
sie gegen eine originale neue von Makita.

Reinigen der Linse fiir das Laserlicht

Fiir Modell LS0714FL, LS0714L

Abb.55

Wenn die Linse fir das Laserlicht schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihr haftet, dass das das Laserlicht
nicht mehr ohne weiteres sichtbar sind, sollten Sie den
Netzstecker der S&age ziehen und die Linse fir das
laserlicht vorsichtig mit einem feuchten,weichen Tuch
reinigen. Verwenden Sie keine Ldsungsmittel oder
Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen der
Linse.

Abb.56

Um die Linse fiir das Laserlicht zu entfernen, entnehmen
Sie vorher das Sageblatt gemal den Anweisungen des
Abschnitts "Montage und Demontage des Sageblatts".
Losen Sie die Schraube, die die Linse sichert, mit einem
Schraubendreher, aber entfernen Sie sie nicht.

Ziehen Sie die Linse heraus, wie in der Abbildung
dargestellt.

ANMERKUNG:
Wenn die Linse nicht herauskommt, 16sen Sie die
Schraube weiter und ziehen die Linse dann heraus,
ohne die Schraube zu entfernen.

Kohlenwechsel

Abb.57

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.58

Nach der Verwendung
Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas &ahnlichem ab. Halten Sie den
Blattschutz entsprechend den Hinweisen im
vorhergehenden Abschnitt "Blattschutz" sauber.
Schmieren Sie die gleitenden Teile mit



Maschinendl ein, um ein Rosten zu verhindern.
Zum Lagern des Werkzeugs ziehen Sie den
Schlitten ganz in lhre Richtung, so dass sich die
Schiebestange ganz im Drehteller befindet.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

/A\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter mit Hartmetallspitzen
Schraubklemmenssatz
(Horizontal-Schraubklemme)
Vertikal-Schraubklemme
Steckschlussel 10
Halterungsset
Halterungssatz
Halterungsstangensatz
Feststellplatte
Staubbeutel
Einstelldreieck
Entsperrungstaste (2 St.)
Leuchtstoffrohre
Sechskantschllssel
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

11
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.
6-1.
7-1.
7-2
8-1.
8-2.
8-3.
8-4.
8-5.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1

10-2.

. Régzitészeg

Fejescsavar

Beallitécsavar

Flrészlapvédd

A flirészlapvédd

B fiirészlapvédé (eurdpai orszagok)
Flirészlapvédd

Szarnyascsavar

. Felszakadasgatlo

Flrészlap

Fiirészfogak
Felszakadasgatlo

Balos ferdevagas
Egyenes vagas
Beallitécsavar
Forgobasztal

Vezetéléc

. Aforgdasztal felsd lapja
Firészlap széle

10-3. Vezetéléc

1-1.
1-2.

121

Beallitécsavar
Utkoz6kar
. Forgbasztal

12-2. Zarretesz

12-3.
12-4.

Gérvago skala
Mutaté

12-5. Markolat

13-1.
13-2.
14-1.
14-2.

Kar

Felengeddé gomb
Mutaté
Ferdevago skala

14-3. Kar

15-1.
15-2.
16-1.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.

Kar

Csavar

Kar

Kireteszel6gomb
Kapcsol6 kioldégomb
Fogantyu

Lampa

Lampa kapcsol6ja

A lézer kapcsoléja
Bedllitécsavar
Kulcstartd

Csétarto
Régzitészeg
Tengelyvédd burkolat

24-2. Dugodkulcs
24-3. Hatlapfejl csavar
24-4. Biztonsagi fedél

25-1

. Tengelyretesz

25-2. Nyil

Az altalanos nézet magyarazata

25-3.
25-4.
25-5.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
33-6.
33-7.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
. A csuszosarkokat rogzit6 két

371

Flrészlaphaz
Dugdkulcs
Hatlapfejii csavar (balmenetes)
Kiilsé illesztéperem
Fiirészlap

Belsé illesztdperem
Hatlapfejii csavar (balmenetes)
Orsé

Flirészlaphaz

Nyil

Firészlap

Nyil

Porzsak

Porkifavé

Szoritd

Porgyijté

Fedél

Gomb

Hengeres rész
Porgyijté
Firészpor
Hengeres rész
Porgy(ijté

Témasz
Forgodasztal
Befogokar
Befogérud
Vezetbléc

Tarté
Tartészerelvény
Befogd gombja
Csavar

Befogd gombja
Nyudlvany
Befogétengely
Alaplemez

Tarté
Tartészerelvény
Tartészerelvény
12-es rud

szoritdcsavar

. Tartészerelvény (opcionalis

kiegészitd)

. A csuszoésarkokat rogzit6 két

szoritdcsavar

. Tartészerelvény (opcionalis

kiegészitd)

. Tartészerelvény (opcionalis

kiegészitd)

. Befogd

40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1
41-2.
41-3.
42-1.
43-1.
45-1.
45-2.
46-1.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.

48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.

54-1.
54-2.
54-3.
54-4.
54-5.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
57-1.
58-1.
58-2.

Tavtarté tdmb
Vezetéléc

Sajtolt aluminium idom
Tavtarté tdmb

. Beallitélemez

Tarté

Csavar

Hornyolas flirészlappal
Régzitészeg

Vezetéléc

Hatlapfejii csavar
Haromszdgvonalzé
Csavar

Gérvago skala

Mutatd

Kar

Kar tartéja

0" ferdevagasi szog
beallitécsavar

Kar

Felengeddé gomb
Haromszdgvonalzé
Firészlap

A forgoasztal felsé lapja
Ferdevago skala
Mutaté

Csavar

Bal 45° ferdevagasi szog
beallitcsavar
Munkadarab
Vagovonal
Tartészerelvény (opcionalis
kiegészitd)

Fliggéleges befogd
Tartészerelvény (opcionalis
kiegészitd)

Huzza ki

Tolja

Lampadoboz

Csavarok
Fluoreszcens csé
Csavarhuzé

Csavar (csak egy darab)
Alézerfény lencséje

A lézerfény lencséje
Hatéarjelzés

Kefetarté sapka
Csavarhuzé
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RESZLETES LEIRAS
Modell
Flrészlap atméréje
Furat (tengelyfurat) atméréje
Max.gérvagasi szég
Max. ferdevagasi szg
Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 190 mm atmérdjl fiirészlappal

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 mm

20 mm

Bal 47°, Jobb 57°

Bal 45°, Jobb 5°

Ferdevagasi szog

Gérvagasi szog 25° (bal)
° (ba

0° 5° (jobb)

* 45 mm x 265 mm, 1. megjegyzés

*60 mm x 265 mm, 1. megjegyzés

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

*45 mm x 185 mm, 2. megjegyzés

*60 mm x 185 mm, 2. megjegyzés

45" (bal & jobb) 40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57° (jobb)

*60 mm x 145 mm, 3. megjegyzés

52 mm x 163 mm

(Megjegyzés)

A jelolés azt jelzi, hogy a kdvetkezd vastagsagu fabetétet hasznalja.

1: Ha 20 mm vastag fabetétet hasznal.
2: Ha 15 mm vastag fabetétet hasznal.
3: Ha 10 mm vastag fabetétet hasznal.

Uresjarati sebeség (min™)

Lézer tipusa (csak LSO714FL/L tipus)
Méretek (H x SZ x M)

Tiszta tdomeg

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END210-5

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon

meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiket.
Olvassa el a hasznalati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

=)
W

A repllé tormelék okozta sériilések

elkerilése  érdekében a  vagas
befejezése utdan tartsa lent a
flrésztartét mindaddig, amig a

flirészlap teljesen meg nem all.
-0 ;0 o
ECANS C g

Csuszovagaskor el6bb huzza el a
kocsit teljesen és nyomja le a fogantyut,
majd nyomja a kocsit a vezetéléc felé.
Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kdzelébe.

Soha ne nézzen a lézerfénybe. A
kdzvetlen lézersugarzas karosithatja a
szemeit.

O
A®
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6000
Vords lézer 650 nm, <1mW ( Laser Class 2 )
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egyutt!
Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkozé
2002/96/EC eurodpai unids iranyelvre és
annak a nemzeti torvényekkel
osszhangban térténé alkalmazasara, az
életkora  végét elér6  elektromos
berendezéseket elkildnitve kell
begydijteni és természetbarat

Ujrafelhasznalé tizemben feldolgozni.
ENE006-1

)¢

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam pontos egyenes- és gérvagasok végzésére
hasznalhaté faanyagokon. A megfelelé flirészlapokkal

aluminium is flrészelhetd.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltiintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozofesziiltségl halézathoz
csatlakoztathatd. A szerszam az eurépai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozoaljzatbdl is.



ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (La) : 92 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 105 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
ENG238-1

Vibracio
A vibraciokibocsatas értéke az EN61029 szerint
meghatarozva:

Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valé

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH003-11

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Csuszo6gervago

Tipusszam/ Tipus: LS0714, LS0714F, LS0714FL,

LS0714L

sorozatgyartasban készil, és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkezd

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia
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e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az Gsszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramditést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

ENB034-3

KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

1. Viseljen szemvédét.

2. Tartsa tavol a kezeit a fiirészlap utvonalatol.
Ne érjen a lassul6 fiirészlaphoz. Az még
sériiléseket okozhat.

3. Ne miikodtesse a fiirészt flirészlapvéddk

nélkiil. Minden hasznalat ellendrizze, hogy a

firészlapvédé megfeleléen  zar. Ne

miikodtesse a fiirészt, ha a flirészlapvédé nem
mozog akadalymentesen és nem zar azonnal.

Soha ne rogzitse vagy kosse ki a

fiirészlapvédoét nyitott allasban.

Ne végezzen semmilyen miiveletet csak a

szabad kezével. A munkadarabot minden

mivelethez szilardan rogziteni kell a forgbasztal
és a vezet6léc mentén a befogéval. Soha ne
rogzitse a kezével a munkadarabot.

Ne nyujtézzon semmi utan a flirészlap pereme

koriil.

Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig

a filrészlap forgasa teljesen ledll, miel6tt

elmozditja a munkadarabot vagy

megvaltoztatja a beallitasokat.

A fiirészlap cseréjekor vagy karbantartasi

munka végzése el6tt huzza ki a szerszam

csatlakozézsinoérjat a halézati aljzatbol.

A szerszam szadllitasa el6tt mindig régzitse az

oOsszes mozgo alkatrészt.

A vagofejet rogzitdé rogzitészeg csak szallitasi

és tarolasi célokra hasznalhaté és nem a
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vagasi miiveletek soran.

Ne hasznalja a szerszamot gyulékony folyadékok
vagy gazok kérnyezetében.

Ellenérizze a flirészlapot repedések
sérllések tekintetében a hasznalat el6tt.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sérilt
flrészlapot.

Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznalja.
Ne rongdlja meg a tengelyt, az illesztéperemet
(kuldonésen annak szerelési fellletét) vagy a
fejescsavart. Ezen alkatrészek karosodasa a
flrészlap toérését okozhatja.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a forgdasztal
megfeleléen régzitve van és nem mozdulhat el a
hasznalat soran.

A biztonsaga érdekében tavolitsa el a forgacsokat,

vagy

engedélyezett

kisméretl anyagdarabokat az asztalrdl a
hasznalat el6tt.
Kerllie a szegek atvagasat. A muvelet

megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
hazza ki beléle az 6sszes szeget.

Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van engedve,
mielétt bekapcsolja a kapcsolét.

Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap legalsé helyzetében
ne érjen a forgdasztalhoz.

Erésen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és ledllitas kdzben a flirész egy kicsit
felfelé vagy lefelé mozog.

Ellenérizze, hogy a flrészlap nem ér a
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja a kapcsolot.
Mielétt haszndlja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje a
rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt vagy  rosszul kiegyensulyozott
flrészlapra utalhatnak.

A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
flrészlap teljes sebességgel forog.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal allitsa
le a szerszamot.

Ne prébalja a kioldékapcsolét bekapcsolt
allapotban régziteni.
Legyen folyamatosan éber, kiléndésen az

ismétlédé, egyhangu munkamdiveletek kdzben.

Ne hagyja magat hamis biztonsagérzetbe ringatni.

A flrészlap kiléndsen konyortelen.

Csak az ebben a kézikdnyvben leirt tartozékokat
hasznalja. A nem rendeltetésszerli tartozékok,
példaul a csiszolékorongok hasznalata sérilést
okozhat.

Tilos a fiirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kivil mas anyagok
flirészelésére hasznalni.

A gérvagofiirészeket csatlakoztassa
porelszivé berendezéshez fiirészeléskor.
A flirészlapot mindig a vagandé anyag fajtaja
szerint valassza meg.

egy
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vegyi anyagokra:

Horonyvagaskor kilonoésen
elévigyazatos.

Az elkopott felszakadasgatlot cserélje ki.

Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt
flirészlapokat.

A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen

legyen

o6lom az olomalapu festékkel bevont
munkadarabokbdl és
arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
Az ilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegi munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jol szelléztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi felszereléseket,
mint példaul olyan porvédé alarcokat,
amelyet kifejezetten a mikroszkopikus
részecskék kisziirésére fejlesztettek ki.
A zajkibocsatas visszaszoritisa érdekében
mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.
A gép kezel6jének megfelel6 szinten tisztaban
kell lennie a gép hasznalataval, beallitasaval
és miikodtetésével.
Hasznaljon megfeleléen megélezett
firészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltliintetett maximalis sebességet.
Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatol a vagasi
teriiletr6l ha a szerszam miikodik és a vagofej
nincs nyugalmi helyzetben.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT



UZEMBEHELYEZES

A munkaasztal 6sszeszerelése

A szerszam ugy kerll szdllitdsra, hogy a fogantyu
leeresztett allasban van rogzitve a rogzitészeggel.
Tavolitsa el a régzitészeget, a fogantyut kissé lenyomva
és a szeget kihuzva.

Fig.1

Ezt a szerszamot két csavarral kell egy vizszintes és
stabil felllethez rogziteni a szerszam talplemezén
talalhatd furatok segitségével. Ezzel elkeriilheté annak
felborulasa és az esetleges sériilés.

Fig.2

Forgassa el a beallitécsavart az éramutatd jarasanak
iranyaba, vagy azzal ellentétesen, hogy az érintkezzen a
padléval és stabilan tartsa az asztalt.

Fig.3

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

Flirészlapvédo

Eurépan kiviili orszagok

Fig.4

A fogantyl  leeresztésekor a  flirészlapvédd
automatikusan felemelkedik. A flrészlapvédd rugds
terhelés(, ezért visszatér az eredeti allasaba a vagas
befejezésekor, ha a fogantyut felemelik. SOHA NE
IKTASSA K, VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT, VAGY AZ AHHOZ
KAPCSOLODO RUGOT.

A személyes biztonsaga érdekében a flirészlapvédd
mindig legyen jé allapotban. Ha a flirészlapvédé hibasan
mikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellendrizze a
flrészlapvéd® rugoterheléses visszatérés funkciodjat.
SOHA NE HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA A
FURESZLAPVEDO VAGY A RUGO MEGSERULT,
MEGHIBASODOTT VAGY EL LETT TAVOLITVA.
ENNEK FIGYELMEN KiVUL HAGYASA NAGYON
VESZELYES, ES KOMOLY SZEMELYl SERULEST
OKOZHAT.

Eurodpai orszagok

Fig.5
A fogantyl leeresztésekor az A flrészlapvédd
automatikusan felemelkedik. A B flirészlapvédd

felemelkedik amikor az érinti a munkadarabot. A
firészlapvédok rugos terhelésiiek, ezért visszatérnek az
eredeti allasba a vagas befejezésekor, ha a fogantyut
felemelik. SOHA NE IKTASSA KI, VAGY TAVOLITSA EL
A FURESZLAPVEDOKET, VAGY A HOZZAJUK
KAPCSOLODO RUGOT.

A személyes biztonsaga  érdekében
flrészlapvédét legyen mindig jé allapotban.

minden
Ha a
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fUrészlapvéddk hibasan mikddnek, azokat azonnal ki

kell javitani. Ellenérizze a flrészlapvédok
rugoterheléses visszatérés funkcidjat. SOHA NE
HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA A

FURESZLAPVEDOK VAGY A RUGO MEGSERULTEK,
MEGHIBASODTAK VAGY EL LETTEK TAVOLITVA.
ENNEK FIGYELMEN KiVUL HAGYASA NAGYON
VESZELYES, ES KOMOLY SZEMELYl SERULEST
OKOZHAT.

Ha az atlatszé flirészlapvédd annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi frészpor tapad, hogy a fiirészlap nehezen
lathatd, aramtalanitsa a szerszamot és tisztitsa meg a
flrészlapvédét egy nedves torléruhaval. Ne hasznaljon
oldoszereket vagy barmilyen kéolajalapu tisztitoszert a
mianyag védéburkolaton.

Ha a flrészlapvéd6 nagyon koszos és azon egyaltalan
nem lehet atlatni, a mellékelt dugokulcs segitségével
lazitsa meg a tengelyvédd burkolatot tartd csavart.
Csavarja ki a csavart az 6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba és emelje fel a flirészlapvédét és a tengelyvédot.
Az igy bedllitott flrészlapvéddvel a tisztitas gyorsabban
és hatasosabban elvégezheté. Amikor a tisztitast
befejezte, végezze el a fenti eljarast forditott sorrendben,
és huzza meg a csavart. Ne tavolitsa el a rugos

feszitésli  flrészlapvédét. Ha a flrészlapvédd
elszinez6dik oregedés vagy uv fényhatas
kovetkeztében, lépjen kapcsolatba egy Makita
szervizkdzponttal egy Uj védbéburkolat beszerzése

érdekében. NE IKTASSA Kl, VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT.

Fig.6

A felszakadasgatlo beallitasa

Fig.7

Fig.8

A szerszam forgoasztala felszakadasgatiokkal van
felszerelve a felszakadas minimalizélasa érdekében a
vagas kilépd oldalan. A felszakadasgatlok gyarilag ugy
vannak bedllitva, hogy a fiirészlap ne érintkezzen velik.
A hasznalat el6tt allitsa be a felszakadasgatlokat a
kovetkezd maodon:

El6sz6r aramtalanitsa a szerszamot. Lazitsa meg a
felszakadasgatlét rogzité csavarokat (2-2 talalhato a bal
és a jobb oldalon). Csak annyira hizza meg 6ket, hogy a
felszakadasgatldé kézzel még konnyen mozgathatd
legyen. Engedje le teljesen a fogantylt, és nyomja be a
rogzitészeget a fogantyl rogzitéséhez leengedett
helyzetben. Lazitsa meg a csUszésarkokat rogzitd
szoritocsavarokat. Hizza a kocsit teljesen maga felé.
Allitsa be gy a felszakadasgatiokat, hogy azok
épphogy érintsék a flirészfogak szélét. Hizza meg az
ellls6 csavarokat (ne huzza meg &ket nagyon). Tolja el
a kocsit teliesen a vezetdléc felé és allitsa be ugy a
felszakadasgatlokat, hogy azok épphogy érintsék a
firészfogak szélét. Huzza meg az hatulsé csavarokat
(ne huzza meg 6ket nagyon).

A felszakadasgatlok bedllitasa utdn hizza ki a
régzitészeget és emelje fel a fogantyat. Ezutan hizza



meg a csavarokat.

AVIGYAZAT:
A ferdevagasi szog bedllitdsa el6tt és utan mindig
allitsa be a felszakadasgatlokat a fent leirt modon.

A maximalis vagoteljesitmény fenntartasa
Fig.9

Fig.10

Ez a szerszam gyarilag ugy van beadllitva, hogy a
maximalis vagoételjesitményt 190 mm-es fiirészlappal
adja le.

Uj flirészlap felrakasakor mindig ellendrizze a flirészlap
alsé Utkézdpontjat, és ha szikséges, dllitsa be azt a
koévetkez6 médon:

El6sz6r aramtalanitsa a szerszamot. Nyomja a kocsit
teliesen a vezetbléc felé és engedje le teljesen a
fogantyut. A dugdkulccsal forditsa el a beallitocsavart
addig, amig a flrészlap széle kissé tul nem nyulik a
forgdasztal felsé lapjan abban a pontban, ahol a
vezet6léc ellls6 széle talalkozik a forgodasztal fels6
lapjaval.

Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a fiirészt
kézzel, mikdzben a fogantyut folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellenérzésére, hogy a flirészlap nem ér az
also alaplemezhez. Allitson kissé utana, ha sziikséges.

AVIGYAZAT:
Egy (j flrészlap felrakasa utan mindig ellendrizze,
hogy a fiirészlap nem ér az als6 alaplemez
semmilyen részéhez amikor a fogantyu teljesen le
van engedve. Ezt mindig aramtalanitds utan
végezze.

Utkozokar

Fig.11

A flrészlap als6 hatarpozicidja kdnnyen allithatd az
Utk6z6karral. Ennek beallitasahoz forditsa el az
Utkdz6kart a nyil irdnyaba, az abran lathaté maodon.
Allitsa be a beallitécsavart tigy, hogy a flirészlap a kivant
poziciéban alljon meg amikor teljesen leengedi a kart.

A gérvagasi szog beallitasa

Fig.12

Lazitsa meg a rogzit6fogantyat, azt az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyba elforditva. Forditsa el a
forgdasztalt, a reteszel6kart kozben lenyomva. Amikor a
rogzitéfogantydt abba a pozicidba dllitotta, ahol a
mutaté a kivant szégre mutat a gérvago skalan, régzitse
a fogantyut, azt az odramutaté jarasanak iranyaba
elforgatva.

AVIGYAZAT:
A forgoasztal elforditdsakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A gérvagasi sz6ég megvaltoztatasat kovetden
mindig régzitse a forgdasztalt, a rogzitéfogantyut
szorosan meghuzva.
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A ferdevagasi szog beallitasa
Fig.13
Fig.14
A ferdevagasi szog beallitdsdhoz lazitsa meg a
szabalyozokart a szerszam hatsé részén, az 6ramutatét
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva.
Nyomja a fogantyut balra a fiirészlap megddntéséhez
addig, amig a mutat6 nem mutatja a kivant széget a
ferdevagas skalan. Ezutan hizza meg a szabalyozdkart
az 6ramutato jarasanak iranyaban a kar rogzitéséhez.
A flrészlap jobbra déntéséhez nyomja meg a felengedé
gombot a szerszam hats6 részén amikor a flrészlapot
kissé balra donti a szabalyozékar meglazitasa utan. A
felengedd gombot lenyomva tartva dontse a flirészlapot
jobbra.
AVIGYAZAT:
A flrészlap elforditdsakor lgyelijen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A ferdevagasi sz0g megvaltoztatasat koévetden
mindig rogzitse a kart a szabalyozokart az
dramutato jarasanak iranyaban elforgatva.
A ferdevagasi szogek megvaltoztatasakor tgyeljen
rd, hogy a felszakadasgatiokat is megfeleléen
bedllitsa, a "A felszakadasgatld beallitasa"
fejezetben leirtaknak megfeleléen.

A szabalyozokar poziciojanak beallitasa

Fig.15

A szabalyozdkar 30°-onként athelyezheté, ha nem
biztositja a megfelel rogzitést.

Lazitsa meg és tavolitsa el a csavart amely a
szabalyozokart rogziti a szerszam elején. Tavolitsa el a
szabdlyozokart és szerelje azt fel ismét ugy, hogy kissé
a szint folott legyen. Rogzitse a szabdlyozokart a
csavarral.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Amikor nem hasznélja a szerszamot, tavolitsa el a
kireteszelégombot és tartsa azt biztonsagos
helyen. Ezzel meggatolja az illetéktelen
hasznalatot.
Ne huzza talzott erével a kioldédkapcsolot ugy, hogy
nem nyomta be a kireteszelégombot. Ez a
kapcsolo térését okozhatja.
Eurépai orszagok
Fig.16
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja a kart balra, nyomja be a
kireteszelégombot és huzza meg a kioldokapcsolét.
Engedje fel a kioldékapcsoldt a leallitashoz.



Eurépan kiviili orszagok

Fig.17

A kioldokapcsol6 véletlen meghuzasanak elkeriilésére
egy kireteszeléSgomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja be a kireteszelégombot és

hizza meg a kioldokapcsolét. Engedje fel a
kioldékapcsolét a leallitashoz.
/\FIGYELMEZTETES:
SOHA ne haszndlja a szerszamot, ha a
kioldokapcsol6 nem teliesen mikodoképes.

Barmilyen szerszam, amelynek meghibasodott a
kapcsoléja KULONOSEN VESZELYES, és meg
kell javitani a tovabbi hasznalat el6tt.

Az On biztonsaga érdekében ez a szerszam egy
kireteszelégombbal van felszerelve, ami
meggatolia a szerszam véletlen beindulasat.
SOHA ne hasznalja ezt a szerszamot, ha az akkor
is beindul amikor On meghuzza a kioldékacsolét,
de nem nyomja le a kireteszel6gombot. A tovabbi
hasznalat ELOTT vigye a szerszamot javitasra egy
MAKITA szervizkdzpontba.

SOHA ne ragassza le a kireteszelégombot vagy
iktassa ki annak funkciojat.

A lampak bekapcsolasa

LS0714F, LS0714FL tipusok

Fig.18

AVIGYAZAT:
Ez nem es6allé lampa. Ne mossa a lampat vizben
vagy hasznadlja es6nek kitett, vagy nedves
helyeken. Ez elektromos aramitést és fustot
okozhat.
Ne érjen a lampa lencséjéhez mert az nagyon forré
bekapcsolt allapotban vagy réviddel a kikapcsolas
utan. Ez égési sérliléseket okozhat.
Ne Usse oda valamihez a lampat, mert az annak
karosodasat vagy szervizperiédusanak révidilését
okozhatja.
Ne iranyitsa a fénysugarat a szemébe.
lataskarosodast okozhat.
Ne takarja le a lampat ruhakkal, dobozokkal,

Ez

kartonnal vagy hasonlé targyakkal bekapcsolt
allapotban, mert az tiizet okozhat.
Nyomja le a kapcsold fels6 allasat a lampa

bekapcsolasahoz és az alsot a kikapcsolasahoz.

Mozgassa a lampat a megvilagitott terilet
megvaltoztatasahoz.
MEGJEGYZES:

Egy szadraz ruhadarabbal tordlie le a

szennyez6dést a lampa lencséjérél. Legyen dvatos,

nehogy megkarcolja a lampa lencséjét, mert azzal
csOkkenhet a megvilagitas.
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A lézeres vezet6é miikodése
LS0714FL, LS0714L tipusok
Fig.19
AVIGYAZAT:
Soha ne nézzen a lézerfénybe. A kozvetlen
lézersugarzas karosithatja a szemeit.
LEZERSUGARZAS, NE NEZZEN A NYALABBA
VAGY NEZZE AZT KOZVETLENUL OPTIKAI
ESZKOZOKKEL, CLASS 2M LEZERES TERMEK.
A lézerfény bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsol6 felsé
részét (1). Nyomja le az alsé részt (O) a kikapcsolashoz.
A lézerfény a flirészlap bal vagy jobb oldalara allithaté a
beallitécsavarokkal a kdvetkezdé modon.

Fig.20
1. Lazitsa meg a bedllitécsavart az oramutatod
jarasaval ellentétes iranyban forgatva.

2. A meglazitott beallitocsavarokkal csusztassa a
bedllitdcsavart jobbra vagy balra ameddig csak
lehet.

3.  Hulzza meg a bedllitbcsavart abban a poziciéban,

ahol méar nem lehet tovabb csusztatni.
A lézervonal gyarilag ugy van bedllitva, hogy 1 mm-en
belll legyen a flrészlap oldals6 szélétél (vagasi
pozicio).

MEGJEGYZES:

- Amikor a lézervonal elhalvanyult, és alig vagy
egyaltalan nem lathatd a munkahely melletti
ablakbol bees6é vagy kozvetlen napfénytdl, akkor
valtoztassa meg a munkatertletet egy olyan helyre,
ahol nincs kézvetlen napsugarzas.

A lézervonal beallitasa

Fig.21

A lézerfény a flirészlap bal vagy jobb oldalara allithaté a

beadllitécsavarokkal a a vagasi miveletnek leginkabb

megfeleléen. Tajékozddjon a "A lézeres vezetd
mikodése" fejezetbdl a bedllitassal kapcsolatban.

MEGJEGYZES:
Tegyen egy falapot a vezetéléchez amikor a
vagévonalra allitia a Iézervonalat a vezetdléc
oldalanal kombinalt vagaskor (ferdevagasi szog 45
fok és gérvagasi szog jobbra 45 fok).
A) Amikor megkapta a helyes méretet a munkadarab bal
oldalan
Allitsa a lézerfényt a flirészlap bal oldalara.
B) Amikor megkapta a helyes méretet a munkadarab
jobb oldalan
Allitsa a lézerfényt a flirészlap jobb oldalara.
Igazitsa a munkadarab vagévonalat a lézervonalhoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl



miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A dugokulcs tarolasa

Fig.22

A dugokulcsot az abran lathatd modon kell tarolni.
Amikor hasznalni akarja a dugokulcsot, hizza azt ki a
kulcstartobol. A dugdkulcs hasznalatanak befejezésekor
tegye azt vissza a kulcstartéba.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa
Fig.23
AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flirészlapot.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a Makita dugdkulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztdsa esetén a hatlapfeji  csavart
tulhuzhatja vagy nem hiuzza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.
Rogzitse a fogantyut felemelt poziciéban a rogzitészeg
benyomasaval.
A flirészlap eltavolitdsahoz a dugdkulccsal lazitsa meg a
tengelyvédé burkolatot tartd hatlapfeji csavart, azt az
éramutato jarasaval ellentétesen elforgatva. Emelje fel a
flirészlapvédét és a tengelyvédd burkolatot.

Fig.24

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, a
dugokulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfeji csavart,
az o6ramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.
Ezutan csavarja le a hatlapfeji csavart, majd vegye le a
kllsé illesztéperemet és a fiirészlapot.

Fig.25

A flrészlap felszereléséhez tegye azt o6vatosan az
orsora, Ugyelve arra, hogy flirészlap oldalan lathaté nyil
egybeessen a flirészlaphazon lathato nyillal. Helyezze
fel a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji csavart, majd
a dugodkulccsal huzza meg a hatlapfeji csavart
(balmenetes), az o6ramutatdé jarasaval ellentétesen
forgatva azt, a tengelyreteszt k6zben benyomva tartva.

Fig.26

Fig.27

Allitsa vissza a flirészlapvédsét és a tengelyvéds
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan huzza meg a
hatlapfejii csavart az 6éramutat6 jarasanak iranyaba a
tengelyvédé rogzitéséhez. Engedje fel a fogantyut a
felemelt poziciobdl a rogzitészeg kihizasaval. Engedje
le a fogantyGt annak ellenérzésére, hogy a
flirészlapvéddé megfeleléen mozog. Ugyeljen ra, hogy a
tengelyretesz Kkijojjon az orsobol mielétt elkezdi a
vagast.

Porzsak (tartozék)

Fig.28

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por Gsszegylijtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvora.
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Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrél és huzza ki a régzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, évatosan megitogetve az oldalat az
oldaldhoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.

MEGJEGYZES:
Ha a flrészhez Makita porszivot csatlakoztat, akkor
hatékonyabb és tisztdbb megmunkalast tud végezni.

Porgyiijto (tartozék)

Fig.29

lllessze a porgyjtét a porkifuvoéra.

Uritse ki a porgy(ijt6t amilyen gyakran csak tudja.

A porgyijté kilritéséhez nyissa fel a fedelet a gomb
lenyomasaval, majd éntse ki a flirészport. Allitsa vissza
a fedelet eredeti helyzetébe és az bekattan. A porgyijté
kénnyen eltavolithatd, ha azt ugy huzza le, hogy kézben
forgatja azt a porkifuvon.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszamhoz Makita porszivét csatlakoztat,
akkor hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud
végezni.

AVIGYAZAT:
Uritse ki a porgyijt6t még azel6tt, hogy a firészpor
elérné a hengeres részt.

Fig.30

Fig.31

A munkadarab rogzitése

/\FIGYELMEZTETES:
Kulénésen fontos, hogy a munkadarabot mindig
megfeleléen rogzitse a befogéba. Ennek
elmulasztdsa a szerszam karosodasat és/vagy a
munkadarab  térését okozhatja. EMELLETT
SZEMELYl SERULES IS BEKOVETKEZHET.

Ezenkivil a vagasi mivelet befejezése utan NE
emelje fel a flirészt, amig flrészlap teljesen meg
nem allt.

AVIGYAZAT:
HosszG munkadarabok vagasakor hasznaljon
tamasztékokat, amelyek magassaga ugyanakkora
kell legyen, mint a forgdasztal magassaga. Ne
csak a fliggéleges és/vagy a vizszintes befogd
régzitse a munkadarabot.
A vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot a
telies hosszaban tamassza ald, a flrészlap
beszorulasanak és az esetleges
VISSZARUGASNAK a megeldzésére.

Fig.32

Fiigg6leges befogo

Fig.33

A figgbleges befogot kétféle helyzetben lehet felszerelni,
a vezet6léc bal vagy jobb oldalara, vagy a
tartészerelvényre (opcionalis kiegészitd). lllessze a



befogérudat a vezet6lécen vagy a tartdszerelvényen
talalhato furatba, és huzza meg a csavart a befogoérud
régzitéséhez.

Allitsa be a befogokart a munkadarab vastagsaganak és
alakjanak megfeleléen és rogzitse a befogokart a
csavarral. Ha a befogokar rogzitésére szolgalé csavar
érinti a vezetdlécet, csavarja be a csavart a befogokar
masik oldalarél. Ellenérizze, hogy a szerszam
alkatrészei ne érjenek a befogéhoz amikor leengedi a
fogantyut és teljesen végighuzza vagy tolja a kocsit. Ha
valamelyik alkatrész mégis hozzaérne, allitsa be Ujra a
befogét.

Tolja elére a munkadarabot a vezetéléc és a forgoasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghuzasaval.
/AVIGYAZAT:

A munkadarabot minden mivelethez szilardan
rogziteni kell a forgdasztal és a vezetéléc mentén
a befogoval.

Vizszintes befogé (opcionalis kiegészitd)
Fig.34

A vizszintes befogé az alaplemez bal oldalara
szerelhet6 fel. A befogd gombjat az dramutato jarasaval
ellentétes iranyban elforgatva a csavar enged és a
tengely gyorsan kihuzhaté vagy betolhaté. A befogd
gombjat az éramutatd jarasanak iranyaban elforgatva a
csavar rogzitve marad. A munkadarab befogasahoz
forgassa el a befogé gombjat finoman az éramutatd
jardsanak iranyaban amig a nyudlvany eléri a
befogéd gombjat erélteti vagy kihuzza mikézben az
6ramutaté jarasanak iranyaban forgatja, a nyulvany egy
adott sz6gben megallhat. Ebben az esetben forgassa el
a befogd gombjat az éramutatd jarasaval ellentétesen
amig a csavart kiengedi, majd forgassa ismét az
éramutato jarasanak iranyaba.

A munkadarab maximalis szélessége, amelynél az még
rogzithetd a vizszintes befogéval, 120 mm lehet.

AAVIGYAZAT:

A munkadarabot csak akkor fogja be, amikor a
nyulvany a legmagasabb poziciéban van. Ennek
elmulasztdsakor a munkadarab nem lesz
megfeleléen  rogzitve. Ez a  munkadarab
meghajlasat okozhatja, a flirészlap karosodasahoz
vezet vagy az uralom elvesztéséhez ami komoly
SZEMELYI SERULEST okozhat.

Tartok és tartoszerelvény (opcionalis
kiegészitok)

Fig.35

A tartdk és a tartdszerelvény barmelyik oldalra
felszerelheté a munkadarabok vizszintes
megtamasztasara. Szerelje fel azokat az abran lathato
modon. Ezutan hizza meg a csavarokat a tarték és a
tartészerelvény rogzitéséhez.
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Hosszi  munkadarabok vagasakor
tartérudszerelvényt (opcionalis kiegészit6).
tartészerelvénybdl és két 12-es rudbal all.

hasznalia a
Ez két

Fig.36
AVIGYAZAT:

A hosszU munkadarabokat mindig tdmassza meg
az alaplemez feliletével egy szintben a pontos

vagasokhoz és a szerszam feletti uralom
elvesztésének elkertléséhez.
UZEMELTETES
AVIGYAZAT:

A haszndlat el6tt igyeljen ra, hogy felengedje a
fogantydt a leengedett poziciobdl a rogzitészeg

kihtizasaval.
Ellenérizze, hogy a flrészlap nem ér a
munkadarabhoz, stb. miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantylra a vagas
soran. A tulzott eréltetés a motor tulterhelését
és/vagy a vagasi hatdsfok  csokkenését
eredményezheti. A fogantylat csak akkora erével
nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
sziikséges és nem csokkenti le nagyon a fiirészlap
sebességét.
A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyat. Ha a fogantyut erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis er6t is kifejt, a flirészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.
A csuszovagaskor lassan nyomja a kocsit a
vezet6léc iranyaba megallas nélkil. Ha a kocsi
mozgasa megall a vagas kdzben, akkor megjeldli a
munkadarabot és a vagas pontossaga csokken.

1.  Nyomoévagas (kisméretii munkadarabok
vagasa)

Fig.37
A 50 mm-nél alacsonyabb és 97 mm-nél
keskenyebb munkadarabok a kdvetkezd modon
vaghatok.
Nyomja a kocsit teliesen a vezetdléc felé és huzza
meg a csUszoésarkokat rogzité két szoritocsavart
az oOramutatdé jarasanak iranyaba a kocsi
rogzitéséhez. ROgzitse a munkadarabot a
befogdval. Kapcsolja be a szerszamot ugy, hogy a
firészlap ne érjen semmihez és varja meg amig a
firészlap eléri a maximalis sebességét. Ezutan
lassan engedje le a fogantyut a teljesen leengedett
allasba a munkadarab atvagasahoz. A vagas
befejeztével kapcsolja ki a szerszamot és VARJA
MEG AMIG A FURESZLAP TELJESEN MEGALL
miel6tt visszaviszi azt a teljesen felemelt
poziciéba.



AVIGYAZAT:

2.

Huzza meg a csUszdsarkokat rogzité két
szoritdcsavart az oramutaté jarasanak iranyaba
hogy a kocsi ne tudjon elmozdulni a mivelet alatt.
A nem megfelel6 meghlzas a fiirészlap varatlan
visszariigasat okozhatja. Ez komoly SZEMELYI
SERULESEKHEZ vezethet.

Csuszé(tolo)vagas (széles munkadarabok
vagasa)

Fig.38

Lazitsa meg a csuszosarkokat rogzité két
szoritdcsavart az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyban, hogy a kocsi szabadon csusszon.
Rogzitse a munkadarabot a befogéval. Huzza a
kocsit teliesen maga felé. Kapcsolja be a
késziiléket anélkil, hogy a flirészlap barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a flrészlap eléri
a maximalis sebességét. Nyomja le a kart és
TOLJA A KOCSIT A VEZETOLEC IRANYABA ES
VAGJA AT A MUNKADARABOT. A vagas
befejeztével kapcsolja ki a szerszamot és VARJA
MEG AMIG A FURESZLAP TELJESEN MEGALL
mielétt  visszaviszi azt a teljesen felemelt
poziciéba.

AVIGYAZAT:

4.

Amikor csUszovagast végez, ELOBB MINDIG
HUZZA TELJESEN MAGAFELE A KOCSIT majd
nyomja le a fogantyut a teljesen leengedett allasba,
majd TOLJA A KOCSIT A VEZETOLEC
IRANYABA. SOHA NE KEZDJE EL A VAGAST, HA
KOCSI NINCS TELJESEN ON FELE HUZVA. Ha
ugy végez csuszévagast, hogy a kocsi nincs
teliesen On felé huzva, vagy a cstszévagast az 6n
iranyaba végzi, a flrészlap hirtelen visszarughat,
ami SZEMELYI SERULESEKHEZ vezethet.

Soha ne végezze Ugy a csuUszovagast, hogy a
fogantyut leengedett poziciéban a régzitészeggel
rogzitette.

Soha ne lazitsa meg a kocsit rogzité szoritécsavart
amig a flrészlap forog. Ez komoly sériilésekhez
vezethet.

Gérvagas

Tajékozdédjon a korabbi
beallitasa" fejezetbdl.
Ferdevagas

"A gérvagasi szog

Fig.39

Lazitsa meg a kart és dontse meg a flrészt a
ferdevagasi szog beallitdsahoz (Tajékozodjon a
korabbi "A gérvagasi szog bedllitasa" fejezetbdl).
Ugyeljen ra, hogy meghuzza a kart a kivalasztott
ferdevagasi sz0g rogzitéséhez. ROgzitse a
munkadarabot a befogéval. Ellendrizze, hogy a
kocsi teljesen vissza van hluzva a kezel6 felé.
Kapcsolja be a készuléket anélkul, hogy a
firészlap barmihez hozzaérne, majd varja meg
amig a flrészlap eléri a maximalis sebességét.
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Avi

Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen
leengedett allasba, a fiirészlappal parhuzamos
iranyd nyomast kifejtve és TOLJA A KOCSIT A
VEZETOLEC  FELE A  MUNKADARAB
ATVAGASAHOZ. A vagas befejeztével kapcsolja
ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt
visszaviszi azt a teljesen felemelt pozicidba.

GYAZAT:

Mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap a ferdevagas
iranyaba fog mozogni ferdevagaskor. Tartsa tavol a
kezeit a flirészlap utvonalatdl.

Ferdevagaskor I|étrejohet olyan helyzet, hogy a
levagott darab felfekszik a fiirészlap oldalara. Ha a
flirészlapot felemeli Ggy, hogy kézben még forog,
ezt a darabot a flirész elkaphatja, és a darabokat
szétszorhatja, ami veszélyes. A firészlapot CSAK
azutan szabad felemelni, hogy az teljesen megallt.
A fogantyu lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos iranyd nyomast. Ha a nyomas nem
parhuzamos a fiirészlappal a vagas soran, akkor a
flrészlap szbge megvaltozhat és a vagas
pontossaga romlik.

5. Kombinalt vagas
A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagasokat a
tablazatban lathaté sz6geknél lehet végezni.

Gérvagasi sz6g Ferdevagasi sz6g

Bal és jobb 45° Bal 0" - 45°

Jobb 50° Bal 0°- 40°

Jobb 55 Bal 0° - 30°

Jobb 57° Bal 0" - 25°
Kombinalt vagas végzésekor tajékozodjon a
"Nyomovagas", "CsUszdvagas", "Gérvagas" és
"Ferdevagas" fejezetekbdl.

6. Sajtolt aluminium vagasa

Fig.40
A sajtolt aluminium rogzitésekor hasznalja a
tavtartd tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalédasanak elkerlléséhez az
abranak megfelelé modon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenéanyagot az aluminium
felhalmozodasanak elkerllésére a fiirészlapon.

AVIGYAZAT:

. Soha ne probaljon vastag vagy kerek sajtolt
aluminium idomokat vagni. A vastag sajtol
aluminium idomok a mivelet soran kilazulhatnak,
a kerek idomokat pedig nem lehet megfeleléen
régziteni a szerszammal.

7. Fabetét
Fabetét hasznalataval biztosithaté a
munkadarabok felszakadasmentes vagasa.

llessze a fabetétet a vezetSléchez a vetblécben



talalhato furatok segitségével.
Tajékozddjon az abrarol
méretével kapcsolatban.

a fabetét ajanlott

Tbb, mint 15 mm (587) Tébb, mint 420 mm (16/2")

50mm-60mm
I (2"-2-3/8")

27mm (1-1/16")

)
A"
hanY
A
)
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85mm 70mm 70mm 85mm
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4")(3-3/8")

1. Furatok

AVIGYAZAT:

Fabetétként  hasznaljon
vastagsagu fadarabot.
A fabetétet csavarokkal rogzitse a vezetdléchez. A
csavarokat ugy kell becsavarni, hogy a csavarfejek
a fabetét felllete alatt legyenek.
Amikor a fabetét fel van helyezve, ne forditsa el a
forgéasztalt ha a fogantyd le van engedve. A
flrészlap és/vagy a fabetét karosodik.

Azonos hosszak vagasa

egyenes, azonos

8.

Fig.41
Ha tébb azonos hosszusagu darabot szeretne
vagni 220 mm és 385 mm kozotti hosszal, akkor a
régzitélap (opciondlis kiegészitd) hasznalata
hatékonyabba teszi a munkat. Szerelje a
régzitélapot a tartéra (opciondlis kiegészité) az
abran lathaté modon.
lgazitsa a  munkadarab  vagoévonalat a
felszakadasgatld vajatanak jobb vagy bal
oldalahoz, és a munkadarabot lenyomva tartva
mozgassa a rogzitélapot a munkadarab végéhez.
Ezutan rogzitse a rogzitélapot a csavarral. Ha a
régzitélapot nem hasznalja, lazitsa meg a csavart
és forditsa el az utbol a régzitélapot.

MEGJEGYZES:
A tartérud szerelvény (opcionalis kiegészitd)
hasznalata azonos hosszal vagasat teszi lehetévé
legfeljebb 2 200 mm hosszusagban.

9. Hornyolas

Fig.42
Horonyvagas végezheté a kdvetkezé maédon:
Allitsa be a flirészlap alsé poziciéjat a csavarral és
az Utkdzével a vagasi mélység korlatozasahoz.
Tajékozddjon az "Utkdzokar" fejezetbél.
parhuzamos hornyokat vaghat széltében a
munkadarabba csuszo6(tolo)vagassal az abran
lathaté médon. Ezutan tavolitsa el a munkadarab
hornyok kozotti részét egy vésével. Ne prébaljon
ilyen vagast végezni széles (vastag) flirészlappal
vagy horonyvago lappal. Elveszitheti az uralmat a
szerszam felett ami sériiléshez vezethet.
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AVIGYAZAT:
Ugyeljen ra, hogy visszaallitsa az (itkdzékart az
eredeti pozicidba ha nem végez hornyolast.

A szerszam szadllitasa

Fig.43

Fig.44

Ellenérizze, hogy a szerszam daramtalanitva van.
Rogzitse a flirészlapot 0°-os ferdevagasi szognél és a
forgdasztalt a legnagyobb jobbos gérvagasi szognél.
Roégzitse a csUszosarkakat miutan a kocsit teljesen a
vezet6léc felé tolta. Engedje le teljesen a fogantyut és
rogzitse  leengedett pozicidban a rogzitészeg
benyomasaval.

Szallitsa a szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva
az abran lathatdé mddon. Koénnyebben széllithatja a
szerszamot, ha eltavolitja a tartdkat, porzsakot, stb.

AVIGYAZAT:
A szerszam szdllitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.
A rogzitészeg csak szallitaskor és tarolaskor
hasznalhaté és nem vagasi miveletek soran.

KARBANTARTAS

régzitsen

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

/\FIGYELMEZTETES:
Mindig Ugyeljen ra, hogy a firészlap éles és tiszta
legyen a legjobb és legbiztonsagosabb

teljesitmény érdekében.

A vagasi szog beallitasa

Ezt a szerszamot a gyarban gondosan bedllitottak és

beigazitottdk, de a durva banasmdd kihathat a

bedllitdisokra. Ha a szerszdm nincs megfeleléen

bedllitva, végezze el a kovetkezbket:

1. Gérvagasi szog

Fig.45
Nyomja a kocsit teliesen a vezetdléc felé és huzza
meg a két szoritécsavart a kocsi rogzitéséhez.
Lazitsa meg a forgdasztalt rogzité fogantyut.
Forgassa el ugy a forgdasztalt, hogy a mutaté a
0°-ra mutasson a gérvagé skalan. Ezutan forditsa
el az asztalt kissé az 6ramutato jarasanak iranyaba
és azzal ellentétesen, hogy a forgdasztal a 0°-os
gérvagas bevagasaba keriljon. (Hagyja azt igy
még akkor is, ha a mutatd nem a 0°-ra mutat.)
Lazitsa meg a vezetSlécet rogzité hatlapfejl
csavarokat a dugokulccsal.
Engedje le teljesen a fogantyat és rogzitse
leengedett poziciéban a régzitészeg
benyomasaval. Allitsa merdlegesre a fiirészlap
oldalat a vezetéléc lapjaval egy



haromszogvonalzé,acélderékszog,
stb.segitségével. Ezutan hizza meg a vezetdlécen
taldlhatd hatlapfejli csavarokat jobbrél balra
haladva.

Fig.46

Ellenérizze, hogy a mutaté a 0°-ra mutat a gérvago
skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat, lazitsa
meg a mutatét rogzité csavart és allitsa be a
mutatét, hogy a 0°-ra mutasson.

Fig.47

Ferdevagasi szog

(1) 0°-os ferdevagasi szog
Nyomja a kocsit telijesen a vezetdléc felé és
hizza meg a két szoritécsavart a kocsi
rogzitéséhez. Engedie le teljesen a fogantyut
és rogzitse leengedett pozicioban a
régzitészeg benyomasaval. Lazitsa meg a
kart a szerszam hatso részén.
Forgassa el a 0°-os ferdevagasi szdget
beallito csavart (az alsé csavart) a kar
jobboldalan két vagy harom fordulatnyit az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyaba a
flirészlap jobbra dontéséhez.

Fig.48

Gondosan dllitsa merdlegesre a flirészlap
oldalat a forgdasztal felsé fellletével a egy
haromszogvonalzé,acélderékszdg, stb.
segitségével a 0°-os ferdevagasi szoget
beallit6 csavart az o6ramutatéd jarasanak
iranyaba forgatva. Ezutan hizza meg a kart.

Fig.49

Ellenérizze, hogy a karon levé mutaté a 0°-ra
mutat a kar tartéjan talalhaté ferdevagasi
skalan. Ha a mutatd nem a 0°-ra mutat,
lazitsa meg a mutatét rogzité csavart és
dllitsa be a mutatét, hogy a 0°-ra mutasson.

Fig.50

(2) 45°-os ferdevagasi szog

Fig.51

A 45°-0s ferdevagasi szoget csak azutan
allitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szdget
mar beallitotta. A balos 45°-os ferdevagasi
sz0g beadllitasahoz lazitsa meg a kart és
forditsa a flrészlapot teljesen balra.
Ellenérizze, hogy a karon levd mutaté a
45°-ra mutat a kar tartéjan talalhatod
ferdevagasi skalan. Ha a mutaté nem 45°-a
mutat, forgassa a 45°-0s szdget bedllitd
csavart (fels6 csavart) a kar jobb oldalan
addig, amig a mutaté nem mutat a 45°-ra.

LS0714FL, LS0714L tipusok

Fig.52

Fig.53

/N\FIGYELMEZTETES:
Mivel a szerszam aram alatt van a lézervonal
bedllitasakor  legyen  nagyon kordltekintd,
kiléonésen a kapcsold mikddtetésekor. A
kioldokapcsolé véletlen meghlzasa a szerszam
akaratlan bekapcsolasat okozhatja és személyi
sérulésekhez vezethet.

AVIGYAZAT:
Soha ne nézzen a lézerfénybe. A kozvetlen
lézersugarzas karosithatja a szemeit.
Soha ne I6kje vagy Usse meg a szerszamot. A
Iokés vagy Utés a lézervonal helytelen beallitasat
okozza, karositia a lézerforrast és csokkenti a
szerszam élettartamat.
A lézeregység barmilyen meghibasodasa esetén
vigye a szerszamot javitasra egy Makita hivatalos
szervizkdzpontba. Tilos azt egy masik tipusu
lézerre cserélni.

A lézervonal beallitasa amikor az a flirészlap bal

oldalan lathaté
722 ¢ >
S M 3 (@ <

. Csavarja el a beallitécsavar mozgasi tartomanyanak
maodositasahoz

. Beallitécsavar

. Imbuszkulcs

. Lézervonal

. Flrészlap
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A lézervonal beallitasa amikor az a flirészlap jobb
oldalan lathaté
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1. Csavarja el a beallitécsavar mozgasi tartomanyanak
modositasahoz

2. Furészlap

3. Lézervonal
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Mindkét bedllitashoz tegye a kdvetkezdket.

1. Ellen6rizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.
2. Rajzoljon egy vagévonalat a munkadarabra és
tegye azt a forgodasztalra. Ekkor ne rdgzitse a
munkadarabot a  befogéval vagy mas
régzitéeszkozzel.

Engedje le a flrészlapot a fogantyu
leengedésével annak ellenérzésére, hogy hol van
a vagovonal és a flrészlap poziciéja. (Dontse el,
hogy hol szeretne vagni a vagévonalon.)

Miutan eldéntétte, hogy hol legyen a vagas, vigye
vissza a fogantyUt az eredeti allasba. Rogzitse a
munkadarabot a fligg6leges befogéval Ugyelve
arra, hogy az ne mozduljon el.

Helyezze aram ala a szerszamot és kapcsolja be
a lézert.

A lézervonal poziciojat allitsa be a kovetkezd
maodon.

A lézervonal pozicidja megvaltoztathatd, ha a
bedllitbcsavar mozgasi tartomanyat modositja, a két
csavart egy csavarkulccsal elforgatva. (A lézervonal
mozgasi tartomanya gyarilag a flrészlaptél legfeljebb 1
mme-re van allitva.)

A lézervonal mozgasi tartomanyanak eltolasahoz a
flirészlap oldalatol tavolabb forgassa el a két csavart az
éramutato jarasaval ellentétes iranyba a beallitécsavar
meglazitasa utan. Forgassa el az 6ramutaté jarasanak
iranyaba a két csavart, ha a lézervonalat kdzelebb
szeretné mozgatni a fiirészlap fellletéhez, miutan
meglazitotta a beallitécsavart.

Tajékozdédjon "A lézervonal miikddése" fejezetbdl és
allitsa be ugy a beallitécsavart, hogy a vagoévonal a
munkadarabon egybeessen a Iézervonallal.

6.

MEGJEGYZES:
pontossag érdekében.
A lézeregység barmilyen meghibasodasa esetén
vigye a szerszamot javitasra egy Makita hivatalos
szervizkézpontba.

A fluoreszcens csoé cseréje

Csak az LS0714F, LS0714FL tipusok

Fig.54

AVIGYAZAT:
A fluoreszcens csé cseréje el6tt minden esetben
ellendrizze, hogy a szerszam ki van kapcsolva és
aramtalanitva van.
Ne fejtsen ki er6t, Usse meg vagy karcolja meg a
fluoreszcens csoévet, mert az a csé lvegének
torését okozhatja, ami a kozelben allok sérilését
okozhatja.
Hagyja egy kis ideig a fluoreszcens csovet a

hasznalatot kdvetéen és csak ezutan cseréje ki azt.

Ha nem igy tesz, akkor megégetheti magat.
Tavolitsa el a csavarokat amelyek a lampa
lampadobozat rogzitik.
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Huzza ki a lampadobozt annak felsé részét kissé
lenyomva, az abran lathaté médon.

Huzza ki a fluoreszcens csovet és cserélje ki azt egy Uj,
eredeti Makita csére.

A lézerfény lencséjének tisztitasa

LS0714FL, LS0714L tipusok

Fig.55

Ha a lézerforras lencséje annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flirészpor tapad, hogy a lézerfény nehezen
lathato, aramtalanitsa a flirészt és tavolitsa el, majd
tisztitsa meg a lencsét egy nedves, puha torléruhaval.
Ne hasznaljon olddszereket vagy barmilyen kéolajalapu
tisztitészert a lencsén.

Fig.56

A lencse eltavolitdsahoz a |ézerberendezésbdl, elébb
tavolitsa el a flrészlapot a "A flrészlap felhelyezése
vagy eltavolitasa" fejezetben elirtaknak megfelel6en,
majd vegye ki a lencsét.

Lazitsa meg, de ne tavolitsa el a lencsét rogzité csavart
egy csavarhuzo segitségével.

Huzza ki a lencsét az abran lathaté médon.

MEGJEGYZES:
Ha a lencse nem jon ki, lazitsa meg jobban a
csavart és huzza ki a lencsét anélkil, hogy a
csavart eltavolitana.
A szénkefék cseréje
Fig.57
A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztdn a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.58

A hasznalat utan
A hasznalatot kdvetéen torédlje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a flirészport egy térléruhaval
vagy mas szOvetdarabbal. A flirészlapvédoét tartsa
tisztan, a "Flrészlapvéds" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a cslsz6 alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.
A szerszam tarolasakor hizza teljesen maga felé a
kocsit, hogy a csuszoésarok teljesen becsusszon a
forgdasztalba.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.



TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Karbidvégii flrészlapok
Befogd szerelvény (vizszintes befogd)
Figgdleges befogd
Dugokulcs, 10
Tartokészlet
Tartészerelvény
Tartérud szerelvény
Beallitélemez
Porzsak
Haromszdgvonalzo
Kireteszel6gomb (2 db)
Fluoreszcens cs6
Imbuszkulcs
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.

6-1.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
8-4.
8-5.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1

10-2.
10-3.
1-1.

11-2

12-1.
12-2.
12-3.
12-4.
12-5.
13-1.
13-2.
14-1.
14-2.
14-3.
15-1.
15-2.
16-1.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.

24-1
24-2
24-3
24-4
251

Cap zarazky

Skrutka

Nastavovacia skrutka s maticou
Chrani¢ ostria

Chrani¢ ¢epele A

Vodidlo ¢epele B (pre eurdpske
krajiny)

Chrani¢ ostria

Kridlova skrutka

Zarezova doska

Cepel pily

ZUbky Cepele

Zarezova doska

Lavy skoseny rez

Rovny rez

Nastavovacia skrutka s maticou
Rota¢na zékladna

Vodidlové ochranné zariadenie
. Vrchny povrch rotaéného stola
Okraj cepele

Vodidlové ochranné zariadenie
Nastavovacia skrutka

. Rameno zarazky

Rotacna zakladna

Blokovacia packa

Skala zrezania

Ukazovatel

Svorka

Packa

Uvoltovacie tlagidlo
Ukazovatel

Skala skosenia

Rameno

Packa

Srauba (Skrutka)

Packa

Tlagidlo odomknutia

Spust

Rucka

Svetlo

Spinac svetla

Spinac pre laser
Nastavovacia skrutka

Drziak klu¢a

Drziak rary

Cap zarazky

. Stredny kryt

. Zastrkavaci klu¢

. Sestboka skrutka

. Bezpecnostny kryt

. Posuvacovy uzaver

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

25-2.
25-3.
25-4.
25-5.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
33-6.
33-7.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
37-1.

Sipka

Puzdro Cepele
Zastrkavaci klu¢
Sestboka zavora (lava)
Vonkajia obruba
Cepel pily

Vnutorna obruba
Sestboka zavora (lava)
Vreteno

Puzdro Cepele

Sipka

Cepel pily

Sipka

Vrecko na prach

Otvor na prach
Upinadlo

Schranka na prach
Kryt

Tlacidlo

Cast valcovej plochy
Schranka na prach
Piliny

Cast valcovej plochy
Schranka na prach
Podpora

Rotac¢na zékladra
Rameno zveraka

Ty¢ zveraka

Vodidlové ochranné zariadenie
Drziak

Suprava drziaka
Oto¢ny gombik zveraka
Srauba (Skrutka)
Oto¢ny gombik zveraka
Nékres

Uzaver zveraka
Zakladna

Drziak

Suprava drziaka
Suprava drziaka

Ty¢ 12

Dve upinacie skrutky na utiahnutie
posuvnej matky

. Stprava drziaka (volitelny

doplnok)

. Dve upinacie skrutky na utiahnutie

posuvnej matky

. SUprava drziaka (volitelny

doplnok)

. Stprava drziaka (volitelny

doplnok)

40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
42-1.
43-1.
45-1.
45-2.
46-1.
47-1.

472

48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.

54-1.
54-2.
54-3.
54-4.
54-5.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
57-1.
58-1.
58-2.

Zverak

Blok rozpery

Vodidlové ochranné zariadenie
Hlinikovy vylisok

Blok rozpery

Nastavovacia doska

Drziak

Srauba (Skrutka)

Zliabky vyrezané epelou

Cap zarazky

Vodidlové ochranné zariadenie
Sestboka skrutka
Trojuholnikové meradio
Srauba (Skrutka)

. Skala zrezania
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.

Ukazovatel

Packa

Drziak ramena
Nastavovacia zavora stupria 0°
uhla skosenia

Rameno

Uvolfovacie tlagidlo
Trojuholnikové meradlo
Cepel pily

Vrchny povrch rotacnej zakladne
Skala skosenia

Ukazovatel

Srauba (Skrutka)
Nastavovacia zavora favého 45°
uhla skosenia

Obrobok

Ciara rezania

Suprava drziaka (volitelny
doplnok)

Vertikalny zverak

Suprava drziaka (volitelny
doplnok)

Vytiahnut

Potlagit

Skrinka lampy

Skrutky

Svetielkujuca trubica
Sraubovak

Skrutka (len jeden kus)
Sodovky pre laserové svetio
Sogovky pre laserové svetio
Medzna znacka

Veko drziaka uhlika
Sraubovak
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TECHNICKE UDAJE
Model
Priemer ostria
Priemer otvoru (hriadefa)
Max. uhol zrezania
Max. uhol skosenia

Max. kapacity rezania (V x $) s 190 mm priemerom &epele

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 mm

20 mm

Vlavo 47° , Vpravo 57°

Vlavo 45° , Vpravo 5°

Uhol zrezania

Uhol skosenia

45° (favy)

0° 5° (pravy)

* 45 mm x 265 mm Poznamka 1

* 60 mm x 265 mm Poznamka 1

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Poznamka 2

* 60 mm x 185 mm Poznamka 2

45" (favy a pravy) 40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57° (pravy)

*60 mm x 145 mm Poznamka 3

52 mm x 163 mm

(Poznamka)

* znacka oznaduje, Ze drevené obloZenie s nasledovnou hribkou sa pouziva.

1: Ked sa pouziva drevené obloZenie s hrubkou 20 mm.
2: Ked sa pouziva drevené obloZenie s hrubkou 15 mm.
3: Ked sa pouziva drevené obloZenie s hribkou 10 mm.

Otacky naprazdno (min’*)
Typ lasera (len LS0714FL/L)
Rozmery (D x S x V)
Hmotnost netto

6000
<AmW ( Laser Trieda 2 )
670 mm x 430 mm x 458 mm

Cerveny laser 650 nm,

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit’.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

END210-5

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

@ Pregitajte si navod na pouZivanie.

=)
W

DVOJITA IZOLACIA

Aby nedoSlo k poraneniu od
odletujucich ulomkov, pilu po vykonani
rezu e$te podrzte hlavou nadol, kym sa
ostrie Uplne nezastavi.

B P ot

Ked vykonavate posuvny rez, najskor
uplne potiahnite podvozok smerom k
sebe, potom ho potlacte smerom k
vodidlu ochranného zariadenia.
Nepriblizujte k ostriu ruku ¢i prsty.

O
AS®

Nikdy sa nepozerajte do laserového
luca. Priamy pohlad do laserového luca
méze poskodit' zrak.
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Len pre Staty EU

)¢

Nevyhadzujte  elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurépskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené

na ekologicku recyklaciu.
ENE006-1

Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na presné priame rezanie a
zrezavanie dreva. Pri pouZziti prislusnych pilovych ostri
je mozné pilit aj hlinik.

ENF002-1
Napéjanie
Nastroj sa mbze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemfovacieho vodica.



ENG102-3
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN61029:

Hladina akustického tlaku (Lpa) : 92 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG238-1

Vibracie

Hodnota emisii vibracii bola stanovena podfa normy

EN61029 :
Vyzarovanie vibracii (a) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a mdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH003-11

Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Posuvna zloZena pila

Cislo modelu / Typ: LS0714, LS0714F, LSO714FL,

LS0714L

predstavuju sériovl vyrobu

Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A st vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:

EN61029
Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost’:

Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
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e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1
VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

ENB034-3

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

1.  Pouzivajte ochranu zraku.

2.  Ruky drzte mimo drahy ostria pily. Vyhnite sa
kontaktu s akykol'vek zastavujicim sa ostrim.
Aj to moze spdsobit’ zavazné poranenie.

3. Nepouzivajte pilu bez nasadenych krytov.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt ostria,

Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa

kryt ostria nepohybuje volne a nezatvara sa

ihned. Nikdy neupinajte ani neuvazujte kryt

ostria v otvorenej polohe.

Ziadne ukony nevykonavajte vofnou rukou.

Pocas vsetkych ukonov musi byt obrobok pevne

zaisteny oproti rotanej zakladni a vodidiu

ochranného zariadenia pomocou zveraka. Nikdy

obrobok nezaistujte rukou.

Nikdy nesiahajte do blizkosti ostria pily.

6. Pred presunutim obrobku alebo zmenou
nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa
ostrie pily nezastavi.

7.  Pred vymenou ostria alebo vykonanim servisu
odpojte nastroj.

8. Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé ¢asti.

9. Kolik zarazky, ktory zaistuje reznu hlavicu,
slazi len na ucely prenasania a skladovania,
nie pre akékol'vek ukony rezania.

10. Nastroj nepouzivajte v blizkosti horlavych

kvapalin alebo plynov.

Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, Ci
neobsahuje praskliny alebo poskodenie.
Okamzite vymerite prasknuté alebo poskodené
ostrie.

1.



12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Pouzivajte len priruby uréené pre tento nastroj.
Budte opatrni, aby ste neposkodili hriadel, priruby
(najma montaznu plochu) alebo maticovu skrutku.
Poskodenie tychto dielov by mohlo spdsobit
naru$enie ostria.

Skontrolujte, ¢i je rotacnad zakladna bezpecne
zaistend, aby sa pocas prace nepohybovala.

Pre vilastni bezpe€nost odstrante pred pracou
triesky, malé ulomky a pod. zo stola.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich odstrarite.
Predtym, ako zapnete spinag, skontrolujte, ¢i je
posuvacovy uzaver uvolneny.

Dbajte na to, aby sa ostrie v najnizSej polohe
nedotklo rotacnej zakladne.

Pevne uchopte racku. Myslite na to, Ze pila sa pri
spusteni a zastaveni trochu pohne nahor alebo
nadol.

Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa ostrie
nedotyka obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohlo naznacovat nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazené ostrie.

Kym zacnete rezat, pockajte,
nedosiahne pinu rychlost.

Ak spozorujete nieCo nezvyc€ajné,
zastavte pracu.

Nepokusajte sa uzamknut prepinac v zapnutej
polohe.

Neustale budte strehu, zvlast pri opakujucich sa a
monoténnych Ukonoch. Neupadnite do stavu

kym ostrie

okamzite

faloSnej bezpecnosti. Ostria sui mimoriadne
nemilosrdné.

Vzdy pouzivajte prisluSenstvo odporucané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného

prisluSenstva, napriklad brusnych kotucov, méze
dojst k poraneniu.
Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.
Pri pileni pripojte zrezavacky na zberac
prachu.
Pilové ostria vyberajte primerane podla
rezaného materialu.
Pri drazkovani bud'te opatrni.
Ked’ je zarezova doska vydrata, vymeiite ju.
Nepouzivajte pilové ostria vyrobené z
rychloreznej ocele.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, ze sposobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekol'ko prikladov
takychto chemikalii:
olovo z maliarskych materialov na baze
olova a,
Arzén a chrom z chemicky osetreného
stavebného dreva.
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Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa liSi v zavislosti od toho, ako c¢asto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizika z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odporuc¢anymi bezpecnostnymi
pomdckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne urcené na
filtrovanie mikroskopickych castic.

Na znizenie emitovaného hluku zabezpedte,

aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

34.

35. Obsluha musi byt primerane zaskolena na
pouzivanie, nastavovanie a prevadzku
nastroja.

36. Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

37. Neodstranujte Ziadne odrezky ¢i iné casti

obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a hlavica pily nie je v pokojovej
polohe.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

INSTALACIA

Montaz plosiny

Ked sa nastroj doruéi, rukovat je uzamknuta v dolnej
polohe pomocou kolika zarazky. Uvolnite kolik zarazky
miernym znizenim rukovate a vytiahnutim kolika
zarazky.

Fig.1

Tento nastroj musi byt priskrutkovany dvoma skrutkami
s maticou na rovny a stabilny povrch pomocou
skrutkovych otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni
nastroja. Toto pomdze zabranit’ vyklopeniu a moznému
poraneniu.

Fig.2

Otocte nastavovacim otoénym gombikom v smere alebo
proti smeru hodinovych ruciciek, takze sa dostane do
kontaktu s povrchom dlazky, aby sa nastroj udrzal
stabilnym.

Fig.3

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Chranic cepele

Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy

Fig.4

Pri znizovani rukovate, chrani¢ ¢epele sa automaticky

dviha. Chrani¢ ma pruzinu, takZze sa vrati do svojej



povodnej polohy, ked sa rez dokonéi a rukovat sa
zdvihne. NIKDY NEZNICTE ALEBO NEODSTRANTE
CHRANIC CEPELE ALEBO PRUZINU, KTORA SA
PRIPAJA KU CHRANICU.

V zaujme vaSej osobnej bezpec€nosti vzdy udrzujte
chrani¢ Cepele v dobrom stave. Akakolvek chybna
¢innost chrani¢a cepele sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, ¢&i pruzina pracuje spravne a ¢&i vracia
chrani¢ spat na miesto. NIKDY NEPOUZIVAJTE
NASTROJ, AK SU CHRANIC CEPELE ALEBO
PRUZINA POSKODENE, CHYBNE ALEBO
ODSTRANENE. JE TO VELMI NEBEZPECNE A MOZE
TO ZAPRICINIT VAZNE OSOBNE ZRANENIE.

Pre eurépske krajiny

Fig.5

Pri znizovani rukovate, chrani¢ ¢epele A sa automaticky
dviha. Chrani¢ ¢epele B sa zdvihne, ked sa dostane do
kontaktu s obrobkom. Chrani¢e maju pruzinu, takze sa
vratia do svojej pévodnej polohy, ked sa rez dokonéi a
rukovét sa zdvihne. NIKDY NEZNICTE ALEBO
NEODSTRANTE CHRANICE CEPELE ALEBO
PRUZINU, KTORA SA PRIPAJA KU CHRANICU.

V zaujme vaSej osobnej bezpec€nosti vzdy udrzujte
kazdy chrani¢ ¢epele v dobrom stave. Akakolvek chybna
¢innost chrani¢ov Cepele sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, ¢&i pruzina pracuje spravne a ¢&i vracia
chranite spat na miesto. NIKDY NEPOUZIVAJTE
NASTROJ, AK SU CHRANICE CEPELE ALEBO
PRUZINA POSKODENE, CHYBNE ALEBO
ODSTRANENE. JE TO VELMI NEBEZPECNE A MOZE
TO ZAPRICINIT VAZNE OSOBNE ZRANENIE.

Ak sa priesvitny chrani¢ €epele znecisti alebo sa nan
prilepia piliny tak, Ze ¢epel je len tazko viditelna, odpojte
pilu zo siete a vycistite opatrne chrani¢ pomocou vihkej
handri¢ky. Nepouzivajte rozpustadla alebo petrolejové
Cistidla na Cistenie umelohmotného chranica.

Ak je chrani¢ cepele obzvlast znecisteny a priehladnost’
chranica je zhorSend, pouzite dodany zastrkavaci
francuzsky klG¢ na uvolnenie Sestbokej zavory, ktora
drzi centralny kryt. Uvolnite Sestboku zavoru tak, Ze ju
otoCite proti smeru hodinovych rucic¢iek a zodvihnite
chrani¢ ¢epele a centralny kryt. S chrani¢om cepele v
takejto polohe sa Cistenie méze vykonat dokladnejSie a
ucinnejSie. Po ukonceni Cistenia vykonajte postup v
opacnom poradi a zaistite zavoru. Neodstrarujte pruzinu,
ktora drzi chrani¢ Cepele. Ak chrani¢ strati farbu v
priebehu casu alebo kvoli vystaveniu UV svetlu,
kontaktujte servisné centrum Makita, aby vam dodali
novy chrani¢. NEZNICTE ALEBO NEODSTRANTE
CHRANIC CEPELE.

Fig.6

Polohovanie zarezovej dosky

Fig.7

Fig.8

Tento nastroj je vybaveny zarezovymi doskami v
rotaénej zakladni, ktoré minimalizuju rozvlaknovanie
vychadzajucej strany rezu. Zarezové dosky su
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nastavené uz pri ich vyrobe tak, aby sa Cepel pily
nedotykala zarezovych dosiek. Pred pouZitim nastavte
zarezové dosky nasledovne:

Najprv odpojte nastroj zo siete. Uvolnite skrutky (2 na
lavej a 2 na pravej strane), ktoré zaistuju zarezové
dosky. Znova ich utiahnite len do tej miery, Ze sa
zarezové dosky budu dat odstranit aj rucne. Znizte
rukovat' Uplne a potlacte kolik zarazky, aby sa uzamkla
rukovat' v znizenej polohe. Uvolnite dve upinacie skrutky,
ktoré zaistuju posuvné matky. Potiahnite podvozok
uplne smerom k sebe. Nastavte zarezové dosky tak, aby
sa zarezové dosky dostali do malého kontaktu so
stranami zubkov na Cepeli. Utiahnite predné skrutky
(neutahujte ich velmi pevne). Potlatte podvozok
smerom ku vodidlu ochranného zariadenia a nastavte
zarezové dosky tak, aby sa zarezové dosky dostali do
malého kontaktu so stranami zibkov na ¢epeli. Utiahnite
zadné skrutky (neutahujte ich velmi pevne).

Po nastaveni zarezovych dosiek uvolnite kolik zarazky a
zodvihnite rukovat. Potom bezpecne utiahnite vSetky
skrutky.

/A\POZOR:
Pred a po zmene uhla skosenia vzdy nastavte
zarezové dosky tak, ako je to opisané vyssie.

Udrzovanie maximalnej rezacej kapacity

Fig.9

Fig.10

Nastroj je uz pri svojej vyrobe nastaveny poskytovat
maximalnu rezaciu kapacitu pre 190 mm ¢&epel pily.

Pri inStalacii novej Cepele vzdy skontrolujte polohu
dolného limitu ¢epele a ak je to potrebné, nastavte ho
nasledovne:

Najprv odpojte nastroj zo siete. Posurite podvozok Uplne
smerom k vodidlu ochranného zariadenia a uplne znizte
rukovat. Pouzite zastrkavaci franclzsky klu¢ na
otoCenie nastavovacieho oto€ného gombika, az kym
okraj stola jemne nepreénieva popod vrchny povrch
rotanej zakladne v bode, kde predna strana vodidla
ochranného zriadenia sa nedotyka vrchného povrchu
rotacnej zakladne.

S odpojenym nastrojom otacajte ruéne cepelou, zarover
drzte Cepel cely ¢as smerom dole, aby ste sa uistili, ze
Cepel nie je v kontakte ani s jednou castou dolnej
zakladne. Znova jemne nastavte, ak je to potrebné.

APOZOR:
Po instalacii novej ¢epele sa vzdy uistite, Ze ¢epel
nie je v kontakte ani s jednou castou dolnej
zakladne, ked je rukovat Uplne zniZzena. Toto vzdy
robte len s odpojenym nastrojom.

Rameno zarazky

Fig.11

Poloha dolného limitu Cepele sa da lahko nastavit
pomocou ramena zarazky. Ak ho chcete nastavit,
posurite rameno zarazky v smere Sipky tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Nastavte nastavovaciu skrutku



tak, Ze sa Cepel zastavi v poZadovanej polohe pocas
uplného znizenia rukovate.

Nastavenie uhla zrezania

Fig.12

Uvolnite svorku oto€enim proti smeru hodinovych
ruciciek. Otocte rotacnu zakladriu a zaroven stlacte dole
uzamykaciu paku. Ked ste posunuli svorku do polohy,
kde ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale zrezania, bezpeéne utiahnite svorku v smere
hodinovych ruciciek.

/A\POZOR:
Pri oto€eni rotacnej zakladne sa uistite, Ze ste
rukovat' zdvihli uplne.
Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite rotacnu
zakladriu pevnym utiahnutim svorky.

Nastavenie uhla skosenia

Fig.13

Fig.14

Ak chcete nastavit uhol skosenia, uvolnite paku na
zadnej Casti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek,
Potlacte rukovat dolava, aby ste naklonili ¢epel pily, az
kym ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale skosenia. Potom utiahnite paku v smere
hodinovych ruciciek, aby ste pevne zaistili rameno.

Ak chcete naklonit ¢epel doprava, stlacte uvolfiovacie
tlagidlo na zadnej strane nastroja, zaroven jemne
naklanajte ¢epel dofava po uvolneni paky. So stlatenym
uvolfiovacim tlagidlom naklorite ¢epel pily doprava.

/A\POZOR:
Pri naklanani ¢epele pily sa uistite, Ze ste rukovat'
zdvihli uplne.
Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite rameno
utiahnutim paky v smere hodinovych rugiciek.
Pri zmene uhlov skosenia dbajte na spravne
polohovanie zarezovych dosiek tak, ako je to
vysvetlené v casti "Polohovanie zarezovych
dosiek".

Nastavenie polohy paky

Fig.15

Paku je mozné znova polohovat pri kazdych 30°, ked
paka nie je uplne utiahnuta.

Uvolnite a odstrarte skrutku, ktora zaistuje paku na
zadnej strane nastroja. Odstrarnte paku a znova ju
naindtalujte tak, Ze bude kusok nad plochou. Paku
pevne zaistite pomocou skrutky.

Zapinanie

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ked nastroj nepouzivate, odstrarite odomykacie
tlacidlo a ulozte ho na bezpe€nom mieste.
Zabranite tak neodbornému pouzivaniu nastroja.
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Nevytiahnite silno spustac¢ spinaca bez zatlacenia
odomykacieho tlacidla. Méze to spdsobit’ zlomenie
spinaca.
Pre eurdopske krajiny
Fig.16
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spina€a, nachadza sa tu odomykacie tla¢idlo. Ak chcete
zapnut nastroj, posunte paku dolava, stlacte
uzamykacie tla¢idlo a potom potiahnite spustac spinaca.
Uvolnenim spustaca spinaca ho zastavite.
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy
Fig.17
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo. Ak chcete
zapnut nastroj, stlatte uzamykacie tlacidlo a potiahnite
spusta¢ spinaa. Uvolnenim spustaca spinaca ho
zastavite.

/\VAROVANIE:

NIKDY nepouzivajte nastroj bez Uplne funkéného
spustaca spinaca. Kazdy nastroj s nefunkénym
spinagom je VELMI NEBEZPECNY a musi sa pred
dal$im pouzitim opravit.

Z doévodu vaSej bezpecnosti je tento nastroj
vybaveny odomykacim tlacidlom, ktory zabrani,
aby sa nastroj neumyselne zapol. NIKDY
nepouzite nastroj, ked je v prevadzke, ked
jednoducho potiahnete spustac¢ spinata bez
stlatenia odomykacieho tlac¢idla. Nastroj vratte do
servisného centra Makita, kde ho dékladne opravia,
PRED dal$im pouzitim.

NIKDY neprelepujte alebo neznicte ciel a funkciu
pouzitia na odomykacom tlacidle.

Zapnutie svetla

Len pre model LS0714F, LS0714FL

Fig.18

/A\POZOR:
Toto nie je dazdu odolné svetlo. Neumyvaijte svetlo
vo vode a ani ho nepouzivajte v dazdi alebo v
mokrom prostredi. Takéto zaobchadzanie moéze
zapricinit zasah elektrickym pradom a dymenie.
Nedotykajte sa SoSoviek svetla, kedze je velmi
hortce, ked svieti, alebo kratko potom, ako sa
vyplo. Toto méze spodsobit popalenie [udského
tela.
Do svetla nenarazajte, moze
poskodenie alebo kratSiu Zivotnost.
Nedovolte, aby vam lu¢e z lampy svietili do o€i.
MéZe to sposobit’ bolest oci.
Svetlo nezakryvaijte textiliami, lepenkou, kartonom
a podobnymi predmetmi, ked svieti, pretoze to
moze spdsobit poziar alebo vzplanutie.

Potlacte hornu polohu spinaca, ak chcete svetlo zapnuat

a dolnu polohu, ak ju chcete vypnut.

Posurite svetlo, aby sa posunula osvetlena oblast'.

to sposobit’



POZNAMKA:
Pouzite sucht handricku na utretie znecistenych
SoSoviek lampy. Dbajte na to, aby ste neposkriabali
SoSovky svetla, pretoZe to moze znizit osvetlenie.

Cinnost laserového lGéa
Len pre model LS0714FL, LS0714L
Fig.19
/A\POZOR:
Nikdy sa nepozerajte do laserového lu¢a. Priamy
laserovy 1U¢ moze poskodit vase oci.
LASEROVE ZIARENIE, NEPOZERAJTE SA
PRIAMO DO LUCA ALEBO PRIAMO S
OPTICKYMI PRISTROJMI, LASEROVY
VYROBOK 2. TRIEDY.
Ak chcete zapnut laserovy IU¢, stlate hornu polohu (1)
spinaca. Stlacte doInu polohu (O), ¢im ho vypnete.
Laserova ¢iara sa mdze nasmerovat bud' na lavu alebo
pravu stranu ¢epele pily tak, Ze nastavite nastavovaciu
skrutku nasledovnym spdsobom.

Fig.20

1. Uvolnite nastavovaciu skrutku oto€enim proti

smeru hodinovych rugiciek.

S uvolnenou nastavovacou skrutkou posurite

nastavovaciu skrutku doprava alebo dolava tak

daleko, ako to len ide.

3. Pevne utiahnite nastavovaciu skrutku v polohe,
kde sa pogas posuvania zastavi.

Laserova Ciara je nastavena uz pri vyrobe tak, Ze je

umiestnenda do 1 mm od boé&ného povrchu cepele

(poloha rezania).

2.

POZNAMKA:
Ked je laserova Ciara zahmlena a takmer alebo

Uplne neviditelna kvoli priamemu sine¢nému svetlu,

prenikajucemu cez vnutorné alebo vonkajSie okno
pri praci, premiestnite pracovnu plochu na miesto,
ktoré nie je vystavené priamemu slne¢nému
svetlu.
Vyrovnanie laserovej Ciary
Fig.21
Laserova ¢iara sa méze nasmerovat bud' na lavu alebo
pravu stranu Cepele v zavislosti od spdsobu rezania.
Pozrite si vysvetlenie v Casti "Praca laserového lu¢a"
tykajuce sa spdésobu nasmerovania.

POZNAMKA:
Pouzite drevené oblozenie proti  vodidlu
ochranného zariadenia, ked vyrovnavate Cciaru
rezania pomocou laserovej Ciary na bo¢nej strane
vodidla ochranného zariadenia pri zlozenom
rezani (uhol skosenia 45 stupfiov a uhol zrezania
45 stupniov).

A) Ked ziskate spravnu velkost na lavej strane obrobku
Posurite laserovu ¢iaru nalavo od Cepele.

B) Ked ziskate spravnu velkost na pravej strane

obrobku
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Posurite laserovu ¢iaru napravo od ¢epele.
Vyrovnajte Ciaru rezania na vaSom obrobku pomocou
laserovej Ciary.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Ulozenie zastrkavacieho kfuc¢a

Fig.22

Zastrkavaci klU¢ sa odklada tak, ako je zobrazené na
obrazku. Ked chcete pouzit’ zastrkavaci klU¢, vytiahnite
ho z drziaka na klU¢. Po pouziti zastrkavaci kliu¢ vratte
do drziaka na klu¢.

Instalacia alebo demontaz ostria pily

Fig.23

/A\POZOR:

- Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim Cepele.
Pouzivajte len dodany Makita zastrkavaci
francuzsky klG¢ na inStalaciu alebo odstranenie
Cepele. Ak tak neurobite, moéze to viest k
priliSnému utiahnutiu alebo k nedostatoénému
utiahnutiu Sestbokej zavory. Toto méze zapricinit
zranenie.

Uzamknite rukovat v zodvihnutej polohe zatlagenim

kolika zarazky.

Ak chcete odstranit ¢epel, pomocou zastrkavacieho

kld¢a uvolnite Sestboku maticovu skrutku, ktora drzi

stredny kryt, jej oto€enim proti smeru pohybu
hodinovych ruci€iek. Nadvihnite chranic ostria a stredny
kryt.

Fig.24

Stlaéte posuvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel a
pouzite zastrkavaci francuzsky kM€ na uvolnenie
Sestbokej zavory v smere hodinovych rucic¢iek. Potom
odstrante Sestboku zavoru, vonkajsiu obrubu a ¢epel.

Fig.25

Ak chcete nainstalovat €epel, namontujte ju opatrne do
hriadela, uistite sa, Ze smer Sipky na povrchu ¢epele sa
zhoduje so smerom Sipky na puzdre ¢epele. Nainstalujte
vonkajSiu obrubu a Sestbokl zavoru a potom pouzite
zastrkavaci franclzsky klu¢ na bezpecné utiahnutie
Sestbokej zavory (lavej) proti smeru hodinovych rugiciek,
zaroven stlacte postvacovy uzaver.

Fig.26

Fig.27

Vratte chrani¢ ¢epele a centralny kryt do ich pévodnej
polohy. Potom utiahnite Sestboku zavoru v smere
hodinovych rugciciek, aby ste zaistili centralny kryt.
Uvolnite rukovat zo zdvihnutej polohy potiahnutim kolika
zarazky. Znizte rukovat, aby ste sa uistili, ze chrani¢



Cepele sa pohybuje spravne. Uistite sa este pred
rezanim, Zze posuvacovy uzaver uvolnil hriadel.

Vrecko na prach (prisluSenstvo)

Fig.28

Pouzivanie vrecka na prach zabezpeduje Cisté Ukony
rezania a ulahCuje zber prachu. Vrecko na prach
umiestnite do prachového otvoru.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili
aj Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

POZNAMKA:

Ak pripojite k va$ej pile vysava¢ Makita, dosiahnete
uginnejsiu a CistejSiu prevadzku.

Schranka na prach (doplnok)

Fig.29

Vlozte schranku na prach do otvoru na prach.

Co najskér vyprazdnite schranku na prach.

Ak chcete vyprazdnit schranku na prach, otvorte kryt
stlacenim tlacidla a odstrante piliny. Vratte kryt na jeho
pbévodné miesto a ono sa uzamkne. Schranku na prach
mozete lahko odstranit’ jej vytiahnutim, ked ju zaroven
otocCite v blizkosti prachového otvoru na nastroji.

POZNAMKA:
Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vaSa praca
bude efektivnejsia a Cistejsia.

APOZOR:
Vyprazdnite schranku na prach skér, ako hladina
zozbieranych pilin dosiahne ¢ast valca.

Fig.30
Fig.31
Zaistenie obrobku

/AVAROVANIE:
Je velmi délezité vzdy spravne a pevne zaistit
obrobok vo zveraku. Ak to tak neurobite, méze to
sposobit poskodenie nastroja al/alebo zni¢enie
obrobku. VYSLEDKOM MOZE BYT AJ OSOBNE

ZRANENIE. Tak isto po Uukonoch rezania
NEZODVIHNITE ¢epel, az kym sa Cepel uplne
nezastavi.

APOZOR:

. Ked budete rezat' dlhé obrobky, pouzite podpory,

ktoré budu také vysoké ako vrchna uroveri povrchu
rotacnej zakladne. Nespoliehajte sa vyhradne len
na vertikalny zverak a/alebo horizontalny zverak,
¢o sa tyka zaistenia obrobku.
Tenké materidly maju tendenciu sa prehybat.
Podoprite obrobok po celej jeho dizke, aby ste
predisli skloneniu depele a moznému SPATNEMU
VRHU.

Fig.32
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Vertikalny zverak

Fig.33

Vertikalny zverdk sa modze naindtalovat v dvoch
polohach bud na lavej alebo pravej strane vodidla
ochranného zariadenia alebo na supravu drziaka
(volitelny doplnok). Zasurite ty¢ zveraka do otvoru na
vodidle ochranného zariadenia alebo na suprave drziaka
a utiahnite skrutku, aby ste zaistili ty¢ zveraka.
Umiestnite rameno zveraka v zavislosti od hrubky a
tvaru obrobku a zaistite rameno zveradka utiahnutim
skrutky. Ak sa skrutka, ktorou zaistujete rameno zveraka,
dotyka vodidla ochranného zariadenia, nainstalujte
skrutku na protifahli stranu ramena zveraka. Uistite sa,
Ze ziadna Cast' nastroja sa nedotyka zveraka, ked uplne
budete znizovat rukovat a ked budete tlacit alebo tahat
podvozok. Ak sa niektoré Casti dotykaju zveraka, zmente
polohu zveraka.

Stlacéte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rota¢nej zakladne. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim oto¢ného gombika zveraka.

A\POZOR:
Obrobok musi byt pevne zaisteny oproti rotacnej
zakladni a vodidlu ochranného zariadenia so
zverakom pocas vSetkych ukonov.

Horizontalny zverak (volitefny doplinok)

Fig.34

Horizontalny zverak je mozné nainstalovat na lavu
stranu zakladne. Ak otocite oto€ny gombik zveraka proti
smeru hodinovych ruciciek, skrutka sa uvolni a postva¢
zveraka sa bude méct rychlo pohybovat dovnutra a von.
Ak otoCite oto€ny gombik zveraka v smere hodinovych
ruciGiek, skrutka zostane zaistena. Ak chcete uchopit
obrobok, oto¢te jemne otoénym gombikom zverédka v
smere hodinovych rudiiek, az kym vystupok
nedosiahne svoju najvyssiu polohu, potom ho bezpeéne
utiahnite. Ak sa oto€ny gombik zveraka otoCi nasilim
alebo sa vytiahne, ked sa ota€a v smere hodinovych
ruciGiek, vystupok sa méze zastavit v urcitom uhle. V
takomto pripade otocte otoény gombik zveraka proti
smeru hodinovych ruciiek, az kym sa skrutka neuvolni,
potom ho opat jemne otoéte v smere hodinovych
ruciciek.

Maximalna Sirka obrobku, ktory
horizontalnym zverakom, je 120 mm.

sa ma zaistit

/A\POZOR:
Obrobok uchopte len vtedy, ak je vystupok vo
svojej najvys$Sej polohe. Ak to tak nevykonate,
méze to mat za nasledok nedcinné zaistenie
obrobku. Méze to zapri€init, Ze obrobok spadne,
poskodi sa Cepel alebo sa strati kontrola, ¢oho
vysledkom méze byt OSOBNE ZRANENIE.



Drziaky a suprava drziaka (volitel'né doplnky)
Fig.35

Drziaky a suprava drziaka sa modze nainstalovat na
jednu z dvoch stran ako vhodny prostriedok
horizontalnej podpory obrobku. Nainstalujte ich tak, ako
je to zobrazené na obrazku. Potom pevne utiahnite
skrutky, aby ste zaistili drziaky a supravu drziaka.

Ked budete rezat dlhé obrobky, pouzite supravu tyce
drziaka (volitelny doplnok). Pozostava z dvoch suprav
drziakov a dvoch ty¢i 12.

Fig.36

APOZOR:
Vzdy podoprite dlhé obrobky na jednej urovni s
vrchnym povrchom rotacnej zakladne, aby ste
dostali presné rezy a aby ste zabranili nebezpecnej
strate kontroly nad nastrojom.

PRACA

/A\POZOR:
Pred pouzitim dbajte na to, Ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky.
Uistite sa, Ze sa ¢epel nedotyka obrobku atd’. skor,
ako zapnete spinac.
Poc¢as rezania prili§ netlacte na rukovat. Prili§
velky tlak méze zapri€init pretaZzenie motora
alalebo znizend Gcinnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti Cepele.
Jemne stlacte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovat stlaci prili§ velkou silou alebo ak sa
pouzije postranny tlak, Cepel bude vibrovat a
zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a presnost’
rezu bude narusena.
Podas kizavého rezu jemne potladte podvozok
smerom ku vodidlu ochranného zariadenia bez
zastavenia. Ak sa pohyb podvozku ukoné&i poc¢as
rezu, na obrobku sa zanecha stopa a presnost
rezu bude narusena.

1. Tlakové rezanie (rezanie malych obrobkov)

Fig.37
Obrobky vysoké do 50 mm a Siroké do 97 mm sa
moZzu rezat nasledovnym spdsobom.
Posurite podvozok uUplne smerom ku vodidlu
ochranného zariadenia a utiahnite ho dvoma
utahovacimi skrutkami, ktoré =zaistia posuvné
matky v smere hodinovych ruci€iek, aby sa zaistil
podvozok. Zaistite obrobok pomocou zveraka.
Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho
dotykala a pockajte, kym Cepel nedosiahne pind
rychlost pred znizenim. Potom jemne znizte
rukovat do uplne dolnej polohy, aby sa rezal
obrobok. Ked je rez dokonéeny, vypnite nastroj a
POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL UPLNE
NEZASTAVI pred vratenim &epele do Uplne
zdvihnutej polohy.
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/A\POZOR:
- Pevne utiahnite dve utahovacie skrutky, ktoré
zaistuju posuvné matky, v smere hodinovych
ruciCiek tak, aby sa podvozok pocCas prevadzky
nepohyboval. Nedostatoéné utiahnutie moéze
zapriinit neoCakavany spatny vrh Cepele.
Vysledkom méze byt vazne OSOBNE ZRANENIE.
Posuvné (tlacené) rezanie (rezanie Sirokych
obrobkov)
Fig.38
Uvolnite dve utahovacie skrutky, ktoré zaistuju
posuvné matky proti smeru hodinovych rugiciek tak,
Ze sa podvozok modze volne posuvat. Zaistite
obrobok pomocou zverdka. Potiahnite podvozok
uplne smerom k sebe. Zapnite nastroj bez toho,
aby sa cepel nie¢oho dotykala a pockajte, kym
Cepel nedosiahne plInt rychlost. Stlacte dole
rukovat a POTLACTE PODVOZOK SMEROM K
VODIDLU OCHRANNEHO ZARIADENIA A CEZ
OBROBOK. Ked je rez dokonéeny, vypnite nastroj
a POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL UPLNE
NEZASTAVI pred vratenim &epele do Uplne
zdvihnutej polohy.

2.

/A\POZOR:

. Vzdy, ked sa vykonava posuvny rez, NAJPRV

UPLNE POTIAHNITE PODVOZOK SMEROM KU

VAM a stladte dole rukovét do Uplne dolnej polohy,

potom POTLACTE PODVOZOK SMEROM KU

VODIDLU OCHRANNEHO ZARIADENIA. NIKDY

NEZACNITE REZ S PODVOZKOM, KTORY NIE

JE UPLNE POTIAHNUTY SMEROM K VAM. Ak

vykonate posuvny rez s podvozkom, ktory nie je

uplne potiahnuty smerom k vam, alebo ak

vykonate posuvny rez smerom k vam, Cepel sa

mobze neCakane spatne vymrstit, a tak spdsobit’

vazne OSOBNE ZRANENIE.

Nikdy nevykonavajte posuvny rez s rukovatou,

ktora je uzamknutd v dolnej polohe stlacenim

kolika zarazky.

Nikdy neuvolnite utahovaciu skrutku, ktora

zaistuje podvozok, zatial ¢o Cepel eSte rotuje.

Méze to spdsobit vazne zranenie.

Zrezavacie rezanie

Pozrite si predchadzajucu Cast "Nastavenie uhla

zrezania".

4. Skoseny rez

Fig.39
Uvolnite paku a naklonite Cepel pily, aby ste
nastavili uhol skosenia (pozrite si predchadzajicu
Cast "Nastavenie uhla skosenia"). Dbajte na to,
aby ste pevne utiahli paku, aby ste bezpetne
zaistili zvoleny uhol skosenia. Zaistite obrobok
pomocou zverdka. Uistite sa, ze je podvozok
potiahnuty spat celou cestou spat smerom k
pracovnikovi. Zapnite nastroj bez toho, aby sa
Cepel nieCoho dotykala a pockajte, kym cepel



Ap

nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne zniZte
paku do uplne dolnej polohy, zatial €o vytvorite tlak
rovnobezne s &epelou a POSUNTE PODVOZOK
SMEROM KU VODIDLU OCHRANNEHO
ZARIADENIA, ABY SA REZAL OBROBOK. Ked je
rez dokond&eny, vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ
KYM SA CEPEL UPLNE NEZASTAVi pred
vratenim €epele do uplne zdvihnutej polohy.

OZOR:
Vzdy dbajte na to, aby sa c&epel pohybovala
smerom dole ku smeru skosenia po¢as skoseného
rezu. Ruky si dajte pre¢ z drahy ¢epele pily.
Pocas skoseného rezu sa mbze vytvorit' taky stav,
kde odrezany kus zostane oproti strane Cepele. Ak
sa Cepel nadvihne, zatial ¢o Cepel este stale rotuje,
tento kus moze Cepel zachytit, zapri€iniac tym, ze
sa Ulomky roztrasia, ¢o je nebezpeéné. Cepel sa
moéze nadvihnit LEN potom, ako sa ¢epel Uplne
zastavila.
Ked budete stlacat rukovat dole, zatlacte
rovnobezne na Cepel. Ak tlak nie je rovnobezny s
Cepelou pocas rezu, uhol ¢epele sa mbéze posunut
a presnost rezu bude naruSena.
Zlozené rezanie
ZlozZené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
uhol skosenia vtedy, ked sa na obrobku bude
vyrezavat zrezany uhol. ZloZzené rezanie je mozné
vykonat v uhle, ktory je zobrazeny v tabulke.

Uhol zrezania Uhol skosenia

Vlavo a vpravo 45° Vlavo 0° - 45°

Vpravo 50° Vfavo 0° - 40°

Vpravo 55° Vfavo 0° - 30°

Vpravo 57° Vfavo 0° - 25°

6.

Ked budete vykonavat zloZene rezy, pozrite si

vysvetlenia v ¢astiach "Tlakové rezanie", "Posuvné

rezanie", "Zrezané rezanie" a "Skosené rezanie".
Rezanie hlinikovych vyliskov

Fig.40

Ap

Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deformacii
hlinika. Pouzite reznu kvapalinu, ked budete rezat’
hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na Gepeli.

OZOR:
Nikdy sa nepokuSajte rezat hrubé alebo oblé
hlinikové vylisky. Hrubé hlinikové vylisky sa po¢as
prevadzky moézu uvolnit a oblé hlinikové vylisky
nie je mozné pevne zaistit s tymto nastrojom.
Drevené oblozenie
Pouzitie dreveného obloZenia pomaha zabezpedit’
rezy v obrobkoch bez triesok. Pripojte drevené
oblozenie ku vodidlu ochranného zariadenia,
pouzite otvory na vodidle ochranného zariadenia.
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Pozrite si obrazok, kde su rozmery odpord¢aného
dreveného obloZenia.

Viac ako 15mm (5/8")

Viac ako 420mm (16-1/2")

50mm-60mm
(2"-2-3/8")

27mm (1-1/16")
1 L 1

85mm 70mm  70mm 85mm
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4") (3-3/8")

AT

Fgn)
A
)
A\
)
)

1. Otvory

/APOZOR:

8.

Pouzite rovné drevo rovnakej hrubky ako ma
drevené obloZenie.

Pouzite skrutky na pripojenie dreveného oblozenia
ku vodidlu ochranného zariadenia. Skrutky sa
musia nainstalovat’ tak, Zze hlavice skrutiek budu
pod povrchom dreveného obloZenia.

Ked je pripojené drevené obloZenie, neotacajte
rotaénli zakladiiu so znizenou rukovatou. Cepel
alalebo drevené obloZenie sa poskodia.

Rezanie opakujtcich sa dizok

Fig.41

Ked budete rezat niekolko kusov z toho istého
zasobnika na rovnaku dizku, v rozpati od 220 mm
do 385 mm, pouzitie nastavovacej dosky (volitelny
doplnok)  umozni  vykonnejSiu prevadzku.
Nainstalujte nastavovaciu dosku do drziaka
(volitelny doplnok) tak, ako je to zobrazené na
obrazku.

Vyrovnajte iaru rezania na vasom obrobku bud
favou alebo pravou stranou Zliabku v zarezovej
doske a zatial ¢o budete drzat obrobok, aby sa
nehybal, posurite nastavovaciu dosku v jednej
rovine oproti koncu obrobku. Potom zaistite
nastavovaciu dosku pomocou skrutky. Ak sa
nastavovacia doska nepouziva, uvolnite skrutku a
otocte nastavovaciu dosku, aby neprekazala.

POZNAMKA:

9.

Pouzitie supravy tye drziaka (volitelny doplnok)
umoziiuje rezanie opakujucich sa diZok priblizne
do 2.200 mm.

Rezanie zliabkov

Fig.42

Drazkovy rezania sa moze
nasledovne:

Nastavte dolnd  polohu Cepele  pomocou
nastavovacej skrutky a rameno zarazky, aby
obmedzovalo rezni hibku &epele. Pozrite si uz
opisanu Cast "Rameno zarazky".

Po nastaveni dolnej limitnej polohy Eepele vyrezte
rovnobezné Zliabky cez Sirku obrobku pomocou
posuvného (tlaceného) rezania tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Potom odstrante materiél

obrobku medzi Zliabkami pomocou dlata.

typ vykonat'



Nepokusajte sa vykonat tento typ rezu so Sirokymi
(hrubymi) epelami alebo s drazkovou cepelou.
Vysledkom mozZe byt strata kontroly a poranenie.

APOZOR:
Dbajte na to, aby ste vratili rameno zarazky do
pévodnej polohy, ked vykonavate iné ako

Zliabkové rezy.

Prenasanie nastroja

Fig.43

Fig.44

Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete. Zaistite Cepel
v skosenom uhle 0° Uplne otoéte rotaénu zakladnu v
pravom zrezanom uhle. Zaistite posuvné matky po
uplnom potiahnuti podvozka smerom k vodidlu
ochranného zariadenia. Uplne znizte rukovat a
uzamknite ju v dolnej polohe vtlacenim kolika zarazky.
Nastroj prenasajte drziac ho na oboch stranach
zakladne nastroja tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Ak odstranite drziaky, vrecko na prach atd., nastroj sa
vam bude lahSie prenasat.

APOZOR:
Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé Casti.
Kolik zardzky sa pouziva len na prenasanie a
uskladnenie a nie na vykonanie rezani.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

/AVAROVANIE:

Vzdy dbajte o to, aby Cepel bola ostra a cista, aby
ste ziskali najlep$i a najrychlejsi vykon.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri

vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie méze ovplyvnit

vyrovnanie. Ak nie je va$ nastroj spravne vyrovnany,

vykonajte nasledovné:

1. Uhol zrezania

Fig.45
Posurite podvozok smerom ku vodidlu ochranného
zariadenia a utiahnite dve utahovacie skrutky, aby
ste zaistili podvozok.
Uvolnite svorku, ktora zaistuje rotaénu zakladriu.
Otoéte rotaéni zakladriu tak, Ze ukazovatel
smeruje na 0° na Skale zrezania. Potom jemne
otoéte rotaénd zakladfiu v smere hodinovych
ruciCiek a proti smeru hodinovych rugiciek, aby sa
ulozila na svoje miesto rota¢na zakladra v 0°
zrezanom zareze. Nechajte ju tak, ak ukazovatel
nesmeruje na 0°.) Uvolnite Sestboké zavory, ktoré
zaistuju vodidlo ochranného zariadenia pomocou
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zastrkavacieho francuzskeho kluca.

Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe vtlatenim kolika zarazky. Vyrovnajte do
pravého uhla boénlu stranu Cepele pomocou
prednej strany vodidla ochranného zariadenia
pomocou trojuholnikového meradla, uhlomeru atd.
Potom bezpetne zaistite Sestboké zavory na
vodidle ochranného zariadenia v danom poradi z
pravej strany.

Fig.46
Uistite sa, Ze ukazovatel smeruje do 0° na $kale
zrezania. Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte
ukazovatel tak, Ze bude smerovat ku 0°.

Fig.47

2. Uhol skosenia

(1) 0° uhol skosenia
Posurite podvozok smerom ku vodidlu
ochranného zariadenia a utiahnite dve
utahovacie skrutky, aby ste zaistili podvozok.
Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe vtlatenim kolika zarazky. Uvolnite
paku na zadnej strane nastroja.
Otocte nastavovaciu zavoru s uhlom
skosenia 0° (nizSia zavora) na pravej strane
rotanej zakladne o dve alebo tri otocenia
proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste
naklonili epel doprava.

Fig.48
Opatrne vyrovnajte do pravého uhla bo¢nu
stranu stola s vrchnym povrchom rotac¢nej
zakladne pomocou trojuholnikového meradia,
uhlomera atd’. oto¢enim nastavovaciu zavoru
s uhlom skosenia 0° v smere hodinovych
ruciciek. Potom bezpecne utiahnite paku.

Fig.49
Uistite sa, Ze ukazovatel na ramene ukazuje
do 0° na $kale skosenia na drziaku ramena.
Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte
ukazovatel tak, Ze bude smerovat ku 0°.

Fig.50
(2)

Fig.51

45° uhol skosenia

Nastavte 45° uhol skosenia len po vykonani
nastavenia 0° uhla skosenia. Ak chcete
nastavit 45° uhol skosenia, uvolnite paku a
naklorite ¢epel uplne dolava. Uistite sa, ze
ukazovatel na ramene ukazuje do 45° na
Skale skosenia na drziaku ramena. Ak
ukazovatel nesmeruje do 45°, otocte
nastavovaciu zavoru s uhlom skosenia 45°
(horna zéavora) na pravej strane ramena, az
kym ukazovatel nebude smerovat do 45°.



Nastavenie polohy laserovej iary

Len pre model LS0714FL, LS0714L

Fig.52

Fig.53

/\VAROVANIE:
KedZe je nastroj zapojeny do siete, ked budete
nastavovat polohu laserovej Ciary, davajte pozor
najma pri spinani. Nahodné potiahnutie spustaca
spinaca zapri¢ini nahodné zapnutie nastroja a
osobné zranenie.

APOZOR:
Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového Iuc¢a.
Priame laserové lu€e mézu zapricinit poskodenie
vasich o¢i.
Nikdy neudrite alebo nenarazte do nastroja. Uder
alebo naraz zapricini nespravnu polohu laserovej
Ciary, poskodenie Casti nastroja, ktora vysiela
laserovy IU¢, alebo kratku Zivotnost' nastroja.
Ak sa vyskytne nejaka chyba na laserovej jednotke,
opravu prenechajte autorizovanému servisnému
centru Makita. Nie je dovolené vymenit laser za iny
typ lasera.

Pri nastavovani sa objavi laserova ciara na lavej

strane cepele pily.
N ; J>
\ b 3 ( ff' - <

1. Skrutka na zmenu pohyblivého rozsahu nastavovace;j
skrutky

2. Nastavovacia skrutka

3. Sesthranny franctzsky klug

4. Laserova Ciara

5. Cepel pily

Pri nastavovani sa objavi laserova ¢iara na pravej

strane cepele pily.

i

= <

1. Skrutka na zmenu pohyblivého rozsahu nastavovace;j
skrutky

2. Cepel pily

3. Laserova Ciara

Pre obe nastavenia vykonajte nasledovné kroky.
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Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete.
Nakreslite Ciaru rezania na obrobok a umiestnite
ho na rotaény stol. Teraz nezaistite obrobok
pomocou zveraka alebo podobného
zaistovacieho prostriedku.

Znizte Cepel znizenim rukovate a skontrolujte,
kde vidite Ciaru rezania a polohu cepele pily.
(Rozhodnite sa, ktorti polohu bude potrebné rezat
na Ciare rezania).

Po rozhodnuti o polohe, ktora sa ma rezat, vratte
rukovat do pdvodnej polohy. Zaistite obrobok
vertikalnym zverakom bez posunutia obrobku z uz
skontrolovanej polohy.

Nastroj zapojte do siete a zapnite laserovy
spinac.

6. Nastavte polohu laserovej giary nasledovne.
Poloha laserovej ¢iary sa moze zmenit, ked sa zmeni
pohyblivy rozsah nastavovacej skrutky pre laser, a to
otoCenim dvoch skrutiek pomocou Sestbokého
francuzskeho klG¢a. (Pohyblivy rozsah laserovej Ciary
je nastaveny uz pri vyrobe do1 mm od bo¢ného povrchu
Cepele).

Ak chcete posunut pohyblivy rozsah laserovej Ciary
dalej od bo¢ného povrchu &epele, otocte dve skrutky
proti smeru hodinovych ruci¢iek po uvolneni
nastavovacej skrutky. Otocte tieto dve skrutky v smere
hodinovych ruciciek, aby ste ju posunuli blizSie k
boénému povrchu Cepele po uvolneni nastavovacej
skrutky.

Pozrite si ¢ast "Ukon laserovej &iary" a nastavte
nastavovaciu skrutku tak, ze Giara rezania na vasom
obrobku bude vyrovnana s laserovou €iarou.

5.

POZNAMKA:
Kvoli  presnosti
laserovej Ciary.
Ak sa vyskytne nejaka chyba na laserovej jednotke,
opravu prenechajte autorizovanému servisnému
centru Makita.

pravidelne kontrolujte polohu

Vymena svetielkujucej trubice

Len pre model LS0714F, LS0714FL

Fig.54

/A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred vymenou svetielkujucej trubice.
Nevytvarajte tlak, nenarazajte na a neposkriabte
svietelkujucu trubicu, pretoZze to moze sposobit
rozbitie skla svetielkujucej trubice, €oho vysledkom
moze byt vaSe zranenie alebo zranenie
okolostojacich.
Hned po pouziti nechajte na chvilu svetielkujucu
trubicu v pokoji a potom ju vymerite. V opac¢nom
pripade sa mozete popalit.

Odstrante skrutky, ktoré zaistuju skrinku lampy pre

svetlo.

Vytiahnite skrinku lampy, pricom jemne tlacte jej hornu

polohu, ako je zobrazené nalavo.



Vytiahnite svetielkujucu trubicu a potom ju nahradte
originalnou trubicou Makita.

Cistenie $o$oviek laserového svetla

Len pre model LS0714FL, LS0714L

Fig.55

Ak sa SoSovky laserového svetla jemne znedistia alebo
sa na ne prilepia piliny tak, Ze laserova €iara uz nie je
jasne viditelna, odpojte pilu zo siete a odstrarite a
opatrne vycistite SoSovky laserového svetla pomocou
makkej vlhkej handricky. Nepouzivajte rozpustadla
alebo petrolejové gistidla na Cistenie SoSoviek.

Fig.56

Ak chcete odstranit SoSovky laserového svetla,
odstrarte Cepel pily pred odstranenim SoSoviek podia
pokynov v Casti "InStalacia a odstranenie cepele pily".

Uvolnite, ale neodstrarite skrutku, ktora zaistuje SoSovky,

pomocou skrutkovaca.
Vytiahnite SoSovky tak, ako je to zobrazené na obrazku.

POZNAMKA:
Ak SoSovky nechcu vyjst von, eSte viac uvolnite
skrutku a znova vytiahnite $oSovky bez
odstranenia skrutky.

Vymena uhlikov

Fig.57

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.58

Po pouziti

- Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handricky alebo ¢ohosi

podobného. Udrzujte chrani¢ Cepele Cisty podia
pokynov v predchadzajlcej asti "Chranic¢ cepele".
Namazte posuvné casti strojovym olejom, aby ste
predisli hrdzaveniu.
Pocas uskladriovania nastroja, Uplne potiahnite
podvozok smerom k sebe tak, Ze posuvna matka
je cela zasunuta do rotacnej zakladne.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.
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PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri  pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Cepele pil s karbidovym koncom
Suprava zveraka (horizontalny zverak)
Vertikalny zverak
Zastrkavaci francuzsky klu¢ 10
Suprava drziaka
Suprava drziaka
Suprava tyCe drziaka
Nastavovacia doska
Vrecko na prach
Trojuholnikové pravitko
Odomkynacie tlacidlo (2 ks)
Svetielkujuca trubica
Sesthranny franclzsky klug



CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Cep zarazky
2-1. Sroub

3-1. Stavéci Sroub
4-1. Kryt kotouce
5-1. Kryt kotouce A

5-2. Kryt kotouce B (pro zemé Evropy)

6-1. Kryt kotouce

7-1. Kfidlovy $roub

7-2. Deska se sparou
8-1. Pilovy list

8-2. Zuby kotouce

8-3. Deska se sparou
8-4. Levy Sikmy fez

8-5. Pfimy fez

9-1. Stavéci Sroub

9-2. Otocny stul

9-3. Vodici pravitko
10-1. Horni povrch otoéného stolu
10-2. Obvod kotouce
10-3. Vodici pravitko
11-1. Stavéci Sroub
11-2. Rameno zarazky
12-1. Otocny stul

12-2. Blokovaci packa
12-3. Stupnice pokosu
12-4. Ukazatel

12-5. Rukojet

13-1. Packa

13-2. Tlagitko uvolnéni
14-1. Ukazatel

14-2. Stupnice Ukosu
14-3. Rameno

15-1. Packa

15-2. Sroub

16-1. Packa

17-1. Odjistovaci tlacitko
17-2. Spoust

17-3. Drzadlo

18-1. Pracovni osvétleni
18-2. Spina¢ pracovniho osvétleni
19-1. Spina¢ laseru
20-1. Stavéci Sroub
22-1. Drzak klice

22-2. Drzék trubky
23-1. Cep zaréazky

24-1. Stredovy kryt
24-2. Nastrény kli¢
24-3. Sroub s $estihrannou hlavou
24-4. Bezpecnostni kryt
25-1. Zamek hfidele
25-2. Sipka

25-3. Pouzdro kotouce

25-4.
25-5.

26-1.
26-2.
26-3.
26-4.

26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
33-6.
33-7.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
37-1.

37-2.

Nastrény kli¢
Sroub s Sestihrannou hlavou
(levotoCivy)
Vnéjsi pfiruba
Pilovy list

Vnitfni pfiruba
Sroub s $estihrannou hlavou
(levotocivy)
Vieteno

Pouzdro kotouce
Sipka

Pilovy list

Sipka

Vak na prach
Prachové hubice
Upeviiovaci prvek
Prachova nadoba
Kryt

Tlacitko

Vélcovy dil
Prachova nadoba
Piliny

Vélcovy dil
Prachové nadoba
Podpéra

Otocny stdl
Rameno svéraku
Ty¢ svéraku
Vodici pravitko
Drzak

Sestava drzaku
Knoflik svéraku
Sroub

Knoflik svéraku
Vyénélek

HFidel svéraku
Zakladna

Drzak

Sestava drzaku
Sestava drzaku
Ty¢ 12

Dva upinaci Srouby upeviiujici
sjizdéci ty¢
Sestava drzaku (volitelné
prisluSenstvi)

. Dva upinaci Srouby upeviujici

sjizdéci ty¢

. Sestava drzaku (volitelné

prisluSenstvi)

. Sestava drzaku (volitelné

prisluSenstvi)

. Svérak

40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
. Montazni deska
41-2.
41-3.
42-1.
43-1.
45-1.
45-2.
46-1.
4741,
47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
48-4.
48-5.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

41-1

52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.

54-1.
54-2.
54-3.
54-4.
54-5.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
57-1.
58-1.
58-2.

Distanéni blok
Vodici pravitko
Hlinikovy vylisek
Distan¢ni blok

Drzéak

Sroub

Drazky vyfezané kotou¢em
Cep zarazky

Vodici pravitko

Sroub s $estihrannou hlavou
Trojuhelnikové pravitko
Sroub

Stupnice pokosu

Ukazatel

Packa

Drzak ramena

Stavéci $roub pro ikmy fez 0°
Rameno

Tlacitko uvolnéni
Trojuhelnikové pravitko
Pilovy list

Horni povrch otoéného stolu
Stupnice ukosu

Ukazatel

Sroub

Stavéci Sroub pro levy Sikmy fez
45°

Zpracovavany dil

Ryska Fezani

Sestava drzaku (volitelné
pfislusenstvi)

Svisly svérak

Sestava drzaku (volitelné
pfisluSenstvi)

Vytahnout

Zatlagit

Skfif pracovniho osvétleni
Srouby

Zéfivka

Sroubovak

Sroub (pouze jeden kus)
Cotka laseru

Cotka laseru

Mezni znacka

Vicko drzéku uhliku
Sroubovak
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TECHNICKE UDAJE
Model
Prameér listu
Prumeér (stfedového) otvoru
Max. thel pokosu
Max. Ghel ukosu
Max. kapacita fezu (V x S) pfi praméru kotouge 190 mm

LS0714/ LS0714F/ LS0714FL/LS0714L
190 mm

20 mm

Vlevo 47° , Vpravo 57°

Vlevo 45° , Vpravo 5°

§ Uhel Ukosu
Uhel pokosu
45° (vlevo) 0° 5° (vpravo)
o° *45 mm x 265 mm Pozndmka 1 | *60 mm x 265 mm Poznamka1 | -

40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Poznamka 2

* 60 mm x 185 mm Poznamka 2

45° (vlevo a vpravo) 0 12
mm x mm

52 mm x 212 mm

57° (wpravo) | -

*60 mm x 145 mm Poznamka 3

52 mm x 163 mm

(Poznamka)

* Hvézdicka signalizuje, Ze se pouziva dfevéna deska nasledujici tloustky.

1: Pfi pouziti dfevéné desky o tloustce 20 mm.
2: Pri pouziti dfevéné desky o tloustce 15 mm.
3: Pi pouziti dfevéné desky o tloustce 10 mm.

Otacky naprazdno (min’*)

Typ laseru (pouze u LS0714FL/L)
Rozméry (D x S x V)

Hmotnost netto

6 000
Cerveny laser 650 nm, <1 mW (tfida laseru 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END210-5

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dullezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@ Predtéte si navod k obsluze.

@ - DVOJITA IZOLACE

.@ -V rédmci  pfedchazeni  zranénim

— odletujicimi  tfiskami  pfidrzte po
dokonceni fezu hlavu pily dole, dokud
se kotou¢ Uplné nezastavi.

22 Bt

PFi posuvném  fezani  nejdfive

pritahnéte vozik upiné k sobé, stisknéte

dolt drzadlo a poté vozik tlacte smérem

k vodicimu pravitku.

Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti

kotouce.

Nikdy se nedivejte do laserového

paprsku. Pfimé vystaveni laseru maze

zpUsobit poranéni oi.

O
AS®

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych  zafizeni a  jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektricka zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.

)¢

ENE006-1
Uréeni nastroje
Nastroj je ur€en k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dfeva. Pfi pouziti vhodnych pilovych kotoucl Ize
fezat také hlinik.

ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.
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ENG102-3
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:
Hiadina akustického tlaku (L,a): 92 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG238-1

Vibrace

Hodnota emisi vibraci uréena dle normy EN61029 :
Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s”

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti nafadi.

Na zéakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH003-11
Pouze pro zemé Evropy
Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Pokosova pila
¢. modelu/typ: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN61029
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
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feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpeénostni
upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI Preététe si vSechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muZe dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

si

ENB034-3

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

Noste ochranu zraku.

Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouce.
Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim kotou¢em.
Mohl by zpusobit vazné poranéni.
Neprovozujte pilu bez krytd. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte Fadné uzavieni krytu
kotouce. Neprovozujte pilu, pokud se kryt
kotouce nepohybuje volné a okamzité se
neuzavie. Nikdy neupinejte ani neuchycujte
kryt kotouce v oteviené poloze.

Neprovadéjte  zadnou  operaci  ruénim
pridrzovanim. Pfi veskerych pracich je dil nutno
pevné uchytit na otoéném stole a vodicim pravitku
pomoci svéraku. Nikdy dil nedrzte na misté rukou.
Nikdy nesahejte pres pilovy kotoué.

Pfed presunovanim dilu nebo zménou
nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud
se nezastavi pilovy kotouc.

Pfed vyménou kotouc¢e nebo provadénim
servisu nastroj odpojte od zdroje napajeni.
Pfed pfenasenim nastroje vidy zajistéte
vSechny pohyblivé dily.

Zarazkovy cep, ktery uzamyka fezaci hlavu,
slouzi pouze pro ucely prenaseni a skladovani.
Neni uréen pro zadné cinnosti spojené s
fezanim.

Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se nachazeji
hoflavé kapaliny nebo plyny.

Pfed provozem peclivé zkontrolujte, zda kotou¢
nevykazuje trhliny nebo poskozeni.

Popraskany nebo poskozeny kotou¢ okamzité
vymeénte.

Pouzivejte pouze pfiruby uréené pro tento nastroj.
Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfiruby
(zejména instalaéni povrch) nebo  Sroub.
Poskozeni téchto dili mlze vést k roztrzeni
kotouce.

2.

12.
13.



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

Presvédcte se, zda je otoCny stul fadné zajistén,
aby se béhem provozu nemohl pohybovat.

K zajisténi vlastni bezpecnosti odstrarite pred
zahajenim provozu z povrchu stolu tfisky, drobny
material, apod.

Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte a odstrarite z dilu v8echny pFipadné
hiebiky.

Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinae uvolnén
zamek hfidele.

Ujistéte se, Ze se kotou¢ nedotyka otocného stolu
Uchopte pevné drzadlo. Nezapomerite, Ze se pila
béhem spousténi a zastavovani posunuje mirné
nahoru nebo dolu.

Pred aktivaci spinace se pfesvédcte, Ze se kotou¢
nedotyka dilu.

Pfed pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili béZet. Sledujte, zda nevznikaji
vibrace nebo viklani, které by mohly signalizovat
Spatné nainstalovany nebo  nedostate¢né
vyvazeny kotoug¢.

Pred Fezanim pockejte, dokud kotou¢ nedosahne
plnych otacek.

Pokud si béhem provozu povSimnete ¢ehokoliv
neobvyklého, pferuste okamzité praci.
NepokouSejte se zablokovat spoust v aktivni
poloze.

Béhem opakovanych a monoténnich &innosti
zachovavejte neustale pozornost. Nenechejte se
ukolébat faleSnym pocitem bezpecénosti. Kotouce
neodpoustéji zadné chyby.

Vzdy pouzivejte pfisluSenstvi doporucené v této
prirucce. Pouziti nespravného pfisluSenstvi, jako
jsou napfiklad brusné kotouce, muze zpusobit
poranéni.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald,
nez je dievo, hlinik a podobné materialy.

PFi fezani pripojte pokosovou pilu k zafizeni
na odsavani prachu.

Pilové kotouce volte podle fFezaného
materialu.
PFi fezani drazek postupujte s opatrnosti.

Drazkovaci desku
opotiebena.
Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z
rychlofezné oceli.
Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je znamo, Zze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:
olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a
arsen a chrom z chemicky osSetieného
feziva.
Riziko spojené s vystavenim témto
materialim se liSi podle toho, jak casto

vyméiite, jakmile je
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tento typ prace provadite. Chcete-li omezit
expozici témto materialim: pracujte na
dobfe vétraném misté a pouzivejte
schvalené bezpecnostni vybaveni, jako
jsou napriklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.

34. Pracujte vzdy s ostrym a éistym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.

35. Obsluha musi byt odpovidajicim zplisobem
vySkolena v pouzivani, sefizovani a
provozovani stroje.

36. Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotouci.

37. Vyvarujte se odstraiiovani jakychkoliv

odfezkl nebo jinych ¢asti dilu z oblasti fezani
béhem provozu nastroje, kdy se hlava pily
nenachazi v klidové poloze.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

INSTALACE

Montaz stolu

PFi expedici je drzadlo nastroje zablokovano v dolni
poloze zaradzkovym ¢&epem. Uvolnéte zarazkovy cep
mirnym snizenim drzadla a potazenim.

Fig.1

Tento nastroj je tfeba upevnit dvéma Srouby k rovnému
a stabilnimu povrchu pomoci otvorll pro Srouby, které
jsou k dispozici v zakladné nastroje. Zabranite tak
prevrzeni nastroje a moznému zranéni.

Fig.2

Otacejte stavéci Sroubem ve sméru nebo proti sméru
hodinovych ruci¢ek, aby se dostal do kontaktu s
povrchem podlahy a byla tak zajisténa stabilita nastroje.

Fig.3

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Kryt kotouce

Pro v§echny zemé mimo Evropu

Fig.4

PFi spousténi drzadla se automaticky zveda kryt kotouce.
Kryt je odpruzen, a proto se po ukonéeni fezu a zvednuti
rukojeti vraci do své plvodni polohy. NIKDY
NEPOTLACUJTE FUNKCI ANl NEDEMONTUJTE
KRYT KOTOUCE NEBO PRUZINU UCHYCENOU KE
KRYTU.



V zajmu osobni bezpe¢nosti vzdy udrZujte kryt kotouce v
dobrém provoznim stavu. Pfipadnou nespravnou funkci
krytu kotou€e je nutno okamzité odstranit. Zkontrolujte
spravou funkci pruziny zajistujici navrat krytu. NIKDY
NASTROJ NEPOUZIVEJTE, POKUD JE POSKOZEN,
VADNY NEBO DEMONTOVAN KRYT KOTOUCE
NEBO PRUZINA. V OPACNEM PRIPADE EXISTUJE
VYSOKE RIZIKO VAZNEHO ZRANENI.

Pro zemé Evropy

Fig.5

Pfi spousténi drzadla se automaticky zveda kryt kotouce
A. Kryt kotouCe B se zveda, jakmile se dotkne dilu. Kryty
jsou odpruzeny, a proto se po ukon&eni fezu a zvednuti
rukojeti vraci do své plvodni polohy. NIKDY
NEPOTLACUJTE ANl NEDEMONTUJTE KRYTY
KOTOUCE NEBO PRUZINU UCHYCENOU KE KRYTU.
V zajmu osobni bezpecnosti vzdy udrzujte vSechny kryty
kotou¢e v dobrém provoznim stavu. Pfipadnou
nespravnou funkci krytd kotou€e je nutno okamzité
odstranit. Zkontrolujte spravou funkci pruziny zajistujici
navrat krytd. NIKDY NASTROJ NEPOUZIVEJTE,
POKUD JSOU POSKOZENY, VADNE NEBO
DEMONTOVANY KRYTY KOTOUCE NEBO PRUZINA.
V OPACNEM PRIPADE EXISTUJE VYSOKE RIZIKO
VAZNEHO ZRANENI.

V pfipadé znecisténi pruhledného krytu kotouce nebo
pokud k nému pfilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni vidét
kotou€, odpojte pilu od zdroje napajeni a peclivé kryt
vycCistéte navihéenou tkaninou. Pfi cisténi plastového
krytu nepouzivejte rozpoustédla ani ropné Cistici
prostiedky.

Dojde-li k velkému znecisténi krytu kotouce a omezeni
viditelnosti pfes kryt, dodanym nastrénym kli¢em povolte
Sroub s Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedni kryt.
Otacenim proti sméru hodinovych ruéi¢ek povolte Sroub
s Sestihrannou hlavou a zvednéte kryt kotouce a
stfedovy kryt. Po pfesunuti krytu kotouce do této polohy
Ize ¢isténi provést Uplnéji a efektivnéji. Jakmile je ¢isténi
ukonceno, obratte postup popsany vySe a dotadhnéte
Sroub. Nedemontujte pruzZinu drzici kryt kotouce.
Dojde-li k odbarveni krytu starnutim nebo pusobenim
ultrafialového zareni, objednejte si v servisnim stfedisku
Makita novy kryt. NEPOTLACUJTE FUNKCI KRYTU
ANI JEJ NEDEMONTUJTE.

Fig.6

Umisténi desky se sparou

Fig.7

Fig.8

Nastroj je vybaven deskami se sparou na oto¢ném stole,
kterd omezuje na minimum roztfepeni na koncové
strané fezu. Desky se sparou jsou u vyrobce sefizeny
tak, aby se pilovy kotou¢ desek nedotykal. Pfed pouzitim
sefidte desky se sparou nasledovné:

Nejdfive odpojte nastroj od zdroje napdjeni. Povolte
vSechny Srouby (2 na levé a 2 na pravé strané)
zajistujici desky se sparou. Srouby dotahnéte pouze tak,
aby bylo mozno desky snadno posunovat rukou.
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Spustte drzadlo uplné doll a zatlaéte zarazkovy Cep,
aby bylo drzadlo zablokovano v poloze dole. Povolte dva
upinaci Srouby upevriujici kluzné sloupky. Potahnéte
vozik UpIné k sobé. Nastavte desky se sparou tak, aby
se dotykaly stran zub( kotouce. Pritahnéte predni
Srouby (zatim je neutahujte pevné). Posurite vozik Uplné
dopredu smérem k vodicimu pravitku a nastavte desky
se sparou tak, aby se dotykaly stran zubu kotouce.
Pritahnéte zadni Srouby (zatim je neutahujte pevné).

Po sefizeni desek se sparou uvolnéte zarazkovy Cep a
zvednéte drzadlo. Poté pevné utahnéte vSechny Srouby.

A\POZOR:

Pfed a po zméné u(hlu Ukosu vzdy provedte

sefizeni desek se sparou, jak je popsano vyse.
Zajisténi maximalni kapacity rezani
Fig.9
Fig.10
Nastroj byl u vyrobce sefizen tak, aby bylo maximalni
kapacity fezani dosazeno pfi pouziti pilového kotouce
190 mm.
Pfi instalaci nového kotouce vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotou€e a v pfipadé potfeby ji sefidte
nasledujicim zptsobem:
Nejdfive odpojte nastroj od zdroje napajeni. Posurite
vozik Uplné dopfedu smérem k vodicimu pravitku a
spustte drzadlo Uplné dolu. Nastrénym klicem otacejte
stavécim Sroubem, dokud se obvod kotouc¢e nevysune
mirné pod horni povrch otoéného stolu v misté, kde se
predni povrch vodiciho pravitka setkdva s hornim
povrchem oto€ného stolu.
Odpojte nastroj od zdroje napajeni. Pfidrzte drzadlo v
poloze Uplné dole, otacejte rukou kotoucem a
presvédcte se, zda se kotou€ nedotyka zadné ¢asti doini
zakladny. V pfipadé potfeby provedte mirné sefizeni.

APOZOR:
Po instalaci nového kotou¢e se vzdy presvédcte,
zda se kotou€ nedotyka zadné ¢asti doini zakladny,
je-li drzadlo v poloze uplné dole. Tuto kontrolu vzdy
provadéjte, kdyz je nastroj odpojen od zdroje
napajeni.
Rameno zarazky
Fig.11
Polohu dolniho limitu kotou€e Ize snadno upravovat
pomoci ramena zaradzky. Chcete-li provést upravu,
presuniite rameno zarazky ve sméru Sipky, jak je
ilustrovano na obrazku. Sefidte stavéci Sroub tak, aby
se pfi Uplném spusténi drzadla dol kotou¢ zastavil na
pozadovaném miste.

Nastaveni Ghlu pokosu

Fig.12

Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
rukojet. Stisknéte blokovaci packu a otacejte otocnym
stolem. Jakmile se rukojet nachazi v poloze, kde je
ukazatel zaméfen na pozadovany Uhel na stupnici



pokosu, pevné zajistéte rukojet ve sméru hodinovych
rucicek.

/A\POZOR:
P¥i ota€eni oto¢ného stolu je nutno Uplné zvednout
rukojet.
Po zméné uhlu pokosu vzdy oto¢ny stul zajistéte
pevnym utazenim rukojeti.

Nastaveni uhlu ukosu

Fig.13

Fig.14

Chcete-li upravit thel Ukosu, oto¢te packu na zadni
strané nastroje proti sméru hodinovych rugicek.

Zatlacte drzadlo doleva a sklapéjte pilovy kotou¢, dokud
nebude ukazatel nastaven na pozadovany uhel na
stupnici Ukosu. Poté rameno zajistéte pfesunutim packy
ve sméru hodinovych rucicek.

Chcete-li sklopit kotou¢ doprava, uvolnéte packu,
naklopte kotou¢ mirné doleva a poté odblokujte
uvolnovaci tlacitko. Pfi stisknutém uvolfiovacim tlacitku
sklopte pilovy kotou¢ doprava.

APOZOR:
PFi sklapéni pilového kotouCe je nutno Uplné
zvednout rukojet.
Po Upravé Uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
oto€enim packy ve sméru hodinovych ruci¢ek.
Pfi Gpravé ahli ukosu nezapomerite fadné umistit
desky se sparou, jak je vysvétleno v odstavci
L,Umisténi desek se sparou".

Nastaveni polohy packy

Fig.15

Packu Ize presunovat do poloh po 30° neni-li plné
utaZzena.

Povolte a odstrante Sroub, ktery zajiStuje packu na
zadni strané nastroje. Demontujte packu a nainstalujte ji
zpét tak, aby se nachazela mirné nad povrchem.
Zajistéte packu pevnym dotazenim Sroubu.

Zapinani

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Pokud nastroj nepouzivate, demontujte odjistovaci
tlacitko a ulozZte jej na bezpe€ném misté. Zabranite
tak nepovolenému pouZziti.
NepokouSejte se spoust aktivovat silou bez
stisknuti odjiStovaciho tlacitka. Mohlo by dojit ke
zlomeni spinace.
Pro zemé Evropy
Fig.16
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, presurite packu doleva, zamacknéte odjiStovaci
tlacitko a poté stisknéte spoust. Chcete-li nastroj
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vypnout, uvolnéte spoust.

Pro v§echny zemé mimo Evropu

Fig.17

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tladitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

/A\VAROVANi:
NIKDY nepouzivejte nastroj bez plné funkéni
spousté. Nastroj s nefunkénim spinatem je
VYSOCE NEBEZPECNY a pred dal$im pouzitim
musi byt opraven.
K zajisténi bezpecnosti
odjistovacim tlacitkem, které zabranuje
nechténému spusténi nastroje. NIKDY
nepouzivejte nastroj, pokud jej Ize uvést do chodu
pouhym  stisknutim  spousté bez  pouziti
odjistovaciho tlacitka. V takovém ptFipadé nastroj
PRED dal$im pouZitim predejte servisnimu
stfedisku spole¢nosti Makita k oprave.
Odjistovaci tlacitko NIKDY neuchycujte lepici
paskou v aktivni poloze ani jinak nepotlacujte jeji
funkci.

je nastroj vybaven

Rozsviceni svétla

Model LS0714F, LS0714FL

Fig.18

APOZOR:
Toto svétlo neni odolné proti vodé. Neoplachujte
svétlo ve vodé a nepouzivejte jej na mistech
vystavenych desti nebo vlhkosti. V opacném
pripadé by mohlo dojit ke zranéni elektrickym
proudem a vzniku koufre.
Nedotykejte se skla svétla, protoze je bé&hem
provozu a bezprostfedné po vypnuti nastroje velice
horké. V opacném pfipadé mize dojit k popaleni.
Ne svétlo nenarazejte, protoze mize dojit k jeho
poskozeni nebo zkraceni Zivotnosti.
Nezamétujte svételny paprsek pfimo do oci osob.
Dusledkem by mohlo byt poranéni oci.
Béhem provozu nezakryvejte svétlo latkou,
lepenkou nebo podobnymi hoflavymi materidly,
které by mohly zpusobit pozar.

Svétlo se zapina posunutim spinace do horni polohy a

vypina posunutim do dolni polohy.

Presurite svétlo tak, aby byla osvétlena pozadovana

plocha.

POZNAMKA:
K otfeni necistot ze skla svétla pouzivejte suchy
hadfik. Dbejte, abyste nepo$krabali sklo svétla.
Muze se tim zmensit jeho svitivost.



Pouziti laseru

Model LS0714FL, LS0714L

Fig.19

APOZOR:
Nikdy se nedivejte do laserového paprsku. Pfimé
vystaveni laseru maze zpusobit poranéni o¢i.
LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE SE PRIMO DO

LASEROVEHO  PAPRSKU  OCIMA  ANI
OPTICKYMI PRISTROJI. LASEROVY VYROBEK
TRIDY 2M.

Laser se zapina stisknutim horni ¢asti (I) spinace.
Stisknutim dolni ¢asti (O) se laser vypina.

Laserovou rysku Ize Uapravou nastaveni stavéciho
Sroubu umistit bud na levou nebo pravou stranu
pilového kotouce, a to nasledujicim zplisobem.

Fig.20
1. Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte

stavéci Sroub.

2. P¥i povoleném stavécim Sroubu jej pfesurite uplné
doprava nebo Uplné doleva.
3.  V misté, kde se stavéci Sroub pfestane pohybovat

jej pevné dotahnéte.
Laserova ryska je sefizena u vyrobce tak, aby se
nachazela do 1 mm od boku pilového kotouce (fezna
poloha).

POZNAMKA:
Je-li laserova ryska matna nebo témér neviditelna
z duvodu pfimého slune¢niho svétla pronikajiciho
vnéj$im nebo vnitfnim oknem, pfemistéte nastroj
na misto, kde nebude vystaven pfimému
slune¢nimu svétlu.

Sefizeni laserové rysky

Fig.21

Laserovou rysku lze podle typu provadéného Fezani

umistit bud na levou nebo pravou stranu pilového

kotouce Zplsob presunuti se vysvétlen v odstavci

LPouziti laseru”.

POZNAMKA:
PFi vyrovnavani rysky fezani s laserovou ryskou na
strané vodiciho pravitka pfi slozeném fezani (uhel
Ukosu 45° a uhel pokosu 45°) pouzijte dfevénou
desku umisténou proti vodicimu pravitku.
A) Kdyz dosahnete spravného rozméru na levé strané
dilu
Presurite laserovou rysku nalevo od kotouce.
B) Kdyz dosahnete spravného rozméru na pravé strané
dilu
Presurite laserovou rysku napravo od kotouce.
Vyrovnejte rysku fezani na dilu s laserovou ryskou.
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MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Ulozeni nastréného klice

Fig.22

Nastrény kli¢ ulozte jak je ilustrovano na obrazku.
Chcete-li nastrény kli¢ pouzivat, vytahnéte jej z drzaku
kli€e. Po pouziti nastrény kli¢ vratte zpét do drzaku.

Instalace a demontaz pilového kotouce
Fig.23
/A\POZOR:
Pred instalaci a demontazi pilového kotouce se
vzdy pfesvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.
Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opaéném
pfipadé muze dojit k pretazeni nebo
nedostate¢nému utaZeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V dtsledku toho by mohlo dojit ke zranéni.
Zablokujte drzadlo ve zvednuté poloze zatlatenim
zarazkového Cepu.
Chcete-li  demontovat kotou¢, uvolnéte pomoci
nastréného kli¢e proti sméru hodinovych ruciek Sroub s
Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedovy kryt. Zvednéte
kryt kotouc€e a stfedovy kryt.

Fig.24

Zablokujte vieteno stisknutim zamku hfidele a pomoci
nastréného klice povolte ve sméru hodinovych ruci¢ek
Sroub s Sestihrannou hlavou. Nasledné demontujte
Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotouc.

Fig.25

PFi montazi kotouce jej opatrné nasurite na vieteno a
dbejte, aby smér Sipky na povrchu kotouce odpovidal
sméru Sipky na krytu kotouce. Nainstalujte vnéjsi pfirubu
a Sroub s Sestihrannou hlavou. Stisknéte a pridrzte
zamek hfidele a poté pomoci nastréného klice
dotéahnéte proti sméru hodinovych ruciCek Sroub s
Sestihrannou hlavou (levotogivy).

Fig.26

Fig.27

Vratte kryt kotouce a stfedovy kryt do plvodni polohy.
Poté zajistéte stfedovy kryt dotazenim Sroubu s
Sestihrannou hlavou ve sméru hodinovych rucicek.
Uvolnéte drzadlo ze zvednuté polohy vytazenim
zarazkového Cepu. Spustte drzdadlo doll a presvédcte
se, zda se spravné pohybuje kryt kotouce. Pfed fezanim
se ujistéte, Ze zamek hfidele uvolnil vieteno.



Vak na prach (pfislusenstvi)

Fig.28

Vak na prach usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi provadéni prace. Vak na prach se
umistuje na prachovou hubici.

Je-li vak na prach priblizné z poloviny plny, odstrante jej
z nastroje a vysunte ven upevriovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naruSovat dalSi provoz odsavani.

POZNAMKA:

Pokud k pile pfipojite odsava¢ prachu Makita, Ize
provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.

Prachova nadoba (pfislusenstvi)

Fig.29

Zasurfite prachovou nadobu do prachové hubice.
Prachovou nadobu vyprazdriujte co nejdrive.

Chcete-li vyprazdnit prachovou nadobu, oteviete kryt
stisknutim tlacitka a vysypte piliny. Vratte kryt do
plvodni polohy a zajistéte jej. Prachovou nadobu Ize
snadno demontovat vytazenim pfi sou¢asném otaceni v
blizkosti prachové hubice na nastroji.

POZNAMKA:
Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu Makita,
Ize provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.

APOZOR:
Prachovou nadobu vysypte pfed tim, nez hladina
shromazdénych pilin dosahne valcového dilu.

Fig.30
Fig.31
Zajisténi dilu

/A\VAROVANI:

. Radné a pevné uchyceni dilu svérakem je vzdy
nanejvys dulezité. V opacném pfipadé muze dojit k
poskozeni nastroje a/nebo zniceni
zpracovavaného dilu. MOHLO BY TAKE DOJIT KE
ZRANENI. Po dokongeni fezani NEZVEDEJTE
kotou¢, dokud se UpIné nezastavi.

/A\POZOR:

Pfi fezani dlouhych dild pouzivejte podpéry
umisténé ve stejné vysSce jako horni povrch
otoéného stolu. Pfi uchycovani se nespoléhejte
pouze na svisly a/nebo vodorovny svérak.

Material ma tendenci prohybat se. Podeprete dil
po jeho celé délce, aby se zamezilo sevfeni
kotoude a potencialnimu ZPETNEMU RAZU.

Fig.32

Svisly svérak

Fig.33

Svisly svérak Ize nainstalovat ve dvou polohach, a to
bud nalevo nebo napravo od vodiciho pravitka nebo
sestavy drzaku (volitelné pfisluSenstvi). Vlozte ty¢
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svéraku do otvoru ve vodicim pravitku nebo sestavé
drzaku a dotazenim Sroubu ty€ svéraku zajistéte.
Umistéte rameno svéraku podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotazenim Sroubu. Pokud se Sroub urceny k
uchyceni ramena svéraku dotyka vodiciho pravitka,
nainstalujte Sroub na opacné strané ramena svéraku.
Presvédcte se, Ze se pfi Uplném spusténi drzadla a
posunovani voziku dopfedu a dozadu nedotyka svéraku
zadny dil nastroje. Pokud se dilu dotyka jakykoliv dil,
upravte polohu svéraku.

Pritlacte dil k vodicimu pravitku a oto¢nému stolu.
Umistéte dil do pozadované polohy fezani a zajistéte jej
pevné dotazenim knofliku svéraku.

A\POZOR:
Pfi veSkerych pracich je dil nutno pevné uchytit na
oto€ném stole a vodicim pravitku pomoci svéraku.

Vodorovny svérak (volitelné prislusenstvi)
Fig.34

Vodorovny svérak Ize nainstalovat nalevo od zakladny.
Otacenim knofliku svérdku proti sméru hodinovych
ru¢icek se uvoliiuje Sroub a nasledné Ize rychle
zasunout a vysunout hfidel svéraku. Otagenim knofliku
svéraku ve sméru hodinovych rucic¢ek se Sroub utahuje.
PFi uchycovani dilu otacejte knoflikem svéraku mirné ve
sméru hodinovych rucic¢ek, dokud vystupek nedosahne
nejvyssi polohy. Poté jej pevné dotahnéte. Pokud je pfi
otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek na knoflik svéraku
vyvijen tlak nebo je vytaZen, mize se vystupek zastavit
pod uhlem. V takovém pfipadé otacejte knoflikem
svéraku proti sméru hodinovych rucicek, dokud nedojde
k uvolnéni Sroubu. Poté opét zacnéte otacet mirné ve
sméru hodinovych rucicek.
Maximalni  Sitka dilu, ktery
vodorovného svéraku je 120 mm.

lze uchytit pomoci

APOZOR:
Dil uchytte pouze tehdy, kdyz je vystupek v poloze
uplné nahore. V opaéném pfipadé by mohlo dojit k
nedostate¢nému upevnéni dilu. To by mohlo
zpuUsobit vyhozeni dilu, poskozeni kotouce nebo
ztraté kontroly nad provadénou ¢innosti a v
dusledku toho ZRANENI OSOB.

Drzaky a sestava drzaku (volitelné
prislusenstvi)

Fig.35

Drzaky a sestavu drzaku Ize nainstalovat na libovolné
strané jako vhodny prostfedek pro vodorovné podepfeni
zpracovavanych dilu. Instalaci provedte podle obrazku.
Poté drzdky a sestavu drzaku zajistéte pevnym
dotaZenim Sroubd.

Pfi fezani dlouhych dilG pouzijte sestavu drzaku a tyce
(volitené pfrisluSenstvi). Sklada se ze dvou sestav
drzaku a dvou tyci 12.

Fig.36



Ap

OZOR:

PFesné fezani vyzaduje, aby byly dlouhé dily vzdy
podepfeny v roviné horniho povrchu oto¢ného
stolu. Zabranite tak nebezpeci spojenému se
ztratou kontroly nad nastrojem.

PRACE

/APOZOR:

1.

Pfed pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytazenim zarazkového ¢epu.
Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se kotouc
nedotyka zpracovavaného materialu, apod.

PFi fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu.
PFilis velky tlak muze vést k pretizeni motoru
a/nebo snizeni ucinnosti fezani. Drzadlo tlacte
dolG pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké
fezani bez podstatného snizeni otacek pilového
kotouce.

PFi fezani jemné tlacte drzadlo dold. Budete-li
drzadlo tlacit dold silou nebo vyvinete postranni

silu, kotou€ zacne vibrovat a zanecha na dile stopu.

Soucasné dojde ke sniZeni pfesnosti fezu.

PFi posuvném fezani jemné tlacte vozik smérem k
vodicimu pravitku bez zastaveni. Bude-li béhem
fezani prerusen pohyb voziku, zUstane na dilu
stopa a dojde k naru$eni presnosti provedeného
fezu.

Tlakové fezani (fezani malych dilti)

Fig.37

Dily o vySce do 50 mm a Sifce 97 mm Ize fezat
nasledujicim zpusobem.

Posurite vozik Uplné dopfedu smérem k vodicimu
pravitku a utazenim dvou upinacich $roubl
uchycujicich sjizdéci ty¢e ve sméru hodinovych
ru€iCek vozik zajistéte. Uchytte dil svérakem.
Zapnéte nastroj bez toho, aby byl kotou¢ ve styku
s materidlem a prfed spusténim doll pockejte,
dokud kotou¢ nedosahne pIné rychlosti. Poté
pomalu spustte drzadlo do polohy Upiné dole a
provedte fez. Po dokonéeni fezu nastroj vypnéte a
pred presunutim kotoude do polohy upIné nahofe
POCKEJTE, DOKUD SE PILOVY KOTOUC
UPLNE NEZASTAVI.

/APOZOR:

2.

Pevné dotahnéte dva upinaci Srouby upeviujici
sjizdéci ty€e ve sméru hodinovych rucicek, aby se
vozik béhem provozu nepohyboval. Nedostate¢né
utazeni mize vést k neoekavanému zpétnému
razu. V disledku toho muize dojit k vaznému
ZRANENI.

Posuvné (tlacné) fezani (fezani Sirokych dilt)

Fig.38

Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
dva upinaci Srouby zajistujici sjizdéci tyCe, aby
bylo mozno volné pohybovat vozikem. Uchytte dil
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svérakem. Potahnéte vozik uplné k sobé. Zapnéte
nastroj bez toho, aby byl list ve styku s materialem
a pockejte, dokud list nedosahne pIné rychlosti.
Posurite dolt drzadlo a TLACTE VOZiK SMEREM
K VODICIMU PRAVITKU SKRZ REZANY DIL. Po
dokonceni Fezu nastroj vypnéte a pred presunutim
kotoute do polohy Upln& nahote POCKEJTE,

DOKUD SE PILOVY KOTOUC UPLNE
NEZASTAVI.

/APOZOR:
PHi  kazdém posuvném fezani NEJDRIVE

3.

4.

POTAHNETE VOZIK UPLNE K SOBE a stisknéte
drzadlo do polohy Uplné dole. Poté VOZiK
TLACTE SMEREM K VODICIMU PRAVITKU.
NIKDY S REZEM NEZACINEJTE, POKUD JSTE
VOZIK NEPOTAHLI UPLNE K SOBE. Pokud fez
provedete bez uUplného pfitazeni voziku nebo
budete fezat smérem k sobé, muize dojit k
neoCekavanému zpétnému razu kotoude s
moznosti vazného ZRANENI.

Nikdy neprovadéjte posuvné fezani s drzadlem
zablokovanym v  dolni poloze stisknutim
zarazkového Cepu.

Nikdy nepovolujte upinaci Sroub zajistujici vozik,
kdyz se otaci pilovy kotou€. Mohlo by dojit k
vaznému zranéni.

Pokosové fezani

Viz odstavec ,Nastaveni thlu pokosu" vyse.
Sikmy fez

Fig.39

Povolte packu a sklopenim pilového kotouce
nastavte Uhel Ukosu (viz odstavec ,Nastaveni Uhlu
Ukosu" vySe). Po nastaveni pozadovaného uhlu
ukosu jej nezapomerite zajistit pevnym dotazenim
packy. Uchytte dil svérakem. Dbejte, aby byl vozik
presunut UpIné zpét k pracovnikovi. Zapnéte
nastroj bez toho, aby byl list ve styku s materialem
a pockejte, dokud list nedosahne pIné rychlosti.
Poté pomalu spustte drzadlo do polohy uplné dole
a soucasné vyvijejte tlak rovnobézné s kotouéem a
TLACENIM VOZIKU SMEREM K VODICIMU
PRAVITKU PROVEDTE REZ. Po dokongeni fezu
nastroj vypnéte a pfed presunutim kotouce do
polohy Uplng nahofe POCKEJTE, DOKUD SE
PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

/APOzOR:

PFi Sikmém fezani vzdy kontrolujte, zda se kotou¢
presunul dol ve sméru Ukosu. UdrZujte ruce mimo
drahu pilového kotouce.

Pfi Sikmém fezani mlze dojit k tomu, Ze se
odrezany kus zapfe oproti boku pilového kotouce.
Bude-li kotou¢ zvednut kdyZ se stale otaci, mize
byt tento kousek kotou¢em zachycen a v dusledku
toho muze dojit k vystfeleni Ulomku. Tato situace
mizZe byt nebezpec¢na. Kotou¢ zvednéte az PO
uplném zastaveni.



Pfi  posunovani drzadla dola vyvijejte tlak
rovnobézné s kotou¢em. Nebude-li béhem fezani
tlak vyvijen rovnobézné s kotou¢em, mize dojit ke
zméné uhlu kotou€e a nasledné snizeni pfesnosti
fezu.

Slozené fezani

Slozené fezani je proces, pfi kterém se na dilu
provadi fez s uUkosovym uhlem a sougasné s
pokosovym Uhlem. Slozené fezani Ize provadét s
uhlem uvedenym v tabulce.

Uhel pokosu Uhel tikosu

Vlevo a vpravo 45° Vlevo 0°- 45°

Vpravo 50° Vlevo 0°- 40°

Vpravo 55° Vlevo 0°- 30°

Vpravo 57° Vlevo 0°- 25°

6.
Fig.40

P¥i slozeném fezani pouzijte informace uvedené v
odstavcich ,Tlakové fezani", ,Posuvné fezani",
,Pokosové Fezani" a ,Sikmy fez".

Rezani hlinikovych vyliskt

PFi uchycovani hlinikovych vyliskti pouzivejte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo
kusy odpadniho materidlu, jak je ilustrovano na
obrazku. Pfi fezani hlinikovych vyliskG pouzivejte
feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
hliniku na kotouéi.

/APOZOR:

Nikdy se nepokouSejte Fezat silné nebo kruhové
hlinikové vylisky. Hlinikové vylisky o velké tloustce
se mohou béhem provozu uvolnit. Pomoci tohoto
nastroje nelze fadné upevnit kruhové hlinikové
vylisky.

Drevéna deska

Drevéna deska vam pomuze zajistit fezy v dilech
bez rozstépeni. Drevénou desku upevnéte k
vodicimu  pravitku prostfednictvim otvorG v
pravitku.

Doporu¢ené rozméry dfevéné desky najdete na
obrazku.

Vice nez 15 mm (5/8") Vice nez 420 mm (16-1/2")

50mm-60mm
I (2"-2-3/8")

27mm (1-1/16")
1

)
A\
)
N\
)
PR
oD
LN

85mm 70mm 70mm 85mm
(3-3/8") (2-3/4") (2-3/4") (3-3/8")

1. Otvory

/APOZOR:

Pouzijte rovnou dfevénou desku rovnomérné
tloustky.

Dfevénou desku upevnéte k vodicimu pravitku
pomoci $roubli. Srouby je nutno nainstalovat tak,
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aby se jejich hlavy nachazely pod povrchem
dfevéné desky.
Je-li nainstalovana drevéna deska, neotacejte
oto¢ny stdl pfi spusténém drzadle. V opacném
pfipadé dojde k poskozeni kotouce a/nebo
dfevéné desky.

8. Opakované fezani stejnych délek

Fig.41
PFi fezani nékolika kust materidlu se stejnou
délkou v rozmezi od 220 mm do 385 mm pouzijte
montazni desku (volitelné pfisluSenstvi), ktera
umozrfiuje efektivngjsi funkci. Montazni desku
nainstalujte na drzak (volitené pfisluSenstvi) jak je
ilustrovano na obrazku.
Vyrovnejte rysku fezani na dilu bud s levou nebo
pravou stranou drazky v desce se sparou. Pridrzte
dil, abyste zabranili jeho pohybu, a posurite
montazni desku tak, aby byla zarovnana s koncem
zpracovavaného dilu. Poté zajistéte montazni
desku  Sroubem. Pokud montadzni desku
nepouzivate, povolte Sroub a otoéte montazni
desku mimo oblast prace.

POZNAMKA:
Pomoci sestavy drzaku a ty¢e (volitelné
pfisluSenstvi) Ize opakované fezat stejné délky
priblizné do délky 2 200 mm.

9. Rezani drazek

Fig.42
Rez drazkového typu lze provést nasledujicim
zplsobem:
Pomoci stavéciho Sroubu a ramena zarazky
upravte dolni koncovou polohu kotouce tak, aby
byla omezena Fezna hloubka kotouce. DalSi
informace naleznete v odstavci ,Rameno zarazky"
vyse.
Po sefizeni doIni koncové polohy kotouce vyfezte
rovnobézné drazky po celé Sifce dilu pomoci
posuvného fezani (tlaceni), jak je ilustrovano na
obrazku. Poté pomoci dlata odstrarite material dilu
z prostoru mezi drazkami. NepokouSejte se
provadét tento typ Fezani pomoci Sirokych
(tlustych) kotoucd nebo drazkovaciho kotouce.
Mohlo by dojit ke ztraté kontroly a zranéni.

/A\POZOR:
PFi provadeéni jiného fezani, nez je fezani drazek,
nezapomefite vratit rameno zarazky do puvodni
polohy.
Pfenaseni nastroje
Fig.43
Fig.44
Presvédéte se, zda je nastroj odpojen od zdroje
napdjeni. Zajistéte kotou¢ v poloze Ukosu 0° a presurite
otoény stll plné na pravy Uhel pokosu. Po Uplném
presunuti voziku smérem k vodicimu pravitku zajistéte
sjizdéci tyCe. Spustte drzadlo Uplné dolli a v této poloze



jej zajistéte stlatenim zarazkového ¢epu.

Nastroj pfenasejte uchopenim za obé strany zakladny
nastroje, jak je ilustrovano na obrazku. Nastroj lze
prenaset snadnéji, pokud demontujete drzaky, vak na
prach, atd.

APOZOR:
Pfed pfenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.
Zarazkovy Cep slouzi pouze pro Uéely pfenaseni a
skladovani. Neni uréen pro zadné ¢innosti spojené
s fezanim.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

/A\VAROVANi:
provozu dbejte, aby byl kotou€ vzdy ostry a Cisty.

Nastaveni Ghlu fezani

Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé

zachazeni v8ak muUze sefizeni narusit. Neni-li nastroj

fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:

1. Uhel pokosu

Fig.45
Posurite vozik smérem k vodicimu pravitku a
utazenim dvou upinacich Sroubd vozik zajistéte.
Povolte rukojet uchycujici oto¢ny stul. Presurite
oto¢ny stul tak, aby ukazatel sméfoval na 0° na
stupnici pokosu. Poté otoéte otocny stul mirné ve
sméru a proti sméru hodinovych ruciek, aby se
oto¢ny stul usadil v zafezu pokosu 0°. (Pokud
ukazatel nesméfuje na 0°, ponechejte jej tak.)
Nastrénym klicem povolte Srouby s Sestihrannou
hlavou uchycujici vodici pravitko.
Spustte drzadlo UpIné dolu a v této poloze jej
zajistéte stlacenim zarazkového ¢epu. Srovnejte
bok kotouce s povrchem vodiciho pravitka pomoci
trojuhelnikového pravitka, pfilozného Uhelniku,
apod. Poté pevné dotahnéte Srouby s Sestihrannou
hlavou na vodicim pravitku v pofadi od pravé
strany.

Fig.46
Presvédcte se, zda ukazatel sméfuje na 0° na
stupnici pokosu. Pokud ukazatel nesméfuje na 0°,
povolte Sroub uchycujici ukazatel a upravte
ukazatel tak, aby byl zaméfen na 0°.

Fig.47
2. Uhel tkosu
(1) Uhel tkosu 0°
Posurite vozik smérem k vodicimu pravitku a
utazenim dvou upinacich $roubll vozik
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zajistéte. Spustte drzadlo Uplné dolu a v této
poloze jej zajistéte stlacenim zarazkového
¢epu. Uvolnéte packu na zadni strané
nastroje.

Otocte stavéci Sroub Uhlu ukosu 0° (dolni
Sroub) na pravé strané ramena o dvé nebo tfi
otacky proti sméru hodinovych ruci¢ek, aby
se kotou¢ sklopil doprava.

Fig.48
Otacenim stavéciho Sroubu uhlu Ukosu 0° ve
sméru hodinovych ruci¢ek opatrné srovnejte
bok kotou€e s hornim povrchem otoéného
stolu pomoci trojuhelnikového pravitka,
prilozného Uhelniku, apod. Poté pevné
utahnéte packu.

Fig.49
Presvédcte se, Ze ukazatel na ramenu
ukazuje na 0° na stupnici Ukosu na drzaku
ramena. Pokud ukazatel nesméfuje na 0°,
povolte Sroub uchycujici ukazatel a upravte
ukazatel tak, aby byl zaméren na 0°.

Fig.50
(2)

Fig.51

Uhel tkosu 45°

Uhel ukosu 45° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu Ukosu 0°. Chcete-li sefidit Uhel
ukosu 45°, povolte packu a sklopte kotouc
uplné doleva. Presvédcte se, Ze ukazatel na
ramenu ukazuje na 45° na stupnici Ukosu na
drzaku ramena. Pokud ukazatel neukazuje
na 45°, otacejte stavécim Sroubem Ghlu
Ukosu 45° (levy Sroub) na pravé strané
ramena, dokud ukazatel nesméfuje na 45°.

Sefizeni polohy laserové rysky
Model LS0714FL, LS0714L

Fig.52

Fig.53

/A\VAROVANi:
Vzhledem k tomu, Ze pfi sefizovani polohy
laserové rysky je nastroj pfipojeny ke zdroji
napdjeni, vénujte cinnosti plnou pozornost,
zejména pfi zapinani. Nahodnym stisknutim
spousté se nastroj uvede do chodu a zplsobi
zranéni.

/A\POZOR:

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku.
PFimy pohled do laserového paprsku zpusobuje
poskozeni zraku.

Nikdy na nastroj nenarazejte ani s nim nehazejte.
Rany nebo narazy zpusobuji nespravné umisténi
laserové rysky, poskozeni vysilaci ¢asti laserového
paprsku, pfipadé zkracuji provozni Zivotnost
nastroje.



Pokud na laserové jednotce vznikne jakakoliv
porucha, svéfte opravu nastroje autorizovanému
servisnimu stfedisku spole¢nosti Makita. Vyména
laseru za jiny typ neni povolena.
Pf¥i sefizovani se laserova ryska objevuje nalevo od
pilového kotouce.

3

Cam <

1. Sroub umoZAujici zménu rozsahu pohybu stavéciho
Sroubu

2. Stavéci Sroub

3. Imbusovy kli¢

4. Laserova ryska

5. Pilovy list

PFi sefizovani se laserova ryska objevuje napravo

od pilového kotouce.

i

=C <

1. Sroub umozfiujici zménu rozsahu pohybu stavéciho
Sroubu

2. Pilovy list

3. Laserova ryska

Pfi obou sefizenich postupuijte nasledovné.

1.  Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od zdroje
napajeni.

Vyznacte na dilu rysku pro fezani a umistéte dil
na oto¢ny stdl. V této chvili neuchycujte dil
svérakem ani jinym podobnym zafizenim.

Snizte kotou¢ spusténim rukojeti a zkontrolujte, v
jaké poloze se nachazi ryska fezani a pilovy
kotou¢. (Rozhodnéte se, kterou pozici chcete
fezat na rysce.)

Po stanoveni mista Ffezani vratte drzadlo do
puvodni polohy. Upnéte dil svislym svérakem bez
posunuti dilu z pfedem zkontrolované polohy.
Pfipojte nastroj ke zdroji napajeni a zapnéte
spinac laseru.

Nasledujicim zplsobem sefidte polohu laserové
rysky.

Polohu laserové rysky Ize zménit. Rozsah pohybu
stavéciho Sroubu pro laser se méni otaenim dvou
Sroubl pomoci imbusového klie. (Rozsah nastaveni

2.

6.
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laserové rysky je u vyrobce nastaven do 1 mm od
bo¢niho povrchu kotouce.)

Chcete-li pfesunout rozsah pohybu laserové rysky dale
od boéniho povrchu kotouce, povolte stavéci Sroub a
otacejte dvéma Srouby proti sméru hodinovych rucicek.
Povolte stavéci Sroub a otacenim téchto dvou Sroubud ve
sméru hodinovych rugi¢ek ji posurite blize k bo¢nimu
povrchu kotouce.

Pomoci informaci uvedenych v odstavci ,Pouziti
laserové rysky" sefidte stavéci Sroub tak, aby byla fezna
ryska na dilu vyrovnana s laserovou ryskou.

POZNAMKA:
Pravidelné kontrolujte presnost polohy laserové
rysky.
Pokud na laserové jednotce vznikne jakakoliv
porucha, svéfte opravu nastroje autorizovanému
servisnimu stfedisku spole¢nosti Makita.

Vymeéna zarivky
Pouze model LS0714F, LS0714FL
Fig.54
APOZOR:
Pfed vyménou zafivky se vzdy presvédcte, zda je
nastroj vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni.
Nevyvijejte na zafivku tlak, nenarazejte do ni ani ji
neposkrabejte. Mohlo by dojit k poskozeni skla
zafivky a nasledné zranéni okolostojicich osob.
Po provozu nechejte zafivku po urgitou dobu stat a
az poté ji vymérite. V opaném piipadé se mizete
popalit.
Demontujte
osvétleni.
Vytahnéte skfifi pracovniho osvétleni; tlate jemné na
jeji horni ¢ast jak je ilustrovano na obrazku vievo.
Vytahnéte zafivku a poté ji vymérite na originalni zafivku
spole¢nosti Makita.

Srouby uchycujici  skfifi  pracovniho

Cisténi ¢ocky laseru

Model LS0714FL, LS0714L

Fig.55

V pfipadé znecisténi Cocky laseru nebo pokud k ni
prilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni snadno vidét laserovou
rysku, odpojte pilu od zdroje napajeni a peclivé €ocku
laseru vycistéte mékkou navihéenou tkaninou. P¥i ¢isténi
Cocky laseru nepouzivejte rozpoustédla ani ropné Gistici
prostfedky.

Fig.56

Chcete-li demontovat ¢oc¢ku laseru, odstrante nejdfive
pilovy kotou¢ podle pokynu uvedenych v odstavci
JInstalace a demontaz pilového kotouce".

Sroubovakem povolte, ale Gplné neodstrariujte, $roub
uchycujici ¢ocku.

Vytahnéte ¢ocku jak je ilustrovano na obrazku.

POZNAMKA:
Pokud se ¢ocka nevysune, uvolnéte Sroub jesté
vice a opét se pokuste €otku vytahnout. Sroub



v8ak neodstrariujte Uplné.

Vyména uhlikd

Fig.57

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znadku, vymérte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.58

Cinnosti po ukonéeni prace

- Po pouziti otfete hadrem nebo podobnym
materialem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.
Udrzujte kryt kotouce v dCistoté podle pokynl
uvedenych v odstavci ,Kryt kotouce" vyse.
Promazte kluzné dily strojnim olejem, aby
nekorodovaly.
Pfi skladovani nastroje presurite vozik uplné
smérem k sobé tak, aby se sjizdéci ty¢ zasunula
do otoéného stolu.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi uadrzba &i

sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi

stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild

Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Pilové kotouce s karbidovym ostfim
Sestava svéraku (vodorovny svérak)
Svisly svérak

Nastreny kli¢ 10

Sestava drzaku

Sestava drzaku

Sestava drzaku a ty¢e

Montazni deska

Vak na prach

Trojuhelnikové pravitko

Qdijistovaci tlacitko (2 ks)

Zarivka

Imbusovy kli¢
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